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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyecce wykonania
i odbioru wykopow pod fundamenty estakad, murowropgch wykonywanych w ramach
przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — 8tap

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokurmperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeg/konania wykopéw bez umocnienia
dla fundamentow estakad i muréw oporowych wykonyyghnw ramach przebudowy ul.
Andrzeja Struga w Szczecinie — etap Il i obejmu;

— wykonanie wykopu -gczne w gruncie kategorii I-IV
— wykonanie wykopu - mechaniczne w gruncie kategdkii
— wywo0z gruntu na wysypisko i jego utylizacja

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej specyfikaci ggodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00. "Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyegce robot

Ogolne wymagania dotyaee robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania g/l
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jgkh wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY
Nie dotyczy.
3. SPRAET

Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy daipdztu zapewniajcy prawidtowe
wykonanie robot ok&onych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacjthaicznej oraz
zgodnie z zatzom technologi.

Roboty ziemne naky wykona mechanicznie koparkami o odpowiedniej wiglkodo
zakresu i charakteru robot.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap
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4. TRANSPORT

Transport mas ziemnych pojazdami samochodowymi  jastgcznymi
samowytadowczymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OgodIne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogolne”.

5.2. Zakres wykonywanych robot

Roboty ziemne powinny Iy wykonane zgodnie ze szczegOtowymi wymaganiami
technicznymi wykonania oraz wymaganiami w zakresikonania i badania przy odbiorze
okreslonymi przez normy PN-68/B-06050. Tyczenie wykoppad podpory powinno Iy
wykonane na podstawie osi gtdbwnych obiektu przegpeygjalizowanego geodetiRoboty
ziemne powinny b¥ prowadzone zgodnie z przygotowanym przez Wykogawc
I zaakceptowanym przezayniera Projektu harmonogramem robot.

Ze wzgkdu na maliwos¢ wyskpowania niezinwentaryzowanych atdzen podziemnych,
Wykonawca powinien uzyskawe wlasnym zakresie aktualne podktady geodezyjne
z naniesionymi urgzeniami podziemnymi. Roboty ziemne powinny¢ gyrowadzone

w uzgodnieniu z liyniera Projektu.

5.2.1. Sprawdzenie zgodiud rzednych terenu i warunkow gruntowych
Przed przysipieniem do wykonywania wykopow, Wykonawca ma obaek sprawdi
zgodnd¢ rzednych terenu z danymi wg Dokumentacji Projektowészelkie odsipstwa od
Dokumentacji powinny by odnotowane w Dzienniku Budowy wpisem potwierdzonym
przez Irkyniera Projektu, coduzie stanowi podstaw do korekty ilégci robot w Ksedze
Obmiaru. Wykonawca ma oboyzek bieacej kontroli i oceny warunkéw gruntowych
w trakcie wykonywania wykopdw i ich konfrontacjDokumentagj Projektowva.

Niezgodné¢ wiasciwosci gruntu wydobywanego z danymi zawartymi w Dokutaejn
Projektowej powinna yodnotowana w Dzienniku Budowy.
O wszystkich nie zgodsoiach naley powiadomé pisemnie Projektanta.

5.2.2. Wykonanie wykopow - kolejsorobot
Kolejnaos¢ robot na podstawie Dokumentacji Projektowej i hamogramu robot.
Przed przyspieniem do wykonywania wykopow dgnier Projektu mge nakazéa
wykonanie e¢cznych przekopow prébnych. Grunty z wykopu mgaleprzenidé
I spryzmowag w miejscu wskazanym przezzimiera Projektu. Grunt nie by¢ czesciowo
wykorzystany do budowy nasypu, po uprzednim zaakeegniu przez layniera Projektu.
Nadmiar gruntu nalg odwiez¢ na zaakceptowane przezyniera Projektu miejsce.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —I#tap
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5.2.3. Wykonanie wykopow - wymagania podstawowe
a) metoda wykonania wykopow powinna¢kbgobrana w zalaosci od wielkaci robaot,
gkebokaéci wykopu, uksztaltowania terenu, rodzaju gruntazoposiadanego Spgita
mechanicznego,
b) wykopy te powinny b§ wykonywane w takim okresie, aby po ich zaézeniu mana
byto przysapi¢ natychmiast do wykonania przewidzianych w nichotdiudowlanych
I zasypania ich gruntem odpowiednim do tego celu,

W czasie wykonywania tych robo6t, na Wykonawcy spaez odpowiedzialn& za
bezpieczéstwo obszaru przylegtego do wykopdw, wraz ze znpajgmi Sk tam
budowlami. Jeeli na terenie rob6t ziemnych zostatwierdzone urgdzenia podziemne nie
przewidziane w Dokumentacji Projektowej (instalagdochgowe, kanalizacyjne, cieplne,
gazowe, elektryczne) albo niewybuchy lub inne ptatosi wojenne, wdwczas roboty
nalezy przerwad, powiadomé o tym Inzyniera Projektu, a dalsze prace prowadinpiero
po uzgodnieniu trybu pagiowania z instytucjami spravagiymi nadzor nad tymi
urzadzeniami. W przypadku natrafienia w czasie wykonyaavykopu na grunt o 800SCi
mniejszej od przewidzianej w Dokumentacji Projeleégwoboty ziemne naly przerwa

i powiadomé Inzyniera Projektu w celu ustalenia odpowiednich zpleez .

Nienaruszalné’ struktury dna wykopu

Wykopy powinny by wykonane bez naruszenia naturalnej struktury grama wykopu,
przy czym, w porownaniu do projektowanego poziorpowinna by pozostawiona
nienaruszona warstwa gruntu o gréhoco najmniej 0.20 m. Warstwa ta powinnac by
usungta bezpérednio przed wykonaniem fundamentu lub korka bet@ym po
wypompowaniu wody naptywagej z wykopu. W przypadku przebienia wykopu
w stosunku do poziomu przewidzianego w projekcaguszcza gi wyrOwnanie poziomu
posadowienia przez pogrubienie korka betonowegaasat Wykonawcy. W przypadku
wykonywania rob6t ziemnych w czasie mrozow lub ptawienia wykopow na czas zimy
w gruntach wysadzinowych lub drobnoziarnistych haleabezpieczy podiaze gruntowe
przed zamarzeaciem lub usuat przemarznjta warstwe gruntu przed wznowieniem robot.
Sposéb odwodnienia wykopdéw nie seopowodowaé ostabienia lub zniszczenia naturalnej
struktury gruntu.

Niedopuszczalne jest pompowanie wody gruntowej tégednio z dotéw fundamentowych
w gruntach sypkich drobnoziarnistych. Niedopuszaez@st naruszenie struktury mieszanki
betonowej przez pompowanie wody begpdnio z wykopu podczas betonowania.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ngal

6.1. Tolerancje wykonania wykopéw fundamentowych

Ostateczny poziom dna wykopu przed wykonaniem kdykgonowego powinien By
wykonany z tolerangj+2 cm w stosunku do ¢dnych projektowanych.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap
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6.2. Dopuszczalne odchytki

Dopuszczalne odchyiki od ustalprojektu wynosz
- 2cm - dla rzdnych dna wykopu pod fundamenty.

6.3. Badania przy wykonywaniu

Przy wykonywaniu wykopow powinny byprzeprowadzone nagujace badania:

a) sprawdzenie zgodfe wykonywanych robét z Dokumentadprojektova

b) sprawdzenie wykonanych wykopow

c) sprawdzenie funkcjonowania odwodnienia.

W czasie prowadzenia robot ziemnych kortnohd ich przebiegiem powinna sprawgéwa
stwzba geodezyjna Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.0000Wymagania ogolne”.

Jednostk obmiaru robot jest :

- 1 n? gruntu w stanie rodzimym dla wykonania wykopu aliiz odwiezienia nadmiaru na
wysypisko i utylizacja

llos¢ wykonanych robot okiéa sk na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru
w terenie jako iloczyn powierzchni podstawy fundatnei sredniej gebokasci wykopu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00@0Wymagania ogolne".

Na podstawie wynikow badanalery sporadzi¢ protokoty odbioru robét. Zeli wszystkie
badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty ziemnaley uzna& za zgodne

z wymaganiami PN-68/B-06050.zé# cha: jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane
roboty naleéy uzna& za niezgodne z wymaganiami norm. W takiej sytud¢ykonawca
obowiazany jest doprowadziroboty ziemne do zgoded z norna i Dokumentacj
Projektowa i przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogl6lne wymagania dotygze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne”.

Ptatng¢ za wykonanie robot nalg przyjmowa zgodnie z obmiarem oraz ogejakacsci
wykonania robot, na podstawie wynikéw pomiarow.

Cena wykonania 1 fiwykopu obejmuije:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- ewentualne odwodnienie wykopu w technologii opveenej we wtasnym zakresie,
- odspojenie gruntu mechaniczne lub ewentuatuene,

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —I#tap
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- wydobycie gruntu ze zkeniem w rejonie budowy,

- wypoziomowanie dna wykopu,

- wydobycie z dna wykopu przypadkowo zsiego gruntu,

- plantowanie skarp i dna wykopow wykonawczych naeatenie,

- przeprowadzenie niezthhych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.

Cena wykonania 1 iwywozu gruntu na wysypisko i jego utylizacja obeje
zatadunek urobku (gruntu) deodki transportu,

- odwiezienie urobku na zaakceptowane przeyniera Projektu wysypisko,

- wyladunek urobku na wysypisku,

- utylizacja urobku.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy.

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. O#lemia, symbole, podziat i opis gruntow.
2. PN-B/06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymiagagoine.
3. PN-88/B-04481  Grunty budowlane. Badania prébekigru

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap
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Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.11.01.04.

ZASYPANIE WYKOPOW WRAZ Z ZAG ESZCZENIEM
CPV 45 111 200-0

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotyce wykonania
i odbioru robot zwizanych z zasypaniem wykopow wraz z gEgzeniem
wykonywanych w ramach przebudowy ul. Andrzeja StragSzczecinie — etap .

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycprowadzenia robot zwzanych

z zasypaniem wykopow pod tawy fundamentowe estaBeyz muréw oporowych

wykonywanych w ramach przebudowy ul. Andrzeja Sirug Szczecinie — etap Il

obejmup:

- zasypanie wykopéw taw gruntem z dowozu lub dokaaupomog spycharek wg
wskaza Inzyniera Projektu z zagzczeniem

- wykonanie nasypu za przyczOtkami wraz z ¢gagzeniem ( w granicach klina
odtamu+1m)

Dalsze zasypaniegip w nasypach drogowych SST D.02.03.01.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej specyfikaci ggodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00. ,Wymagania ogoélne”.

1.4.1. Wskanik zag:szczenia gruntu - wielké charakteryzujca stan zagszczenia gruntu,
okreslona wg wzoru :

Pd
Is= 0O0

Pds
gdzie:

Pa- OeStasé objetosciowa szkieletu zaggzczonego gruntu w [Mgffh

Pgs - maksymalna gptasé objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotod optymalnej,
okreslona w normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-884B81, staaca do oceny
zag:szczenia gruntu w robotach ziemnych w [Mgnmbadania wykona zgodnie
z normy BN-77/8931-12.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap
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1.4.2. Wskanik réznoziarnistdci - wielkos¢ charakteryzujca zagszczalné¢ gruntow
niespoistych, okidona wg wzoru :

@o
u=00
do
gadzie:

dso - Srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60%tgrumm]
dio - $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10%tgrimm].

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce roboét

Ogo6Ine wymagania dotyagee rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentag Projektova, SST i poleceniami ltyniera Projektu.

2. MATERIALY
Materialami stosowanymi przy zasypywaniu wykopowdiug zasad niniejszej SS%:s
- piasek (drobnyredni, gruby)
- Zwir
- pospdika
- woda do zagszczenia nasypow

3. SPRAT
Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dapirtu zapewniajcy prawidtowe
wykonanie robot okigonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacighaicznej oraz
zgodnie z zatzong technologi.

Sprzt wzywany do zasypywania wykopow i zggczania musi ldyzaakceptowany przez
Inzyniera Projektu.

4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, roztadunek i skiadowanie nafsv do zasypywania wykopow
powinny odbywa si¢ tak, aby zachowaich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogoélne”.
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5.2. Zasypywanie wykopow

Zasypywanie wykopow powinno byprzeprowadzone bezfpednio po wykonaniu
w nich projektowanych elementéw obiektu i ckoaych robot. Przed rozpogaem
zasypania wykopow ich dno powinno¢bgczyszczone z torfow, gytii i namutdw oraz
ewentualnych innych zanieczyszazabcych, a w przypadku potrzeby odwodnioneelie
dno wykopu znajdowasie bedzie pod wod, niezlzdne ledzie stwierdzenie czysta dna.
Do zasypywania powinien Byuzyty grunt piaszczysty z dowozu, niezamaginii bez
jakichkolwiek zanieczyszcae(np. torfu, darniny, korzeni, odpadkéw budowlanycb
innych materiatow). Grunt ayty do zasypania wykopow powinien dyag:szczony
przynajmniej tak jak grunt wokét wykopu.

W przypadku zasypywania wykopow zlokalizowanych wejstach, w ktérych duzie
wykonywany nasyp drogowy, nale stosowdé grunt zasypowy taki jak dla nasypu
i zag:szcza go tak jak przy wykonywaniu nasypow drogowych.

5.3. Zagszczanie gruntu nasypowego

Kazda warstwa gruntu w nasypie powinnacbyag:szczana mechanicznie. Grygbo

zag;szczanych warstw winna wynosi

a) przy zagszczaniu lekkimi walcami - max. 0,2 m

b) przy zagszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub @bigmi mechanicznymi -
max. 0,4 m

C) przy ubijaniu gizkimi tarczami - od 0,5 m do 1,0 m w zatesci od ich masy
I wysokaici spadania, przy czym grufoubijanej warstwy nie powinna bywicksza
od srednicy tarczy.

Zageszczenie zasypow faw powinno wynosj > 0,80. W okolicach usdizer lub warstw
odwadniajcych oraz instalacji, a tak w strefie stekdbw nasypowych i klina gruntowego za
przyczotkiem (pod ptytami przajiowymi) grunt powinien b§ zag:szczany ¢cznie.
Zagszczanie gruntu powinno odbygvsie przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjnej,
a wskénik zag:szczenia powinien léyls > 1,00.

Wilgotnos¢ gruntu zagszczanego w danej warstwie winnaé mblizona do wilgotnéci

optymalnej. W przypadku wilgotdoi mniejszej nt 0,8 optymalnej, grunt natg polewa

woda, a w przypadku wilgotriei wigkszej nk 1,25 optymalnej, grunt naig przesusz§.

Przy zagszczaniu gruntéw nasypowych, dla uzyskania rownorago wskanika naley:

« rozcieta grunt warstwami poziomymi o réwnej grdieg sposobem ecznym lub
lekkim sprztem mechanicznym

« warstwe nasypanego gruntu zggcz& na calej szerokuoi, przy jednakowej liczbie
przegé spratu zagszczajcego

« prowadzt zag;szczanie od kragdzi kusrodkowi nasypu.

5.4. Dopuszczalne odchyiki

Dopuszczalne odchytki od ustalprojektu nie powinny bywicksze ni :
. 0,02% - dla spadkow terenu
. 0,05% - dla spadkéw rowow odwadmna@jch
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. 2 cm - dla rgdnych dna wykopu pod fundamenty
. 15 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerakana > 1,5 m
. 5 cm - w wymiarach w planie wykopu o szerédialna< 1,5 m.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Wg SST M.11.01.01.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.000M0Wymagania ogolne”.

llos¢ zasypania wykopow i formowania nasypOw oraz zakupmawozu gruntu okrda Sk

w m® przestrzeni wypelnienia z uwzghieniem zmian sprawdzonych w naturze i
zaakceptowanych przezzimiera Projektu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M.00@0Wymagania ogolne" oraz wg
SST M.11.01.01.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotygze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne".

Przykte ilosci m® wykonania zasypki dola ptatne wg jednostkowej ceny, ktéra obejmuje:
wbudowanie w stanie optymalnej wilgokeo zaakceptowanego przezzymiera Projektu
materialu z jego zagzczeniem i uformowaniem przewidzianego w projekaatattu
zewngtrznego zasypki, zycie wody do zagszczania w iléci 5nT na 100m nasypu, a
takze uporadkowanie terenu w rejonie podpér, plantowanie skakprony nasypow w
rejonie przyczotkow. Co ceny naledoliczy¢ koszty bada stopnia zagszczenia zasypki
sady dynamiczag i ptytowa.

Przyite ilosci m® zakupu gruntu obejmuje: zakup zaakceptowanegoz phag/niera
Projektu i spetniajacego wymogi SST gruntu oraz @ojggo na miejsce wbudowania

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.
1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Ollania, symbole, podziat i opis gruntow.
2. PN-B/06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymiagagoine.
3. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemngn&gania i badania.
4. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébektgrun
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.11.03.00.

PALE FUNDAMENTOWE WIERCONE -
- WYMAGANIA OGOLNE
CPV 45 221 100-3
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1.WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotycge wykonania
i odbioru pali fundamentowych wierconych dla esthkaykonywanych w ramach
przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — #tap

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokurperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkdgid..

Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia robét przy wykonywaniu
pali fundamentowych wierconych érednicy 1000 mm i 500mm oraz didgaach
okreslonych w dokumentacji projektowej, z betonu B30 @ladpor estakady i ekranu
akustycznego na barierze przy ul. Zwierzynieckiej.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTa szgodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00.

Ogolne wymagania dotyegce robot

Ogolne wymagania dotyaee robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania g/l
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

Wymagania dokumentacyjne

Roboty palowe powinny l#yrealizowane na podstawie dokumentacji technicareg SST

zawierajcej:

- cechy materialowe pali, wasm parametrow geotechnicznych (w dokumentacji
geotechnicznej), zaghienie pali, niez&dna ngnos¢ pali

« sposob wykonania pali, a w szczegébigposob zapewnienia statecarimtworow

« projekt sprawdzania 8oosci pali probnych w terenie.

Projekt prébnego obgienia pali oraz jego realizacjaziew gestii Wykonawcy. Niezaiaie

od przygtych zalaen projektowych technologia wykonania pali podlegagadnieniu

z Projektantem oraz tgnierem Projektu. Projekt ten wraz z wyznaczenierabipe
obcihzanych pali natey wykonac przezd wykonaniem pali s¢avych i przedstawi go do
akceptacji Projektanta.

Pale powinny by wykonywane zgodnie z dokumentaciechnicza. W przypadku
stwierdzenia istotnych niezgodimd warunkow geotechnicznych z podanymi w projekcie
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(dokumentacji geotechnicznej), nalev uzgodnieniu z nadzorem inwestorskim i autorskim
odpowiednio dostosowaliczbe i wymiary pali. Analogicznie naky postpowa w
przypadku natrafienia w trakcie wykonywania otwomu gruncie na nieprzewidziane
przeszkody (kamienie, klody drewna, itp.).

PZJ wykonania pali w zakresie technologii wykongmdlega uzgodnieniu z Projektantem.

2. MATERIALY

Wymagania materiatowe dotyge betonu i stali zbrojeniowej omdwionea s
w rozdziatach 12.00.00 i 13.00.00.

2.1. Cement

Betony naley wykonywa& przy wyciu cementow portlandzkiego klasy min. 42.5.
Dopuszcza gizwigkszory zawarté¢ cementu, ale nie wtej niz 450 kg/n?f.
Pozostate wymagania jak w SST M.13.00.00.

2.2. Kruszywo grube

Kruszywo grube — tamane stosowane do betondéw povtighizgodne z SST M.13.00.00.
Cechy kruszywa grubego :

» wskanik rozkruszenia do 12 %,

e nasikliwos¢ do 1,2 %,

* mrozoodporn& wg zmodyfikowanej metody bezgredniej do 10 %

Pozostate materiaty jak w SST M.13.00.00.

3. SPRZET

Ogo6Ine wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegotowy debdxtu zapewniajcy prawidtowe
wykonanie robot okig&onych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacjthaicznej oraz
zgodnie z zatzong technologi.

Podstawowy spkz niezledny do realizacji robot to m.in.:

Narzdzia wiergce naley dostosowé do warunkéw gruntowych i wodnych oraz sposobu
zabezpieczenia statecZobscian otworu. Ksztalt i wymiary nagdzia powinny umgliwiaé
przeptyw cieczy wypetniagej otwor w czasie jego wygania z otworu w pozycji
zamkngtej. Powierzchnia przeptywu przy wiercersiwidrem kubtowym powinna lynie
mniejsza ni 15% przekroju otworu. Do wykonania odwiertu aglezyé sprztu jak dla
metody obrotowej, tj. z zastosowaniéwidra kubtowego lullimakowego.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie rizdésv do wykonania pali powinny
odbywa sic tak aby zachowaich dobry stan techniczny.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wyznaczanie osi pali

Punkty wyznaczape osie pali i osie fundamentow powinnyébyznaczone na gruncie
W sposob trwaty. Szkic z podaniem oznacizedlegtaci pomiarowych natey wiaczy¢ do
dokumentacji budowy.

5.2. Roboty wiertnicze

5.2.1. Wykonanie otworu
Spos6b wiercenia i zabezpieczania stateznécian otworu nalgy dostosowé do
warunkow terenowych, gruntowych i wodnych.
W projekcie technicznym przewidziano rurowanie ative (z podciganiem rur w czasie
betonowania) i wykonanie pala pod ogteradcénienia wody.

5.2.2. Rurowanie otworu
Rure nalezy wprowadza w grunt uradzeniami wymuszagymi jej pogazanie. W gruntach
spoistych nie nalgy uzywac urzadzen wibracyjnych. W gruntach spoistych co najmniej
twardoplastycznych nie wymage svyprzedzania dna otworu ostrzem rury. W pozoskatyc
gruntach ostrze powinno wyprzedza co najmniej 20 cm nagdzie wiergce, za poziom
wody w otworze powinien liywyzszy od piezometrycznego poziomu wody gruntowe.

5.2.3. Zabezpieczenie otworu wod
W czasie robot wiertniczych, przerw technologicanyab organizacyjnych poziom wody
w otworze nie powinien ldgynizszy od okréonego w technologii i co najmniej 3,0 m
powyzej dolnej krawdzi rury lub 3,0 m powkej piezometrycznego poziomu wody
gruntowej. W gruntach spoistych po za&peniu wiercenia wagd naley wymienk,
odpompowuyjc ja z dna otworu, z jednoczesnym dolewaniem czystégzymujac
zwierciadto na poziomie okfl®nym powyej.

5.2.4. Przygotowanie dna otworu do formowania pala
Formowanie pala natg rozpoca¢ bezpdrednio po zakaczeniu wiercenia otworu.
Jezeli ukladanie mieszanki betonowej w otworze wykgmanv gruncie nieskalistym nie
rozpocznie & w ciagu 3 godz. od zakmzenia wiercenia, natg bezpdrednio przed
formowaniem pala pogbi¢ otwér o 0,5 m.

5.3. Wykonanie i monta zbrojenia

Szkielet zbrojeniowy sklada esi z prtdw podhenych, uzwojenia, pigcieni

usztywniajcych nadajcych szkieletowi sztywné przestrzenm oraz elementow
zapewniggcych otulire zbrojenia. Pigcienie usztywniajce powinny by umieszczone
w odstpach nie wgkszych od 3,0 m. Zbrojenie podhe, zaprojektowane z giéw ze stali
BSt500S o odpowiednigjrednicy, nie powinno kiy zamieniane innymirednicami bez
uzgodnienia z Projektantem eimierem Projektu.
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W przypadku zmian natg przestrzeganastpujacych zasad:

«  $rednica pgtow winna wynosi 22+ 40 mm

. rozstaw pgtéw podhiznych winien by > 12 cm

. uzwojenie lub strzemiona winny dy prtéw op= 10 + 12 mm.

Polkczenia pgtow szkieletu powinny zapewriaztywnadé szkieletu. Rity podiuzne hezy
sig z piekcieniami usztywniajcymi, spirah lub strzemionami przez zgrzewanie lub
spawanie spoinami momtavymi. Pohkczenie pgtédw podhinych ze spiral lub
strzemionami zaleca e¢siwykona w 25% stykow. Szkielet zbrojeniowy powinien ¢by
przygotowany w odcinkach nie krétszych od 10,0 rofad2enia odcinkdéw szkieletu
zbrojeniowego powinny zapewaig@iagtos¢ pracy szkieletu. Zalecagsiaczenie na zakiad,
ktorego diugéc powinna by >30 srednic petéw podhznych. Szkielet zbrojenia néle
ustawig& w otworze osiowo, z zachowaniem wymaganej odiegiarctow odscian otworu
(otulenie > 7 cm) i zabezpieazprzed przesunciem w trakcie formowania pala.

5.4. Betonowanie pala

5.4.1. Mieszanka betonowa
llos¢ cementu nie powinna bywicksza od 400 kg/fh a przy betonowaniu metpd
“kontraktor” (TREMIE METHOD) 450 kg/ni. Konsystengj mieszanki betonowej nalg
dostosowa do metody jej ukladania (szczegoélnie z uwdgleniem betonowania pod
woda).
Jak w SST M.13.00.00. oraz SST M.11.03.00. Wéartstosunku c/w nie ni@ by
mniejsza ni 2,0 (wartd¢ stosunku w/c nie wksza ni 0,5). Konsystencja mieszanek nie
rzadsza od poiciekiej, sprawdzana aparatem Ve-Be.

5.4.2. Uktadanie mieszanki betonowej
Sposob ukladania mieszanki betonowej powinien Zageb jej zanieczyszczeniu lub
rozsegregowaniu oraz zapewhwobre zespolenie betonu z gruntem. W otworachystich
mieszank wprowadza si przez rug¢, a w otworach wypetnionych wadub zawiesig,
uktada st ja metod, “kontraktor”.

5.4.3. Betonowanie metadkontraktor”
Srednica rury do uktadania mieszanki betonowej poaimvynost co najmniej 20 cm,
i nie mniej nt 20% srednicy otworu. Rura Kontraktor” powinna by¢ zanurzona
w mieszance betonowej nie mniegril,0 m i nie wgcej niz 4,0 m. Po zak@zeniu
betonowania z otworu nahg usura¢ zanieczyszczaengorm warstwe betonu.

5.4.4. Wycaganie rur
Wyciaganie rur wykonuje si sukcesywnie w miar zapetniania otworu mieszank
betonovs. Wysokad¢ stupa mieszanki betonowej w rurze powinna¢ kigka, aby
zabezpieczyta przed przedostaniemvgody gruntowej do otworu. Przy betonowaniu bez
uzycia spezonego powietrza wysgarg rurg nalezy co najmniej 2 razy na diuga kazdego
metra otworu wcisgt powtornie o 20 cm w celu poprawy zespolenia betoguntem.

5.4.5. Pedkos¢ betonowania

Predkos¢ uktadania mieszanki betonowej powinnaébgo najmniej 4 m/godz. za
betonowanie pala powinno trévaie dhwzej niz 4 godz.
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5.4.6. Transport mieszanki betonowej
Mieszank nalezy transportowé& $rodkami i sposobami  zapobiegeymi  jej
rozsegregowaniu. Mieszankbez dodatkéw opmhiajacych whzanie naley utozy¢
w otworze w czasie nie diszym n 1 godz. od jej przygotowania.

5.5. Roboty wykonczeniowe

Glowice pali naley oczyci¢c i usura¢ warstwe betonu zanieczyszczonego Iub
uszkodzonego w czasie formowania pala. £tgw zbrojeniowych wystagych ponad
glowice nalezy usura¢ zanieczyszczenia betonem, zawigdid gruntem.

5.6. Uwagi do wykonania pali

W zaleznosci od gkbokdasci zagkbienia spodu tawy w stosunku do terenu, z ktérego
wykonywane g pale, naley wykona odwiert diiszy o w/w wartéé. Pale nalgy wykona&
metod .z przebicia” tzn. o diugai i zagkbieniu zgodnym z projektem.

W przypadku natrafienia w czasie prowadzenia w/dtaa przedmioty zabytkowe lub
szcatki archeologiczne naly powiadomé o tym fakcie Imyniera Projektu

i konserwatora zabytkdw, a roboty przeévdm dalszej decyziji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program badan

6.1.1. Badania przed rozpogziem budowy
+ sprawdzenie i odebranie wpisem w dzienniku budgegydezyjnego wyznaczenia 0si
pali
« wykonanie sondowania statycznego (jednego didd{gpodpory) przed przygiieniem
do robét palowych
- wykonania i badania pali probnych (jako pale pghaley przyja¢ pale wskazane przez
Projektanta).

6.1.2. Badania w czasie robot
- sprawdzenie jak&ai materiatow
+ sprawdzenie podi@ gruntowego
- sprawdzenie wykonania i zabezpieczenia otworu
« sprawdzenie formowania pala
« sprawdzenie zbrojenia.
sprawdzenie betonu

6.1.3. Badania odbiorcze
« sprawdzenie zgodia z dokumentagj
+ sprawdzenie rimosci pali
- badania specjalne.
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6.2. Opis bada

6.2.1. Sprawdzenie przygotowania terenu
Sprawdzenie przygotowania terenu aglprzeprowadzana zgodn&t z odpowiednim
punktem niniejszych wytycznych. W przypadku uzagadrch przestanek napotkania nie
zinwentaryzowanych ugdzen lub instalacji, otwory do gbokasci 1,2 m powinny by
wykopane ¢cznie.

6.2.2. Badanie pali prébnych
Zaleca si wykonanie tych badaw pierwszym etapie robot palowych wzkaj podporze.
Program tych bada okreslony lkedzie indywidualnie przez nadzér, w zaiesci od
problemoéw wystpujacych w czasie wiercenia otworu, wykonywania palpoi analizie
sondowania.

6.2.3. Sprawdzenie jaka materiatdw
Nalezy prowadzé na biegaco na zgodn& z wymaganiami.

6.2.4. Sprawdzenie podia gruntowego

6.2.4.1. Zakres bada

Sprawdzenie podia polega na poréwnaniu rzeczywistych warunkéw g@mupch
z warunkami podanymi w projekcie. Dla wszystkichli paalezy przeprowadza
makroskopow ocere wydobywanego urobku zgodnie z PN-B-04452:2002z&xatowe
sprawdzenie podia wykonuje si w przypadku, gdy badania makroskopowe wyka
istotne ra@nice w stosunku do parametréw pagtoprzygtych w projekcie fundamentu.
Sprawdzenie nmosci fundamentu oraz ewentualne przeprojektowanieaviné dokonane
przez nadzor autorski.

6.2.4.2. Sposéb szczegobtowego sprawdzenia padio
Sposéb ten powinien By dostosowany do warunkéw gruntowych i miejscowych.
Sprawdzenie powinno dotyczywiaszcza warstw przenasych najweksze obcizenia
pionowe i poziome. Z Kalej przewierconej warstwy, lecz nie rzadziej o0 2 m, nalgy
pobr& problke gruntu o naturalnym uziarnieniu (NU) zgodnie z BNs4452:2002. Prébki
poddaje si badaniom makroskopowym i przechowuje do czasuondiiaricowego robot
palowych. Przy posadowieniu podstawy pala w grurspeistym nalgy wyznaczy
wytrzymala¢ gruntu przy szybkindcinaniu, np. za pomaasondy z kacowka krzyzakowy
lub na prébkach NNS (bezfyednio po ich pobraniu) przygdami polowymi zgodnie
Z PN-B-04452:2002, ewentualnie w laboratorium. @o& nalezy pobra& 3 probki NNS
z podia podstawy. W gruntach niespoistych i mato spdiststan podiza podstawy
nalezy sprawdzéa w przypadku wysipienia obwatow w otworze, uptynnienia dna, itp.
Sprawdzenie polega na wykonaniu np. sondowaniaoudgo na gibokas¢ réwm co
najmniej dwdchsérednic podstawy pala. Dodatkowo nglewykona& minimum jedno
sondowanie statyczne (CPT, CPTU) wd podporze.
W przypadku natrafienia na skaly w czasie wiercataorow pod pale naky metod
prébnego obaizenia w wywierconych otworach okt wartas¢ o przy udziale
Nadzoru Autorskiego, Inwestorskiego oraz Geoteamggo.Srednica ptyty sztywnej do
prébnego obaizenia powinna wynosgico najmniej 0,5m.
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6.2.4.3. Sprawdzenie wykonania i zabezpieczeniarotw
Badania w trakcie robot polegaja bigacym sprawdzaniu w miapostpu robot:
a) gtebokdsci otworu
b) zagkbieniu rury obsadowej
C) poziomu zwierciadta zawiesiny lub wody
d) nachylenie otworu.
Pomiary te wykonywanalezy z doktadnécia + 10 cm.
Glebokas¢ otworu naley mierzy¢ wycechowan linka lub taéma z obcaznikiem. Przed
wprowadzeniem zawiesiny doddego otworu naley kontrolowa jej wiasciwosci zgodnie
z dokumentagjtechnologicza.

6.2.5. Sprawdzenie formowania pala
Badania w trakcie formowanie pala polegajga sprawdzaniu z dokladsueg + 10 cm
gkebokasci otworu i gkbokasci opuszczenia szkieletu zbrojeniowego oraz sprawidz
w miare postpu robdt :
. poziomu mieszanki betonowej w otworze
. gicbokdsci zanurzenia ruryKontraktor” w mieszance betonowej
. poziomu zwierciadta zawiesiny lub wody
. poziomu dolnej krawdzi rury obsadowej
. niezmiennéci potazenia szkieletu zbrojenia.
Poziom mieszanki betonowej i zawiesiny aglenierzy¢ wycechowaa linka lub ta&ma
z obciznikiem z doktadnécia + 10 cm. Wymiary i masa olagnika powinny by takie, aby
w zawiesinie zatopit g§j za& w mieszance betonowej pozostat na jej powierzdPrabki
betonu do badana sciskanie pobiera siw liczbie nie mniejszej ni3 z kadego pala
w czasie wprowadzania mieszanki betonowej do otworu
W przypadku dostawy z wytworni mieszanki betonowejakaci kontrolowanej przez
producenta, dopuszczag semniejszenie liczby probek do 6 dziennie. Prébkiery
przygotowa, przechowywai bada& zgodnie z PN-EN 206-1:2003,
PN-EN206-1:2003/A1:2005, PN-EN206-1:2003/A2:2006@®N-EN206-1:2003/Ap1:2004
Dodatkowo po wykonaniu pali dla k@ej z podpor naley wykona badania eigtosci pala
na jego diugéci. (np. SIT). Badania natg przeprowadz atestowanym speem
odpowiednim do tego typu batazaakceptowanym przezzimiera Projektu. Wymagaesi
przeprowadzenia powgzych bad&dla min. 25% pali kadej z podpor mostu.

6.2.6. Sprawdzenie zgodimd z dokumentagj
Polega na porownaniu wykonanych robot z dokumentaiogdziatem dotycgcym kontroli
betonow. Potgenie gtowicy pala i osi zbrojenia pali nafesprawdza przez pomiary
przymiarem z podziatkcentymetrow i niwelatorem.

6.2.7. Sprawdzenie betonu
W odniesieniu do SST M.13.00.00. nie wymagadéh niniejszego betonu przeprowadzenia
nastpujacych prob :
» trwatosci,
* mrozoodporngxi,
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Wymagania pozostatych bada

» konsystencja mieszanki betonowej — metdd-Be = 58 s,

» zawartd¢ powietrza w mieszance betonowej,

* nasikliwosé < 4 %,

* wytrzymata¢ betonu naciskanie,

* przepuszczalrig wody przez beton =W8.

Pozostate warunki oraz uwarunkowania co decilbada jak w SST M.13.00.00.

6.3. Tolerancje wymiaréw pala

Dopuszczalne odchylenia paénia palasnastpujace :

+ usytuowanie w planie 0,05 d (ckrednica pala)

« pochylenie w stosunku do projektowanego 50:1.
Dopuszczalne odchylenia wymiaréw palanastpujace :

+ rzedna podstawy pala -20 cm

+ Srednica pala + bez ograniczenia, -2 cm

+ rzedna gtowicy pala +5.cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.00000Wymagania ogoélne”.
Jednostk obmiaru jest:

- 1 m palazelbetowego okrdonej srednicy i diugéci wraz z jego gtowig i stom. Do
diugdasci pala nie wlicza giwystapcego zbrojenia i rozkuwanego betonu.

Nie uwzgkdnia s¢ tez zwigkszonej ildci materialu w wyniku stosowania przez
Wykonawe pali i prtow o srednicach wikszych od wymaganych w Dokumentaciji
Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@M0Wymagania ogolne”.

Do odbioru Wykonawca zobowzany jest przedstawi

+ dokumentagj techniczia z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanym
w trakcie robot

+  Dziennik Budowy

«  metryki pali

« wyniki bada betonu

» wyniki prébnych obcizen pali wraz z opiri 0 NnGnosci

* wyniki bada ciagtosci pali

Pale naley uzna za wykonane zgodnie z wymaganiami normy i kontrgddeli wszystkie
badania opisane powsj i probne obeizenie pala daly wyniki dodatnie i zostaly
dotrzymane warunki postanowieogolnych. W przypadku stwierdzenia usterek nie
nadajicych s¢ do usunicia, lecz nie zagrajacych bezpieczestwu budowli w okresie jej
calej przewidywanej eksploatacji, tm@a warunkowo przyg pal, obnkajac jednoczénie
wynagrodzenie Wykonawcy. Z&i badany pal wykazuje @00s¢ o ~5% mniejsz

w stosunku do projektowanej, naje przeanalizow& wyniki badania oraz przebieg
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wykonania pali i poinformowa Projektanta oraz #yniera Projektu, ktorzy podepm
decyz{ o dalszej kontynuacji robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa 1m wykonania pala obejmuje wytyiezpala, dostarczenie potrzebnych
materiatdw, pogizenie rury ostonowej, wykonanie otworu wiertniczego zadanej
gkebokasci (wraz z oczyszczeniem wtnza), wykonanie, montai wbudowanie zbrojenia,
zakup, zakup i montarurek do iniekcji cinieniowej podstawy pala (dla pali z iniekc
zabetonowanie pala, pighacg betonu. W ceniwliczono take wykonanie gtowicy pala
wraz z rozkuciem gornej ei betonu pala, uformowaniem spirali kosza, oczzsaie
sprztu i miejsca robot, odwiezienie urobku z odwiertuwskazane miejsce przezyniera
Projektu i uformowanie odkfadu, zebranie i ugai@ gruzu betonowego poza strebbot
(gruz jest wkasnizia Wykonawcy), oraz prowadzenie dziennika palowania.

Cena obejmuje rowntemonta, demonta i przemieszczanie w ofsie budowy wiertnicy

I urzadzen towarzyszacych

Do ceny nalgy doliczy wykonanie sondowania statycznego spmétzka, min jedno
sondowanie dla jednej podpory, a dla ekranu akesggo na barierze min 2.

Wolna dtugé¢ odwiertu ponad gtowic pala zawiera giw cenie 1 mb pala i nie stanowi
oddzielnej pozycji rozliczeniowej.

Do ceny nalgy doliczy¢ wykonanie i rozebranie niegtnych drog dojazdowych dla
wiertnicy, o nawierzchni odpowiedniej dezaru i gabarytéw zastosowane.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.
1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Ql#temia, symbole, podziat i opis gruntow.
2. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badanie prolyakty.
3 PN-83/B-02482 Fundamenty budowlanesing¢ pali i fundamentow palowych.
4. PN-78/B-02483 Pale wielka@dnicowe wiercone. Wymagania i badania.
5. PN-B-04452:2002 Geotechnika Badania polowe.
6. PN-EN 206-1:2003 Beton — &% 1: Wymagania, wikxiwosci, produkcja i

zgodnd¢ + zmiany (PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN 206-D2@2:2006(V),
PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004)

7. Wytyczne techniczne projektowania pali wiglieminicowych w obiektach mostowych.
Warszawa 1993 r. GDDP.

8. PN-EN 1536:2001. Wykonawstwo specjalnych role@tgchnicznych. PALE

WIERCONE.

9. ,Zwigkszenie nénosci podstaw pali wierconych za pomdamor iniekcyjnych”

Autorzy : A. Tejchman, K. Gwizdata, A. Bolt, M. Bgkowski — PG.
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Ta strona jest pusta.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.11.03.04a.

WYKONYWANIE PALI WIERCONYCH
FORMOWANYCH W GRUNCIE @& 1000 mm UKOSNYCH
CPV 45 221 100-3
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1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejsze] Specyfikacji Technicznegjveymagania dotyce wykonania
i odbioru pali wierconyclpl000 mm wykonywanych w ramach przebudowy ul. Andrze
Struga w Szczecinie — etap |lI.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokurperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkdaid..

1.3. Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robot dla pali
wierconych @ 1000 mm i dtugéciach okrélonych w dokumentacji projektowej dla
podpor estakad wykonywanych w ramach przebudowAndrzeja Struga w Szczecinie —
etap Ill., wykonywanych z poziomu terenu bez poawstniem rury ostonowe.
Do niniejszego punktu obowduja wszystkie uwagi SST M.11.03.00.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTa szgodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot

Ogd6lne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl
oraz M.11.03.00.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY
Jak w SST M.11.03.00.
 rurki do tloczenia zaczynu iniekcyjnego stalowe bszwu, cinieniowe wg
PN-H-74251 grednicy zgodnej z [1] tylko dla pali z inielgcj
3. SPRAET

Jak w SST M.11.03.00.
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4. TRANSPORT
Jak w SST M.11.03.00.

5. WYKONANIE ROBOT
Jak w SST M.11.03.00.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Jak w SST M.11.03.00.

7. OBMIAR ROBOT
Jak w SST M.11.03.00.

8. ODBIOR ROBOT
Jak w SST M.11.03.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w SST M.11.03.00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Jak w SST M.11.03.00.

1. ,Zwickszenie nénasci podstaw pali wierconych za pomdmmor iniekcyjnych”
Autorzy : A. Tejchman, K. Gwizdata, A. Bolt, M. Bgkowski — PG.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.11.03.04b.

WYKONYWANIE PALI WIERCONYCH
FORMOWANYCH W GRUNCIE & 508 mm PIONOWYCH
CPV 45 221 100-3
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1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejsze] Specyfikacji Technicznegjveymagania dotyce wykonania
i odbioru pali wierconychps08 mm wykonywanych w ramach przebudowy ul. Andrzej
Struga w Szczecinie — etap |lI.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robot dla pali
wierconychg 508 mm i dtugéci L=8m, pod barier betowowa stanowca podbudow
ekranu akustycznego przy ul. Zwierzynieckiej, wylaanych z poziomu terenu bez
pozostawieniem rury ostonowe.
Do niniejszego punktu obowduja wszystkie uwagi SST M.11.03.00.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTa szgodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot

Ogd6lne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl
oraz M.11.03.00.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY
Jak w SST M.11.03.00.

3. SPRZET

Jak w SST M.11.03.00.

4. TRANSPORT

Jak w SST M.11.03.00.
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5. WYKONANIE ROBOT
Jak w SST M.11.03.00.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Jak w SST M.11.03.00.
7. OBMIAR ROBOT
Jak w SST M.11.03.00.
8. ODBIOR ROBOT
Jak w SST M.11.03.00.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w SST M.11.03.00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w SST M.11.03.00.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.11.03.05.

WZMACNIANIE PODSTAWY PALA
WIERCONEGO & 1000 mm
CPV 45 221 100-3
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1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejsze] Specyfikacji Technicznegjveymagania dotyce wykonania
i odbioru wzmocnienia podstaw pali wieltednicowych@l000 mm wykonywanych w
ramach przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczeeirtap Ill.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokurperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygrowadzenia robdt dla wzmocnienia
podstaw pal wielk&rednicowegapl000 mm wykonywanych pod podpory estakad.
Do niniejszego punktu obowsduja wszystkie uwagi z SST M.11.03.00.

1.4. Okre&ilenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTa szgodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce roboét
Ogd6lne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl

oraz M.11.03.00. Wykonawca robot jest odpowiedyiaa jakdc¢ ich wykonania oraz za
zgodnd¢ z Dokumentagj Projektov, SST i poleceniami liyniera Projektu.

2. MATERIALY
Jak w SST 11.03.00. oraz
»  zaczyn iniekcyjny cementowo - bentonitowy zgodnjé]z

* dysze iniekcyjne stalowe, spawane wg [1]
* inne materiaty wg [1].

3. SPRZET
Jak w SST M.11.03.00.

Dla wykonania iniekcji gnieniowej naley zastosowaurzadzenia umeliwiajace
ttoczenie zaczynu cementowego pogh@niem 3,5 4,0 at.

4. TRANSPORT

Jak w SST M.11.03.00.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap



46 SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 11.00.00. Fundamentmvan

5. WYKONANIE ROBOT

Nalezy wykon& wzmocnienie podstawy pala poprzez iniekagnieniona pozwalagcej na
wielokrotne wttaczanie zaczynu cementowo - benbovego pod énieniem 3,64,0 MPa.
zgodnie z metagd[1] pod specjalistycznym nadzorem geotechnicznym.

Wzmocnienie naley wykonywa po osagnieciu przez beton pala 28 - dniowej
wytrzymalagci na sciskanie. Iniekcje naky przeprowadza wywotujac napezenia
w podstawie pala z kotwieniem na pobocznicy utrzgmstatéé cisnienia wg [1]. Iniekcje
cisnieniowe mana powtarzékilkakrotnie do osigniecia wiasciwego efektu wg [1].

Nie nalely przekraczéanastpujacych parametrow :

e ci$nienie pod podstayymax 4,0 at.
* przemieszczenie pionowe pala (ku gorze) max + 10 mm

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Jak w SST M.11.03.00.

Kazde wzmocnienie podstawy pala musi postadiziennik spgzania podstawy
z odnotowanymi :

e czasami sprania (ilgcia cykli)

e cisnieniem roboczym

» sktadem iniektu

* przemieszczeniami (wypychaniem pala) pionowymi
* okolicznagciami w trakcji operacji sgrania.

7. OBMIAR ROBOT

Jednosti obmiaru jest 1 sztuka wzmocnionej podstawy paleongnej wg [1].

8. ODBIOR ROBOT

Jak w SST M.11.03.00. oraz D-M.00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wzmocnionej 1 podstawy pala oljejnmastosowane materiaty
konstrukcji wzmocnienia oraz inne materiaty pomogri a take sprzt, rusztowania

I pomosty robocze niezdne do wzmocnienia. Dodatkowo koszt jednostkowyjrabge
demonta w/w urzdzer, poradkowanie po zakiczeniu wzmocnienia oraz wszystkie
inne okolicznéci wymagajce przeprowadzenia powszej operacji np. pompowanie
wod gruntowych, itd. W cenWykonawca powinien wliczy takze koszty (wlasnego
Zlecenia) specjalistycznego nadzoru geotechniczifeigazaleéna jednostka naukowa) —
obligatoryjnie oraz ewentualne koszty zmane z prawami autorskimi stosowanych
rozwiazah. Wykonawca zobowgzany jest do opracowania i uzgodnienia zyimerem
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Projektu i Projektantem programu @pania (wzmocnienia) podstaw pali

i sprawozdania po ukazeniu spgzenia.
Zakup i monta kompletow rurek stalowych do iniekcji uwzghiono w wykonaniu pala

(SST M. 11.03.04.).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w SST M.11.03.00.

1. ,Zwigkszenie nénosci podstaw pali wierconych za ponadamor iniekcyjnych”
Autorzy : A. Tejchman, K. Gwizdata, A. Bolt, M. Bgkowski — PG.

2. PN-EN 1536:2001. Wykonawstwo specjalnych ragwsatechnicznych. PALE
WIERCONE.
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Ta strona jest pusta.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.11.03.06.

PROBNE OBCIAZENIE PALA
CPV 45 221 100-3
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1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotyce wykonania
i odbioru prébnego obgienia pali formowanych w gruncie @ednicy ¢ 1000 mm i

508mm, wykonywanych w ramach przebudowy ul. AndrZgfruga w Szczecinie — etap
[I.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumeretargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycwykonania i odbioru prébnego
obcikzenia pali (pionowe i boczne) formowanych w grunaesrednicy ¢ 1000mm
i 508mm wykonywanych pod podpory estakad i ekraakustycznych.

1.4. Okre&ilenia podstawowe

Okreilenia podane w niniejszej SSTa szgodne z obowkzujacymi normami
i SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne".

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotyaee robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania g/l
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robotdivgy zasad niniejszych SS%: s
Stal profilowa - na konstrukgjurzadzenia do probnego olagenia zgodnie z normami
PN-84/H-93000 i PN-EN 10025-1/6:2002U.

3. SPRAET
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy daipiztu zapewniajcy prawidtowe
wykonanie robot ok&onych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacjthaicznej oraz
zgodnie z zatzom technologi.
Prébne obarenie pali nalgy wykona wywieragc nacisk na pal przy pomocy lewara
(podnagnika) hydraulicznego lub ich zestawu o s$maéci okreslonej] w Projekcie
probnego obakenia.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap



52 SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 11.00.00. Fundamentmvan

Pomiary osiadaobchzonego pala wykonujegprzy pomocy czujnikéw mechanicznych
lub czujnikbw elektrycznych. Pomiary niwelacyjne kepa niwelatorami
precyzyjnymi.

4. TRANSPORT

Zastosowane materialy i sptanogy by¢ przewa.onesrodkami transportu przydatnymi dla
danego asortymentu pod wagem maliwosci utozenia i umocowania tadunku oraz
bezpieczastwa transportu po uzyskaniu akceptacjymera Projektu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robot podano w SST D-M)OM@O. "Wymagania ogolne”.
Wszystkie badania (prébne ofpgenia) pali nalgy wykona na palach konstrukcyjnych
wykonanych pod podpory estakady i ekranu. Lokajizgali probnych naley uzgodné

z Inzynierem Projektu i Projektantem.

5.2. Projekt prébnego obcizenia pala

Projekt prébnego obgienia pala winien zawie¢a

- wyniki bada geotechnicznych podia w rejonie palowania

- wartagci maksymalnych obgken obliczeniowych pali

- projektowane wartei obchzen probnych

- przemieszczenia dopuszczalne fundamentu natpédacvzgédu na rodzaj
konstrukcji i warunki jej eksploataciji)

- konstrukog urzadzenia do przeprowadzenia prébnego piariia pali

- opis uchwycenia gtowic pali w fundamencie lub kenstrukcji stanowiska oraz,
w przypadku obairen poziomych, rzdne punktéw zaczepienia sity przekazywanej
z budowli

- okrelenie pali przeznaczonych do prébnego agimmia i pali kotwacych

- sposOb przeprowadzenia probnego ptatiia.

Ze wzgkdu na maliwos¢ wysiapienia konieczngci wykonania specjalnych pali

kotwiacych Projekt probnego olgienia pali powinien by wykonany przed

przystpieniem do robdt palowych i winien przewidysvawentualne wydienie pali

kotwiacych (wycihganych). Projekt probnego ohzenia pali winien by opracowany

przez Wykonawe i przedstawiony do akceptacji Projektanta konstjiukmostu

I Inzyniera Projektu.

5.3. Proébne obaizenie pali oraz anakz i opracowanie wynikow wykonuje na zlecenie
Wykonwcy jednostka naukowo-badawcza.

5.3.1. Wartéci obchzen probnych

Prébne obeizenia pionowe i boczne pala odngszie do wartdci rzeczywistej sity i
stanowi, co najmniej 1.5 krotnnosnos¢ obliczeniowy pala.
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5.3.2. Terminy przeprowadzenia probnych absi pali
W przypadku gdy Projekt probnego afieinia przewiduje sprawdzanie snosci pali
w trakcie prowadzenia robét palowych prébne glmmie pali nalgy przeprowad#
w takim czasie, aby nibwe bylo odpowiednio wczesne rozpoznaniénwéci pali. Nalery
zapewnt woéwczas tak kolejng¢ wykonywania pali, aby w przypadku stwierdzenia
zmiany nénosci mazna bytlo wykona niezlgdne zmiany w Dokumentacji Projektowej
(dotyczce pali).

5.3.3. Prace przygotowawcze i wymaganiapise
Roboty zwizane z przeprowadzeniem probnego gtasiia naley wykonywa& zgodnie
z Projektem probnego olgenia. Uradzenie do sprawdzenia émmsci pali powinno by
tak ustawione,zeby badany pal byt obgiony osiowo. Po ustawieniu wdzen
obciazajacych i uradzeh pomiarowych, miejsce probnego adfy@nia nie powinno hy
naraone na wptyw wstrgsow pochodzcych od ruchu pojazdow i maszyn pragyich w
poblizu.
Zaleca si, aby obcizenie pala probnego bylo wykonane za poma@ownikoOw
hydraulicznych. Naley przy tym zapewni trwatos¢ kazdorazowego stopnia olagenia.
Przy stosowaniu kilku sitownikow jednakowego typawinny by one podiczone do
jednej pompy. Pale kotage powinny by oddalone od pobocznicy badanego pala na
odlegta¢ co najmniej rowa 1/ 10 dtugéci pala kotwacego i nie mniejsgniz 2,0 m.
Odlegta¢ podpor belki, na ktérej opieraestzujnik od osi pala obgionego powinna
wynosk co najmniej 3,0 m.

5.3.4. Dokumentacja baglacsnosci pali w terenie

Dokumentacja badenasncsci pali winna zawier&a

a) plan sytuacyjny z naniesiensiatky palowania i z zaznaczeniem pali probnie
obciazonych oraz naniesiarsiatky badawczych otworéw wiertniczych i sondawa

b) przekroje geotechniczne z naniesionym pefem badanych pali i gdnymi ich
gtowic i podstaw

c) opis techniczny budowli i poszczegolnych badarpali

d) dziennik wykonywania pali w gruncie z metrykgmali, dla kadego badanego pala

e) zestawienie wynikdw pomiaréw wphych, obejmujcych rzdne gtowicy pala przed
przystpieniem do obaizen prébnych, rzdne zaczepienia sity poziomej i wskazanie
czujnikdw (pocatkowe)

f) protokét probnego obgtenia pali z opisem przebiegu probnego atmiia zawieragcy
godzirg rozpoczcia i zak@czenia badania wraz z opisem avejszych wydarze
podczas badania

g) dziennik osiadania pala lub dziennik probnegaaiknia bocznego

h) wykres zalencsci osiadania (podnoszenia, przesuid) pala od wielk€ci obchazenia.

i) interpretag i analiz wynikoéw probnych obaizen pali zgodi z PN-83/B-02482

5.4. Wykorzystanie pali prébnie obczonych
Pale probnie obaione i kotwace mog by¢ wykorzystane do przenoszenia abef

z budowli w nasfpujacych wysokéciach ich obcizen obliczeniowych:
a) pale wciskane
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— 100%, jeeli przy probnym obaizeniu pala naggenia w jego materiale nie
przekroczyly 60% naggen niszcacych

— jako niendne naley uzna& pale gdy w/w naprenia przekraczaj60% napgzen
niszczcych

b) pale kotwace

— 100% - przy kontroli przemieszaxegtowicy pala kotwicego i jej uniesieniu do
5 mm

- 80% - gdy nie prowadzigkontroli przemieszczepala kotwacego.

5.5. Analiza wynikow

Po wykonaniu probnego olgenia pali naley dokona analizy wynikow i oceri
przydatnéc¢ i jakas¢ wykonywanych pali. Wyniki przeprowadzonych probnyabchzen
nalezy przedstawd Projektantowi w celu zaopiniowania zgodaoio projektowanych
parametrow posadowienia.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakai robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ngal

6.2. Kontrola jakdci robot polega na zgodém z Projektem prébnego olgenia pod
wzgledem:
- jakasci uzytych materiatéw
jakaéci uzytego sprztu do wywotania sit
jakasci sprztu pomiarowego
prawidtowaci przeprowadzenia prébnego alzenia
prawidtowdici przeprowadzenia pomiardw.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M.00@0Wymagania ogolne”.
Jednostk obmiaru robo6t jest wykonanie prébnego abenia pionowegi i bocznego dla
1szt. pala.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior czsciowy i ostateczny jak w SST D-M.00.00.00. "Wymaigargolne™.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotygze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne".

Cena wykonania probnego ofpenia dla 1 szt. pala uwzglnia dostarczenie uzgodnionej
dokumentacji projektowej prébnego opania pali, zapewnienie niegiinych czynnikéw
produkcji, wynagcie lub zakup urgzenia do przeprowadzenia proébnego giaciia oraz
wynagcie lub zakup sitownikdw, montaurzdzenia do przeprowadzenia probnego
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obciazenia oraz monta sitownikbw wraz z przemieszczeniem po placu budowy
i demontaem, odwiezienie ugrdzenia do prébnego olgenia oraz odwiezienie
sitownikdw, wykonanie prébnego olgenia pali. W cenie mieszgmsie rowniez koszty
koordynacji i dziata, obstugi geodezyjnej oraz koszty ewentualnych gitwe roboczych

do obstugi pomiaréw.

Cena obejmuje rowniewykonanie probnego okgenia, analiza i opracowanie wynikow
prace te wykonuje jednostka naukowo-badawcza wcarze Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.

1. PN-83/B-02482 Fundamenty budowlanesini¢ pali i fundamentow palowych.

2. PN-84/H-93000 Stal gglowa niskostopowa. Walcowka i gty walcowane na
goraco.

3. PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagot

4. PN-EN 10025-1/6:2005 (U) Wyroby walcowane nagorze stali konstrukcyjnych --
Czsci 1 - 6.

5

. Wytyczne techniczne projektowania pali wighieminicowych w obiektach mostowych.

Warszawa 1993r. GDDP
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Ta strona jest pusta
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STAL ZBROJENIOWA - WYMAGANIA OGOLNE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj wymagania dotycice wykonania
i odbioru robét zwizanych z wykonaniem zbrojenia niegi@jacego elementéw
betonowych wykonywanych w ramach przebudowy ul. r&eg Struga w Szczecinie
—etap Il

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zZwiazanych z:

* przygotowaniem zbrojenia

* montaem zbrojenia

* kontroh jakasci rob6t i materiatow

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktrperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majastaaowanie przy wykonywaniu
zbrojenia wszystkich elementéw betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane z niniejszej SS7 zZgodne z obowazujacymi polskimi normami.
Prety stalowe wiotkie prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie Iutebrowane o
srednicy do 40mm.
Zbrojenie niespgzajgce - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadgzaj do niej
napezen w sposob czynny.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce Robot.
Wykonawca RoboOt jest odpowiedzialny za j&ko stosowanych materiatow

i wykonanie robot oraz zgodfb z Dokumentag Projektova, SST, normami
i poleceniami layniera Projektu.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa
Prety stalowe do zbrojenia betonu winnycbygodne z wymaganiami PN-82/H-93215.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowowinna mié Swiadectwo Dopuszczenia do

Stosowania w Budownictwie Mostowym i atest hutnjazyktérym ma by podane
- nazwa wytworcy
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- 0znaczenie wyrobu wedtug PN-82/H-93215

- numer wytopu lub numer partii

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz skiad chemiczny wedtug analizy
wytopowe]

- masa partii

- rodzaj obrobki ciepinegj

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dladka wiazki pretow lub kregu
pretéw (po dwie dla kadej wiazki) musz znajdowé sie hastpujace informacje:

-znak wytworcy

-srednica nominalna

-znak stali

-numer wytopu lub numer partii

-znak obroébki cieplnej.

Kazda wizka i krag pretdbw powinny mi€ oznakowanie farbolejna.
Przy odbiorze stali naty przeprowadzi nastpujace badania:

- sprawdzenie zgodho przywieszek z zamdwieniem

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215

- préba rozcigania wg PN-EN 10002-1:2004

- proéba zginania na zimno wg PN-EN I1SO 7438:2005(V)

Do badania naley pobra minimum 3 prébki z kadego kegu lub wizki. Jakdé pretow
nalezy ocenig& pozytywnie jeeli wszystkie badania odbiorcze dadweynik pozytywny.

2.2. Drut montazowy.
Do montau prtow zbrojenia naley uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wiazatkowego agrednicy niemniejszej 2il.0 mm.
Przysrednicach wgkszych nz 12mm. Stosow@adrut wiazatkowy osrednicy 1.5mm.

2.3. Materiaty spawalnicze.

Nalezy stosowa elektrody odpowiednie do gatunku stalaczonych petow
zbrojeniowych.

2.4. Podktadki dystansowe.

Dopuszcza si stosowanie stabilizatorow i podkiadek dystansowyrhbetonu lub
zaprawy i z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe mushy¢ mocowane do gtéw.

Nie dopuszcza sistosowanie przektadek dystansowych z drewna, ckdgyprtow
stalowych.
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3. SPRZT.

Prace zbrojarskie winny bywykonywane specjalistycznymi wdzeniami ggtarskimi,
prostowarkami, ngycami i innymi stanowscymi wyposaenie zbrojarni. Spez uzywany
do wykonania zbrojenia musi byaakceptowany przez Ayniera Projektu i powinien
spetnig& wymagania BHP

4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie nafev do wykonania zbrojenia
powinny odbywa si¢ tak, aby zachowaich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie zbrojenia

5.1.1. Czyszczenie gow
W przypadku skorodowania ¢géw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu
przekraczajicym wymagania punktu 5.2.1. naje przeprowadzi ich oczyszczenie.
Rozumie s, ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od prigjstali na budowie do jej
wbudowania.
Prety zattuszczone lub zabrudzone farbamizme opald lampami benzynowymi lub
Cz)&Ci¢ preparatami rozpuszcaaymi ttuszcz.
Stal naraona na chéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy woda niezasolon.
Stal pokryt tuszcaca sie rdza | zabtocon oczyszcza giszczotkami drucianymicznie
lub mechanicznie lub teprzez piaskowanie. Po oczyszczeniu aakprawdzé wymiary
przekroju poprzecznego ¢déw. Stal tylko zabtocan mazna zmy strumieniem wody.
Prety oblodzone odmta sk strumieniem cieptej wody. Mdiwe s3 réwniez inne
sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptovpanez Irzyniera Projektu.

5.1.2. Prostowanie giow.
Dopuszczalna wielké miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm
Dopuszcza giprostowanie ptow za pomog kluczy, mtotkdw, prostowarek i wagarek.

5.1.3. Cecie prtdéw zbrojeniowych
Ciecie prtow naley wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest spardzenie w tym celu planu gia. Pety ucina s¢ z doktadnécia do
1,0 cm. Cgcia przeprowadza siprzy wyciu mechanicznych ry. Dopuszcza si
rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.
Nalezy ucin& prety diuzsze od diugéci podanej w projekcie o wydienie zalene od
wielkosci i ilosci odgkc.
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Wydtuzenia petéw (cm) powstajce podczas ich odginania o dany godaje n/w tabela.

Srednica

preta K at odgiecia

[mm] 45 90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 15
12 0.5 1.0 1.0 15
14 0.5 1.5 1.5 2.0
16 0.5 1.5 1.5 2.5
20 1.0 1.5 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 1.5 2.5 3.5 4.5
28 2.0 3.0 4.0 50
32 2.5 3.5 5.0 6.0

5.1.4. Odgicia prtow, haki.
Minimalne srednice trzpieni gywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje
tabela Nr 1 (PN - 91/S - 10042)

Minimalnesrednice trzpieni gywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia.

Srednica preta | Stal gtadka miekka Stal zebrowana
zaginanego mn Rak = 240 MPa
- - Rak<400 400 < Rk < 500 Rak > 500
MPa MPa MPa
d<10 ¢=23d ¢ =3d ¢ =4d = 4d
10<d<20 gd=4d @& = 4d @& = 5d @ =5d
20<d <28 g=5d @ = 6d ¢=7d @& = 8d
d> 28 - d=8d - -

d - oznaczdrednic; preta

Minimalna odlegté¢ od krzywizny peta do miejsca gdzie mina na nim potgy¢ spoirg
wynosi 10 d. Na zimno, na budowie ama wykonywa odgicia prtow srednicy
d < 12 mm. Pgty o srednicy d > 12 mm powinny lByodginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

Wewretrzna srednica odgicia pretéw zbrojenia gtdwnego, poza oegiem w obebie
haka, powinna kynie mniejsza ri

5d dla stali A-Oi A-I

10d dla stali klasy A-II

15d dla stali klasy A-Ill i A-lII N

W miejscach zgi i zalama elementow konstrukcji, w ktérych zagia ulegaj
jednoczénie wszystkie pity zbrojenia rozeiganego naley stosowa srednie zagkcia
rowna co najmniej 20d. Wewgtrznasrednica odgicia strzemion i gtow montaowych
powinna spetiawarunki podane dla hakow.
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Nalezy zwrécié uwag: przy odbiorze hakow (odgi) pretdw na ich zewetrzng strore.
Niedopuszczalneggam gkniccia powstate podczas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia.

5.2.1. Wymagania ogolne.
Do zbrojenia betonu nalg stosowa stal spawala (PN - 91/S - 10042).
Wymaga si stosowanie nagbujacych klas stali: A-O (dla elementow drugedmych,
niekonstrukcyjnych), A-I, A-11, A-111, A-lll N (PN- 91/S - 10042, PN - 89/M - 84023/06,
PN - H 84023-6/A1:1996), dla elementowsngch.
Inne gatunki stali zbrojeniowej megby¢ uzywane do budowy mostow i tuneli
betonowych pod warunkiem dopuszczenia ich przez idWirstwo Transportu i
Gospodarki Morskiej (PN-91/S-10042).
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umawia¢ jego dokladne otoczenie przez
jednorodny beton. Po ueniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenietdw
wzgledem siebie i wzgldem deskowania nie me ulec zmianie.
Zbrojeniu petami wiotkimi podlegag wszelkie konstrukcje itynierskie wykonane
z betonu. Konstrukcje nieelbetowe musg posiada zbrojenie zabezpieczae przed
pojawieniem sj rys. (PN - 91/S - 10042).
W konstrukcg mazna wbudowa stal pokryhd co najwyej nalotem nie tuszezej sk
rdzy. Nie mana wbudowywa stali zattuszczonej smarami lub innyrdfodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i dbtmej, stali ktora byta wystawiona
na dziatanie stonej wody, stan powierzchni wktadbtojeniowych ma byzadowalajcy
bezpdrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z ¢@béw o0 innej srednicy ni przewidziane
w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku statiany te wymagaj zgody
pisemnej Projektanta i igniera Projektu.
W dzwigarach belkowych w kalym przekroju na catej diugo dzwigara musz
znajdowd sie co najmniej 2 mty i 2 prety w gérnej strefie. W plytach, maksymalny
rozstaw zbrojenia m@ wynost 33 cm.
Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej w $wietle prtow i powierzchni przekroju
elementwelbetowego powinna wyndsco najmniej:

« 0.07 m dla zbrojenia gtéwnego fundamentu i pedpasywnych,

 0.055 m dla strzemion fundamentow i podpor masplh

« 0.05 m dla mtow gtéwnych lekkich podpor i pali

« 0.03 m dla zbrojenia gtébwnegawigarow

« 0.025 m dla strzemionzdigaréw gtdwnych i zbrojenia ptyt pomostéw

(PN-91/S-10042).

Ukladanie zbrojenia bezp@dnio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedni
wysokas¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanieniagw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.
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5.2.2. Montowanie zbrojenia.
5.2.2.1. taczenie pgtdw za pomog spawania.
W konstrukcjach iaynierskich dopuszczae¢shnastpujace rodzaje spawanych poken

pretow :

. czotowe, elektryczne, oporowe,

. naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym

. naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryecan

. zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryean

. zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym

. czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z biapbtkolista,

. czotowe wzmocnione jednostranspoiry z ptaskownikiem,

. czotowe wzmocnione dwustromspoiry z ptaskownikiem,

. zaktadkowe wzmocnione jednostrarspoira z ptaskownikiem,
. czotowe wzmocnione dwustropspoira z mniejszym bokiem ptaskownika.

5.2.2.2. faczenie pojedynczych giow na zaktad bez spawania.
Dopuszcza si taczenie na zaktad bez spawania a@einie drutem) @itdw prostych,
pretdw z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutéwostaci tlic.

5.2.2.3. Skrzzowanie petow.
Skrzyzowanie petéw naley wiazat drutem wizatkowym, zgrzewa lub faczye tzw.
stupkami dystansowymi. Drut wdatkowy, wyarzony osrednicy 1 mm #ywa st do
taczenia pgtdw o srednicy do 12mm. Prz§rednicach wikszych naley stosowa drut o
srednicy 1.5mm. W szkieletach zbrojenia belek i étupnalery taczye wszystkie
skrzyzowania petdw naranych ze strzemionami.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Dopuszczalne tolerancje wymiarOw w zakresigiel, gicia i rozmieszczenia zbrojenia
podaje tabela Nr.2.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obawiija nastpujace:

» dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostiigjado zbrojenia gtdwnego nie
powinno przekracza3 %

* rdznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekesacz 3 mm

» dopuszczalna edica w wykonaniu siatki na jej diuga nie powinna przekracza
+ 25 mm

* liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczonych na budgvsiatkach nie powinna
przekracza 20 % w stosunku do wszystkich skipywan w siatce; liczba
uszkodzonych skrzpwan na jednym pgcie nie mae przekracza25 % ogolnej ich
liczby na tym pecie.

* réznice w rozstawie medzy prtami gtdbwnymi w belkach nie powinny przekraéza
+ 0.5 cm ré@nice w rozstawie strzemion nie powinny przekrgcg& cm.
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Tabela 2 Dopuszczalne tolerancje wymiarOw w zakregcia, gecia i rozmieszczenia

zbrojenia
Dopuszcz.
Parametr Zakres toleranciji odchytka
Ciecia prtéow daL<6.0m 20 mm
(L - dhugas¢ preta wi/g projektu) dlaL<6.0m 30 mm
Odgkcia ( odchylenia w stosunku ¢do dlaL<05m 10 mm
potozenia okrélonego w projekcie) da05m<L<15m 15mm
dlaL>15m 20 mm
Usytuowanie pgtow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku <5mm
do wymaga projektu)
b) odchylenie plusowe (h-jest catkowt dlah<05m 10 mm
grubcicia elementu) dla05m<h<15nm 15mm
dlah > 1.5m 20 mm
c) odstpy pomkedzy sisiednimi réwnolegtymj a<0.05m 5mm
pretami (kablami) a<0.20m 10 mm
(a - jest odlegitcia projektowam pomidzy a<040m 20 mm
powierzchniami przylegtych ptow). a>0.40m 30 mm
d) odchylenia w relacji do gruba Iub b<0.25m 10 mm
szerokdci b<0.50m 15 mm
w kazdym punkcie zbrojenia lub otwofu b<l1l5m 20 mm
kablowego b>15m 30 mm
b- oznacza catkowita grukd lub szerokéc
elementu.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.0000Wymagania ogolne”.

Jednostk obmiaru robot jest 1 kilogram wykonanego zbrojerbatonu zgodnie
z Dokumentagj Projektovs. Przyjmuje s taczm dtugas¢ pretdbw poszczegoinychrednic
pomnaona odpowiednio przez ich giar jednostkowy kg/m. Nie doliczagsstali wzytej na
dodatkowe zaktady przgydzeniu petdéw, przektadek montawych i drutu wazatkowego.

Nie uwzgkdnia st¢ tez zwiekszonej ilégci materialu w wyniku stosowania przez
Wykonawe pretéw osrednicach wgkszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@M0Wymagania ogoélne”.

Na podstawie wynikéw badawg pkt.6 naley sporadzi¢ protokoty odbioru robét
koncowych. Jeeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoearoboty naley
uzna& za zgodne z wymaganiami.z&# cha: jedno badanie dato wynik ujemny,
wykonane roboty naky uzn& za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. Wefak
sytuacji wykonawca obowzany jest doprowadgi roboty do zgodnai z normy

i przedstawé je do ponownego odbioru.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogl6lne wymagania dotygeze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne”.

Pfatng¢ za kilogram wykonanego zbrojenia ngleprzyjmowa& zgodnie z obmiarem
I atestem Producenta stali oraz acgkaosci wykonania robot na podstawie wynikow bada
laboratoryjnych i pomiarow.

Cena wykonania robot obejmuije:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zakup, transport i sktadowanie materiatow

- 0czyszczenie i wyprostowaniegiyw

- wygiecie, przycgcie i laczenie pgtow (na styk lub na zaktad)

- monta zbrojenia przy pomocy drutu yzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacj
i zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewmmych betonu

- oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojeniaostacych wiasné¢ Wykonawcy
oraz usurycie ich poza olb budowy

- przeprowadzenie nieztthnych bada laboratoryjnych i pomiardw wymaganych
w specyfikacji.

Nie dolicza st stali wytej na dodatkowe zaktady przyckeniu petow poza tymi, ktore

ujeto w dokumentacji, przektadek momtavych i drutu wazatkowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.

1 PN-89/H-84023/06 Stal oldlenego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunk
2 PN-H84023-6/A1:1996 Stal oktenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki. (Zmiana Al)
3 PN-82/H-93215 Rty stalowe walcowane na gmo w podwyszonych
temperaturach.
4 PN-EN 10002-1:2004 Metale -- Préba rageinia -- Czs¢ 1: Metoda badania w
temperaturze otoczenia
PN-EN ISO 7438:2005(U) Metale. Préba zginania
PN-91/S-10042  Obiekty mostowe. Konstrukcje betos zelbetowe i spgzone.
Projektowanie. Wydaw. Normalizacyjne "ALFA". Warsza1992.
7 PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe -- Konstrukg®howe zelbetowe i spgzone --
Wymagania i badania
8 PN-EN 25817:1997 Wytyczne do oklenia poziomow jakéeci wedtug niezgodriei

10.2. Inne dokumenty.
7 Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownidwi83591. Stal zbrojeniowa
zebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana ERi$BDIM. Warszawa 1992.

8 Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budowniciwi83891. Stal zbrojeniowa
gatunku 18G2 i 34GS azabrowaniu wedtug DIN488. ITB. Warszawa 1992.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.12.01.01.

ZBROJENIE BETONU STAL A KLASY A-
CPV 45 262 310-7
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj wymagania dotycice wykonania
i odbioru zbrojenia stalklasy A-l, elementow betonowych wykonywanych w gam
przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — #tap

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t przy zbrojeniu
stah klasy A-1 elementéw betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTa szgodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY
Do zbrojenia betonu nalg stosowd stal okaglta gtadky St3SX-b. Pgty stalowe do
zbrojenia betonu winny Byzgodne z V\(ymaganiami PN-82/H-93215. Stal zbrojgaio
dostarczana na budewpowinna mié Swiadectwo Dopuszczenia do Stosowania w

Budownictwie Mostowym oraz atest hutniczy.
Pozostate wymagania jak w SST M.12.01.00.

3. SPRZET

Wymagania jak w SST M.12.01.00.

4. TRANSPORT

Jak w SST M.12.01.00.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OgadIne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogolne”.
5.2. Zakres wykonywanych robét wg SST M.12.01.00.

Wewretrzne érednice odgicia petéw zbrojenia gtdwnego, poza odgiami w obebie
haka, powinny b§dla stali A-I nie mniejsze @i5 d.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ngal
Zasady kontroli jakéri jak w SST M.12.01.00.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.000W0Wymagania ogoélne”.
Jednostl obmiaru robot jest 1 kg wykonanego zbrojenia betamtah A-1 zgodnie
z Dokumentagj Projektova. Przyjmuje si taczm diugas¢ pretow poszczegoinychrednic
pomnaona odpowiednio przez ich giar jednostkowy kg/m. Nie doliczagsstali wzytej na
dodatkowe zaktady przgdzeniu petdéw, przekladek montawych i drutu wazatkowego.
Nie uwzgkdnia st¢ tez zwickszonej ilédci materialu w wyniku stosowania przez

Wykonawe pretow osrednicach wikszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@0Wymagania ogolne”.
Odbiér robot jak w SST M.12.01.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnég¢ za 1 kilogram wykonanego zbrojenia i 1 sztuki oEenia z bednarki natg
przyjmow& zgodnie z obmiarem i atestem Producenta stali @cam jakosci wykonania
robot na podstawie wynikow badkboratoryjnych i pomiarow.

Cena 1kg wykonania zbrojenia obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zakup, transport i sktadowanie materiatow

- 0czyszczenie i wyprostowaniegiw

- wygiecie, przycgcie i laczenie pgtow (na styk lub na zaktad)

- monta zbrojenia przy pomocy drutu yzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacj
i zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewznych betonu

- oczyszczenie terenu robot z odpadoéw zbrojeniaostacych wtasné¢ Wykonawcy
oraz usurycie ich poza olab budowy
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- przeprowadzenie nieztnych bada laboratoryjnych i pomiarbw wymaganych
w specyfikacji.

Nie dolicza st stali wytej na dodatkowe zaktady przyckeniu petdw poza tymi, ktore
ujeto w dokumentacji, przektadek momtavych i drutu wazatkowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w SST M.12.01.00.
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Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.12.01.02.

ZBROJENIE BETONU STAL A KLASY A-lII' N
CPV 45 262 310-7
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj wymagania dotycice wykonania
i odbioru zbrojenia stal klasy A-lll N, elementéw betonowych wykonywanych
wykonywanych w ramach przebudowy ul. Andrzeja SiragSzczecinie — etap |ll.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktrpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t przy zbrojeniu
stah klasy A-11IN elementow betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTa szgodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY
Do zbrojenia betonu nafg stosowaé stal okagta zebrowan BSt500S asrednicy od 8 do
32 mm. Pgty stalowe do zbrojenia betonu winny ¢byzgodne z wymaganiami
PN-82/H-93215 i PN-ISO 6935-2. Stal zbrojeniowatdazana na budanpowinna mié

Swiadectwo Dopuszczenia do Stosowania w Budownickiéstowym oraz atest hutniczy.
Pozostate wymagania jak w SST M.12.01.00.

3. SPRAET
Wymagania jak w SST M.12.01.00.

4. TRANSPORT

Jak w SST M.12.01.00.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OgadIne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogolne”.
5.2. Zakres wykonywanych robét wg SST M.12.01.00.

Wewretrzne érednice odgicia petéw zbrojenia gtdwnego, poza odgiami w obebie
haka, powinny b§dla stali A-lll N nie mniejsze nipodane w PN-91/S-10042 i SST.

- dla d< 10mm 4d

- dla 10 < d< 20 mm 5d

- dla 20 <d< 28 mm 8d
Prety o $rednicy 32 naley taczy¢ spoiry czotowa klasy min B, pozostate vma hczye na
zaktad zgodnie z PN-91/S-10042 i SST.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogollne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ngal
Zasady kontroli jakéri jak w SST M.12.01.00.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-M.00000Wymagania ogoélne”.

Jednostik obmiaru robot jest 1 kg wykonanego zbrojenia betetah A-Ill N zgodnie

z Dokumentagj Projektova. Przyjmuje si taczm diugas¢ pretow poszczegoinychrednic
pomnaona odpowiednio przez ich giar jednostkowy kg/m. Nie doliczagsstali wzytej na
dodatkowe zaktady przydzeniu petdw poza tymi, ktére gjo w dokumentacji, przektadek
montaowych i drutu wazatkowego.

Nie uwzgkdnia s¢ tez zwigkszonej ildci materialu w wyniku stosowania przez
Wykonawe pretdw osrednicach wikszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00@0Wymagania ogolne".
Odbior rob6t jak w SST M.12.01.00.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Og,c')lne" wymagania dotygeze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
(F)’?a(l)tlr?gé. za kilogram wykonanego zbrojenia ngleprzyjmowa& zgodnie z obmiarem

i atestem Producenta stali oraz acgkaosci wykonania rob6t na podstawie wynikow bada
laboratoryjnych i pomiarow.
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Cena wykonania robot obejmuije:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup, transport i sktadowanie materiatow,

- 0czyszczenie i wyprostowaniegtiw,

- wygiecie, przycecie i faczenie pgtdw (na styk lub na zaktad),

- monta zbrojenia przy pomocy drutu yzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacj
| zabezpieczeniem odpowiednich otulin zetwamych betonu,

- oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojeniaostacych wiasné¢ Wykonawcy
oraz usurycie ich poza olab budowy,

- przeprowadzenie nieztthych bada laboratoryjnych i pomiarow wymaganych
w specyfikacji.

Nie dolicza s} stali wytej na dodatkowe zaktady przyckeniu petdw poza tymi, ktore
ujeto w dokumentaciji, przektadek moatavych i drutu wazatkowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w SST M.12.01.00.
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Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

M.13.00.00.

BETON
CPV 45 221
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

M.13.01.00.

BETON KONSTRUKCYJNY - WYMAGANIA OGOLNE
CPV 45 221 100-3
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1. WSTEP

Niniejsze Specyfikacje Techniczne dotyoz betonu, jego sktadnikdédw: cementu, kruszywa,
wody oraz domieszek i dodatkow zgodne z norm PN-88/B-06250 oraz PN-EN 206-
1:2003 ,,Beton — G&¢ 1. Wymagania, wkxiwosci, produkcja i zgodrnig” ze zmianami
(PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN 206-1:2003/A2: 2006 PN-EN2061:2003/Ap
1:2004) i ich nie zagpuja lecz jedynie kcislaja ich postanowienia.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej SSTa svymagania dotyece wykonania i odbioru wszystkich
elementow betonowych wykonywanych w ramach przelsydal. Andrzeja Struga w
Szczecinie — etap 111,

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokurperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji az@stosowanie przy wykonywaniu betonow
oraz elementéw betonowych oflianych w pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSg zyodne z obowizujacymi polskimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyegce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz zgodio
z Dokumentagj Projektowa, SST, normami i poleceniamidyniera Projektu.
Dodatkowo nalgy przestrzegawymagania i zalecenia dotyze wykonania betonéw do
konstrukcji mostowych, wydane przez GDDP Warsza9801.

2. MATERIALY

Klasy betonu wyspujace na rysunkach podano wg normy PN-91/S-10042. Ich
odpowiedniki wg normy PN-EN 206-1:2003 zawiera pepa tabela.

Klasa betonu Klasa wytrzymatéci
wg PN-91/S-10042 wg PN-EN 206-1:2003
B15 C12/15
B20 C16/20
B25 C20/25
B30 C25/30
B37 C30/37
B45 C35/45
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2.1. Cement

Cement jest najwaiejszym skiadnikiem betonu i powinien posi@daastpujace

wiasciwosci:

. wysolq wytrzymata¢

. maty skurcz, szczegolnie w okresie pgkawym
. wydzielanie malej iléci ciepta przy wiazaniu.

Celem otrzymania betonu w dmm stopniu nieprzepuszczalnego i trwalego, &cwi
odpornego na dziatanie agresywne§odowiska, do konstrukcji mostowych nate
stosowa wytacznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o pathagnej odporniei na
wptywy chemiczne.

Betony naley wykonywa przy wyciu cementdw mostowych naggtijacych marek:

* beton klasy B25 - cement klasy 32.5

* beton klasy B30, B35, B40 - cement klasy 42.5

* Dbeton klasy B45 i wkszej - cement klasy 52.5.

Wymaga sj, aby cementy te charakteryzowaly sastpujacym sktadem:

» zawartd¢ krzemianu trojwapniowego (alitupS <60 %

» zawartd¢ glinianu tréjwapniowego $A do 7 %

o zawarté¢ alkalidow do 0.6%, a przy stosowaniu kruszywa eaktywnego do
0.9%.

Ponadto zalecagiaby zawart& C,AF+2¢C3A < 20 %.

Cement pochodzy z kadej dostawy musi spetriazawarte w PN-88/B-3000. Nie
dopuszcza siwyskpowania w cemencie grudek nie atajch s¢ rozgnigé w palcach.
Wykonawca powinien dokonywakontroli cementu przedzyciem go do wykonania
mieszanki betonowej, nawet bez oczekiwania na gmiecenadzoru inwestorskiego,
w urzzdowym laboratorium do baflamaterialowych i przekazywanadzorowi kopie
wszystkich swiadectw tych préb, dokomg jednoczénie odpowiednich zapisow
w Dzienniku Budowy. Obowizkiem Inzyniera Projektu jestadanie powtdrzenia baddej
samej partii cementu, §e istnieje podejrzenie obgnia jakdci cementu spowodowane
jakakolwiek przyczyna.

Kontrola cementu winna obejmowa

* o0znaczenie czasu aziania wg PN-EN 196-3:1996

* 0znaczenie zmiany afipsci wg PN-EN 196-3:1996

» sprawdzenie zawado grudek (zbryl@) cementu nie dagych s¢ rozgnieé
w palcach i nie rozpadggych s¢ w wodzie.

Cement naley przechowywaw sposob zgodny z postanowieniami BN-88/6731-08.
2.2. Kruszywo

Kruszywo powinno spetnéawszystkie wymagania normy PN-EN 12620:2004. Powinn
sktad& sie z elementéw niewidiwych na przemarzanie, nie zawiérakladnikow
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tamliwych, pyhcych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpusnyzh siarczandw,
pirytow, pirytow gliniastych i sktadnikéw organicgech. Wykonawca powinien dostarézy
pisemne stwierdzenie, w oparciu 0 wykonane badannmeralogiczne, o braku obecico

form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit) i wapiedolomitycznych reaktywnych
w stosunku do alkalibw zawartych w cemencie, wykanuniezizdne badania
laboratoryjne.

2.3. Kruszywo grube

Do betonow natey stosowa wytacznie grysy granitowe, amfibolitowe lub bazaltowe
0 maksymalnym wymiarze ziarna do 16mm. Stosowanyedw z innych skat dogai¢
maozna pod warunkiem zbadania ich w placowce badawezmijazane] przez GDDP
i uzyskania wynikéw spetniggych podane niej wymagania. Do betonéw B50 i B60 zaleca
si¢ stosowa kruszywo amfibolitowe.
Grysy powinny odpowiadanastpujacym wymaganiom ( dla betonéw B25 - B35):
* zawartg¢ pytow mineralnych do 1%
* zawartdc¢ ziaren nieforemnych (wydkonych i ptaskich) do 20 %
* wskanik rozkruszenia :
- dla gryséw granitowych do 16%
- dla gryséw bazaltowych i innych do 8%
* nasikliwosé do 1.2 %
e mrozoodporn& wg metody bezpwedniej do 2 %
* mrozoodporng wg zmodyfikowanej metody bezfgedniej(PN-EN 13043:2004) 10%

» reaktywnd¢ alkaliczna z cementem oklena wg PN-91/B-06714/34 nie wywacéiga
zwigkszenia wymiarow liniowych ponad 0.1 %

e zawartd¢ zwiazkow siarki do 0.1 %

* zawartd¢ zanieczyszczeobcych do 0.25 %

* zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych nie daga barwy ciemniejszej od wzorcowe).

W kruszywie grubym, tj. w grysach nie dopuszcza giiudek gliny. Zaleca si aby
zawartd¢ podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna 10 %.

Kruszywo pochodxe z kadej dostawy musi iy poddane badaniom niepetnym
obejmuacym:

* 0znaczenie sktadu ziarnowego wg PN--EN 933-1:2000

* o0znaczenie zawada ziaren nieforemnych wg PN-EN 933-4:2001

* 0znaczenie zawada pytdow mineralnych wg PN-78/B-06714/13

* 0Oznaczenie zawadad zanieczyszczeobcych wg PN-78/B-06714/2

* 0znaczenie zawaKa grudek gliny (oznaczyjak zawarté¢ zanieczyszczeobcych).

Nalezy zobowhzat dostawe do przekazywania dla kdej partii kruszywa wynikéw bada
petnych oraz okresowo wynik badania specjalneggcdatego reaktywn<ei alkalicznej.
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2.4. Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny Bypiaski grube o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopaggo uszlachetnionego.

Zawart@¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piagkwinna wynosi :

e ziarna 0 - 0,25 mm 14+19%
e ziarna nie wgksze nk 0.5 mm 33+48%
e ziarna nie wgksze nk 1mm 57 +76 %

Piasek powinien spetrianastpujace wymagania:

e zawartd¢ pytow mineralnych do 1.5% dla betonéw do B50 ilgafb dla B60

* reaktywna¢ alkaliczna z cementem oklena wg PN-91/B-06714/34 nie wywohgpa
zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0.1%

e zawartd¢ zwiazkow siarki do 0.2%

* zawartd¢ zanieczyszczeobcych do 0.25%

e zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych nie daga barwy ciemniejszej od wzorcowej.

W kruszywie drobnym nie dopuszcza grudek gliny. Piasek pochaogt z kadej dostawy
musi by poddany badaniom niepetnym obejaaym:

e 0znaczenie skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000

* 0znaczenie zawada pytdbw mineralnych wg PN-78/B-06714/13

e 0znaczenie zawalad zanieczyszczeobcych wg PN-78/B-06714/12

* oznaczenie zawata grudek gliny (oznaczyjak zawarté¢ zanieczyszczeobcych).

Nalezy zobowhzat dostawe do przekazywania dla kdej dostawy piasku wynikow bafla
petnych oraz okresowo wynik badania specjalneggcdatego reaktywnei alkalicznej.

2.5. Uziarnienie kruszywa

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszaneodpowiednich proporcjach
powinny utworzy stah kompozycg granulometryczmy ktdéra pozwoli na uzyskanie
wymaganych wigciwosci zardwno swiezego betonu (konsystencja, jednorogno
urabialng¢, zawarté¢ powietrza) jak i stwardniatego (wytrzymé&éo przepuszczalrio,
modut spezystasci, skurcz). Krzywa granulometryczna powinna zagéwazyskanie
maksymalnej szczelda betonu przy minimalnym zyciu cementu i wody. Szczegaln
uwag; naley zwrdcic na uziarnienie piasku w celu zredukowania do mimmewycia
wody. Kruszywo powinno skiladasic z co najmniej 3 frakcji, dla frakcji najdrobnieggz
pozostalé¢ na sicie o boku oczka 4 mm nie meoby wicksza nk 5%. Poszczegodlne
frakcje nie mog zawierg uziarnienia przynaimego do frakcji riszej w ilGci
przewyszapcej 15% 1 uziarnienia przynaeego do frakcji wyszej w ilgci
przekraczajcej 10% catego sktadu frakcji. Zaleca betony klasy B35 i wiej wykonywa

z kruszywem o uziarnieniu ustalonym sdeadczalnie, podczas projektowania sktadu
mieszanki betonowej. Do betonu klasy B25 malestosowda kruszywo o 4cznym
uziarnieniu mieszerym st w granicach podanych na wykresach i wedtug tadmelanych
ponkzej.
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Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa.

Bok oczka sita Przechodzi przez sito[%)]
[mm] kruszywo do 16 mm
0.25 3 do 8
0.50 7 do 20
1.0 12 do 32
2.0 21 do 42
4.0 36 do 56
8.0 60 do 76
16.0 100

Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwaila wypetnienie mieszaakazdej
czesci konstrukeji przy uwzgidnieniu urabialngci mieszanki, iléci zbrojenia i grubgi
otuliny.

2.6. Woda

Woda zarobowa do betonu powinna spéisszystkie wymagania PN-EN 1008:2004.
Powinna pochodzize zrédet nie budgcych zadnych watpliwosci lub dobrze zbadanych.
Stosowanie wody z wodagiu nie wymaga bada Woda powinna hy dodawana w
mazliwie najmniejszych iléciach w stosunku do zaonej wytrzymaléci 1 stopnia
urabialngci mieszanki betonowej, bigr pod uwag rowniez ilosci wody zawarte w

kruszywie, w sposéb pozwaday na zachowanie niliwie matego stosunku w/c nie
wiekszego ni 0,40.

2.7. Dodatki i domieszki do betonu

Zaleca si stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chewah o dziataniu
napowietrzajcym i uplastyczniacym. Rodzaj domieszki, jej 0 i sposob stosowania
powinny by zaopiniowane przez Instytut Badawczy Drég i Mostédaleca si
dodwiadczalne sprawdzenie skutecgriodomieszek przy ustalaniu recepty mieszanki
betonowej. W celu uzyskania betondéw azyia stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych
0 niskim stosunku w/c i wysokiej urabiakon naley uzywa¢ domieszek, ktorych zestaw

i dziatanie jest uzasadniony i posiada stosowmidectwa dopuszczenia do stosowania
IBDIM.

2.8. Dodatek pytow krzemionkowych

Do betonéw klas B50, B60 naleuzy¢ dodatek pytow krzemionkowych w foi 7 +10 %
w stosunku do masy cementu.

2.9. Recepty betonow

Nalezy wykon& recepty do betonowania w temperaturach normaliy&hC + +20°C)
oraz w temperaturach podiszonych >20C (domieszki opéniajace).
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UWAGA: Wybo6r domieszek powinien byuzgodniony z laynierem Projektu, a ich
stosowanie zgodne z aprapsgchniczi IBDIM.

3. SPRZET

OgoIne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dapirtu zapewniajcy prawidtowe
wykonanie robot okigonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacghaicznej oraz
zgodnie z zatomg technologi.

Ponadto:

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoezn produkcji powinny by poddane
ogledzinom Irzyniera Projektu. Instalacje te powinny ¢byypu automatycznego lub
potautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszyeeamentu, wody i dodatkow.
Silosy na cement muszanie¢ zapewnion doskonat szczelné¢ z uwagi na wilgotn&
atmosferycza. Wagi do dozowania cementu powinny lpntrolowane co najmniej raz na
dwa miesice i rektyfikowane na rozpoeze produkciji, a nagpnie przynajmniej raz na
rok. Urzadzenia dozujce woa powinny by sprawdzane co najmniej raz na ngesi
Mieszanie skladnikow powinno odbydaie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu (zabrania sistosowania mieszarek wolnospadowych). ¢@¢ mieszalnikow
betoniarek musi zabezpieczgpomieszczenie wszystkich skiadnikow amaych bez
wyrzucania na zewjtrz. Zaleca s minimalry pojemnd¢ pojedynczego zarobu na 0,78.m
Do wykonania rusztowsai deskowa nalery uzy¢ sprztu zaakceptowanego przezyniera
Projektu, przeznaczonego dla realizacji robét zgodrzataorny technologi.

4. TRANSPORT

Transport betonu z wytwérni do miejsca wbudowariavipien by wykonywany przy
uzyciu odpowiednichsrodkow w celu unikricia segregacji pojedynczych sktadnikow
I zniszczenia betonu. Mieszanka powinna ¢ bytransportowana mieszalnikami
samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transpokupowinien by dtuzszy, ni czas
zgodny z technologi betonowania zaakceptowan przez Irkyniera Projektu.
W zaleznosci od warunkdw betonowania (miejsce wbudowaniapesietura powietrza, itd.)
zaleca si stosowanie domieszek apidajacych whzanie betonu.

Nie 3 dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleg¢ podawanie betonu do
miejsca wbudowania za pompspecjalnych pojemnikdw o konstrukcji uptiwviajacej
latwe ich opranianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszalastycznych.
Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiers, przedsibiorstwo zastosuje odpowiednie
srodki celem utrzymania ustalonego stosunku wi/c t@rbe przy wylocie.

Nie dopuszcza si przendnikow tamowych do podawania mieszanki. Jednorddno
mieszanki powinna Iy kontrolowana w czasie roztadunku. Obgekiem Inzyniera
Projektu jest odrzucenie transportu betonu nieodjmbapcego opisanym g
wymaganiom.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wytwarzanie betonu

Wytwarzanie betonu powinno odbygvsic w wytworni. Dozowanie kruszywa powinnody
wykonywane z doktadricia 2%. Dozowanie cementu powinno odbyve® na niezalenej
wadze, o wikszej doktadnéci. Dla wody i dodatkéw dozwolone jest réwhidozowanie
objetosciowe. Dozowanie wody winno Bylokonywane z doktaddoia 2%.

Czas i pedkos¢ mieszania powinny Idy tak dobrane, by produkowamieszank
odpowiadajca warunkom jednorodrici, o ktorych byla mowa powrgj. Zaréb powinien
by¢ jednorodny, posiadagednolity spéjndé, by w czasie transportu i innych operacji nie
wystapito oddzielanie poszczegoélnych skladnikow. Uraim& mieszanki powinna
pozwolic na uzyskanie maksymalnej szczakigo zawibrowaniu bez wygtienia pustek
w masie betony lub na powierzchni. Urabidthaie mae by oshgana przy wikszym
zwzyciu wody ng przewidziano w recepturze mieszankizyimier Projektu mge zezwok

na stosowanigrodkdéw napowietrzagych, plastyfikatorow, uptynniaczy itp. nawegljéch
zastosowanie nie byto przewidziane w projekciedBkaja betonu i betonowanie powinny
zost& przerwane, gdy temperatura spadnie pENiC°C, za wyptkiem sytuacji
szczegolnych, lecz wtedy Aynier Projektu wyda kalorazowo dyspozycje naspiie z
podaniem warunkow betonowania. sktad mieszankinogtej powinien przy najmniejsze;
ilosci wody zapewrd szczeln§¢ utozenia mieszanki w wyniku zagzczenia przez
wibrowanie. Przy projektowaniu skladu mieszanki obetve] zag@szczanej przez
wibrowanie i dojrzewajcej w warunkach naturalnych (prgsedniej temperaturze dobowej
> 10°C, srednie wymagane wytrzymdid na $ciskanie betonu poszczegoélnych klas
przyjmuje st rowne wartéciom 1.3 R° . W przypadku odmiennych warunkéw wykonania

i dojrzewania betonu (np. prasowanie, odpowietezardojrzewanie w warunkach
podwyzszonej temperatury) nae uwzgkdni¢ wptyw tych czynnikdw na wytrzymado i
inne cechu betonu. Wastostosunku c/w nie mie by mniejsza ni 2,0 (wartd¢ stosunku
w/c nie wiksza nk 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plasty, sprawdzana
aparatem Ve-Be. Dopuszcza; diadanie konsystenciji plastycznej ziem opadowym
wytacznie w warunkach budowy. Stosunek poszczegoélnyakcjf kruszywa grubego
ustalony déwiadczalnie powinien odpowiafla najmniejszej jamistmi. Zawartd¢
powietrza w mieszance betonowe] nie powinna proziéa wartgci podanych w
odpowiednim punkcie. Przy é&weiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa male
przestrzeganastpujacych zasad:
» stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubegobno dozowanych, powinien by
taki jak w mieszance kruszywa o najmniejsze] janacst
e zawartd¢ piasku w stosie okruchowym powinnacbyk najmniejsza i jednocgae
zapewnié@ niezlgdna urabialnd¢ przy zagszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna
przekracz& 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy ksuge grubym do
31.5 mm.
Wartas¢  wspoélczynnika A, stosowanego do wyznaczania wska wic,
charakteryzujcego mieszankbetonow nalery wyznaczy doswiadczalnie. Wspéiczynnik
ten wyznacza sina podstawie uzyskanych wytrzymadobetonéw z mieszanek ozrdych
wartagsciach wskanika w/c - mniejszym 1 wikszym od wartéci przewidywanej
teoretycznie wykonywanych ze stosowaniem materiald& zmniejszenia skurczu betonu
nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ikei cementu.
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Dopuszcza gimaksymalne iléci cementu, zalanie od klasy betonu:

* 400 kg/ni dla B25 do B30

« 450 kg/nt dla B35 do B50

« 500 kg/nt dla B60.

Dopuszcza si przekroczenie tych ikei o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgod
Inzyniera Projektu.

5.2. Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie)

5.2.1. Zalecenia og0lne

Betonowanie powinno lBywykonywane ze szczegalstarannécia i zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej. Rozpoezie robot betoniarskich mie nasipi¢ po opracowaniu przez
wykonawe 1 akceptacji przez lkyniera Projektu dokumentacji technologicznej,
obejmujcej take betonowanie. Betonowanie #@0zostd rozpoczte po sprawdzeniu
deskowa i zbrojenia przez toyniera Projektu i po dokonaniu na ten temat wpisu d
Dziennika Budowy.

Przy betonowaniu konstrukcji mostowych rigleachowa nastpujace warunki:

* przed utgeniem zbrojenia, deskowanie nalepokryt srodkiem anty-adhezyjnym
dopuszczonym do stosowania w budownicti@dki te nie mog zostawig ttustych
plam na gotowych elementach. Podczas szalowaniai@mikowych i pylonow naky
stosowa srodki anty-adhezyjne jak dla betonow elewacyjnyétoeki na bazie woskow
0 konsystenc;ji pasty,

* przed betonowaniem sprawéizpotazenie zbrojenia, zgod&é rzednych z projektem,
czysta¢ deskowania oraz obecitowktadek dystansowych, zapewn@jch wymagam
grubas¢ otuliny,

* betonowanie konstrukcji wykonywawytacznie w temperaturach >%G, zachowujc
warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymiio>15MPa przed pierwszym
zamarzngciem. W  wyptkowych przypadkach dopuszcza ¢ si betonowanie
w temperaturze do °€, jednak wymaga to zgodyzyniera Projektu oraz zapewnienia
mieszanki betonowej o temperaturze %20w chwili jej ukladania, zabezpieczenia
uformowanego elementu przed uiratiepta w czasie co najmniej 7 dni. Prace
betoniarskie powinny kiyprowadzone wéwczas pod begmalinim nadzorem fyniera
Projektu.

* mieszanki betonowej nie nalezrzuca z wysokdci > 0.75 m od powierzchni, na kior
spada: w przypadku, gdy wysckota jest wtksza, nalgy mieszank podawé za
pomoea rynny zasypowej (do wysoka 3m) lub leja zasypowego teleskopowego (do
wysokaci 8m)

» wibratory wgkbne stosowa o czstotliwosci min. 6000 drg&/min z butawami
0 érednicy <0:65 odlegkei migdzy pektami zbrojenia, leacymi w plaszczynie
poziomej

* podczas zagzczania wibratorami wegbnymi nie wolno dotyké& zbrojenia butaw
wibratora

» podczas zagpzczania wibratorami wgbnymi zagtbiac butawe na gkbokas¢ 5-8cm
w warstwe poprzedrd i przetrzymywa butawe w jednym miejscu przez 20-30 s, po
czym wyjmowa powoli w stanie wibrujcym
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« kolejne miejsca zagpiania butawy powinny hyod siebie oddalone 0 1.4 R (R promie
skutecznego dziatania wibratora), odlégta zwykle wynosi 0.35-0.7m
* belki (faty) wibracyjne powinny hiystosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
pomostow i charakteryzowaie drganiami na catej diugoi
e czas zagszczania wibratorem powierzchniowym lub hellwibracyjm w jednym
miejscu powinien wynoéiod 30 do 60 s
e zaskg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykbk 20 do 50 cm w kierunku
gtebokasci i od 1.0 do 1.5 m w kierunku diugm elementu; rozstaw wibratorow naje
ustal¢ daswiadczalnie, aby nie powstawaly martwe pola, a m@eoe powinno b§
trwate i sztywne.
Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach aimych temperatur, wykonawca
zobowhzany jest codziennie rejestroévaninimalne temperatury za ponmaogprawdzonego
termometru umieszczonego przy betonowanym elemeBei®n powinien by ukladany
w deskowaniu w ten sposob, aby zetkrme powierzchnie miaty wygll gtadki, zwarty,
jednorodny bezzadnych plam i skaz. Ewentualne nierééeia kawerny powinny by
usungte, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny Zoskakladnie naprawione
zapraws naprawcz PCC natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w paeku jéli
uszkodzenia te as w granicach, ktére kynier Projektu uzna za dopuszczalne.
W przeciwnym przypadku element podlega rozbiérceodtworzeniu. Wszystkie
wymienione wyej roboty poprawkoweaswykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualne
taczniki stalowe (drutsruby, itp.), ktore spetialy funkgjskzen deskowa lub inna,
wychodz z betonu po rozdeskowaniu, powinny¢bgbckte przynajmniej 1.0 cm pod
wykonczorg powierzchm betonu, a otwory powinny bywypetnione naprawazzaprava
cementow PCC. Tam gdzie tylko nitwe, elementy form deskowania powinny ¢by
zastabilizowane w doktadnej pozycji przy zastosowaretéw stalowych wewstrz rurek z
PVC lub podobnego materiatu koloru szarego(rurkegsteg w betonie). Wytadunek
mieszanki zesrodka transportowego powinien ngsiwa z zachowaniem maksymalnej
ostraznosci celem uniknicia rozsegregowania skladnikow. Oprzytawanie, czasy i
sposoby wibrowania powinny byuzgodnione i zatwierdzone przezzyniera Projektu.
Zabrania si wyladunku mieszanki w jednhald; i rozprowadzenie jej przy pomocy
wibratoréw. Kolejne betonowania nie mpdworzy¢ przerw, niecigtosci ani r&nic
wizualnych, a podgie betonowania nie nasipic tylko po oczyszczeniu,
wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu popriedo. Irzynier Projektu mee, jeli
uzna to za celowe, zadecydawa koniecznéci betonowania agtego celem unikicia
przerw. W tym przypadku praca winna ¢bywykonywana na zmiany robocze
i w dni $wiateczne.

Dodawane wszelkigrodki adhezyjne do mieszanki betonowej nie m@pwodowé
barwienia betonu.

5.2.2. Zalecenia dotygeze betonowania elementow
Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycehy naley przestrzega
dokumentaciji technologicznej, ktéra powinna uwdgiat nas¢pujace zalecenia:
» w korpusach podpdr mieszanketonowd nalezy uktada& bezpdrednio z pojemnika lub
rurocagu pompy, hdz tez za pomog rynny, warstwami o gruldoi do 40 cm,
zag:szczajc wibratorami wgibnymi
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w stupach, w ktérych strzemiona nie przecingjtaszczyzny poziomej, ukfadla

mieszank betonow w sposob aigty segmentami o wysoka do 5.0 m, podag ja od

gory do rdzenia stupa za gednictwem leja lub ruroggu pompy i zagszczé

warstwami o grub&ei do 40 cm, stosa¢ wibratory przyczepne lub wgine, w

przypadku stosowania wibratorow przyczepnych pieave/arstw mieszanki natey

zag:szcza wibratorami wgtbnymi

* w stupach z gstym zbrojeniem i strzemionami przecu@jmi ich przekrdj poprzeczny,
0 najmniejszym wymiarze przekroju < 40 cm, mieszarmdtonow ukltada bez przerwy
segmentami o wysokoi do 2.0 m, wprowadza ja od gory lejem lub ruroggiem
pompy, lub z boku przez okienka za sgminictwem rynienki lub ruroagu,
skierowanych do osi stupa; mieszardag:szcz& warstwami o grukiei do 40 cm przy
uzyciu wibratoréw wgtbnych wprowadzonych od gory w osi stupa

» gdy wysokda¢ stupa jest wiksza od jednego segmentu H >5,0 m wéwczas betonewan
kolejnego segmentu moa rozpocz¢ po uptywie 1-2 godzin

* przy wykonywaniu belek, mieszankbetonowq uklad& warstwami o grubi do
40 cm bezp&rednio z pojemnika lub rura@u pompy, lub za pgoednictwem rynny
i zag:szcza& wibratorami wgtbnymi

» w plytach, mieszarnkbetonow uktada& bezpdrednio z pojemnika lub ruragu pompy;

w piytach o grubgci t >12 cm zbrojonych gdri dolem naley stosowdé wibratory

wgtebne; do wyrownywania powierzchni betonowej nglestosowa belki (taty

wibracyjne).

Celem ograniczenia wptywow skurczu i petzania betgamie ptyty winno by prowadzone

cah jej szerokécia, na podstawie opracowanego uprzednio projektuntdoficznego.

Przed betonowaniem nale osadzt i wyregulowa& wszystkie elementy kotwione
w betonie.

5.3. Pie¢gnacja i warunki rozformowania betonu dojrzewajacego normalnie

Nie jest dopuszczalne ograniczanie ggehlcji wykhcznie do polewania wadBezpdrednio
po zaka@czeniu betonowania zaleca; girzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegagpmu odparowaniu wody z betonu i chegyimi beton przed
deszczem i inna wad(maty, folie itp.). Nanoszenie bton nieprzepushozzh wody jest
dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton niglhie st taczyt z nasfpm warstwg konstrukciji
monolitycznej, a takte gdy nie g stawiane specjalne wymagania dla fkpielkgnowanej
powierzchni. Woda stosowana do polewania betonurp@aaspetnia wymagania PN-EN
1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy irpgw by¢ chronione przed
uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstruktjze nasipi¢ po osagnieciu przez
beton wytrzymatéci rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zga z PN-63/B-
06251 lub wytrzymalkeci manipulacyjnej (prefabrykaty).

5.4. Wykonywanie otworow, nisz, zagbien itp.

Wykonawca ma obowzek scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z dokumejata
technicza, uwzgkdniagc ewentualne korekty wprowadzane przez nadzor siatdub
Inzyniera Projektu. Dotyczy to wykonania wszelkiegaza otworow, nisz i zagbien
w konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwengygnikajace z braku lub
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nieprawidtowdci tych elementow obataja catkowicie wykonawe zaréwno jéli chodzi
o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne ép@nia w wykonaniu prac wihasnych
i towarzysacych (wykonywanych przez innych wykonawcow).

5.5. Usterki wykonania

Pekniecia elementow konstrukcyjnych oraz powierzchnioy&y rskurczowe, pustki, raki i
wykruszyny g§ niedopuszczalne. Wszystkie styki mammae betonowania sekcjami dla
belek policzkowych nalgy zeszlifowdg Ilub wypeint odpowiednimi srodkami.
Wykonywanie wszelkich napraw, jak szpachlowaniedalifowanie nalgy wykonywa nie
pézniej niz na 7 dzié po rozdeskowaniu. W przeciwnym wypadku naprawyesyal
wykonywa jak dla betonow ,starych” — remontowanych (piasioie).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Wymagane wiéciwosci betonu

6.1.1. Jak&t betondw

Przed rozpocgiem betonowania wykonawca jest zobgrainy okréli¢ jakos¢ materiatlow

I mieszanek betonowych przedkitagtaglo oceny laynierowi Projektu :

a) prébki materiatdw, ktére ma zamiar stoséwaskazugc ich pochodzenie, typ i jaké

b) propozycje odnénie uziarnienia kruszywa

c) rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno - cemsntrodzaj i dozowanie
dodatkow i domieszek, ktére zamierza stosowa

d) proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonoierzewidywany wskanik
konsystencji wg metody stka opadowego [cm] lub metody Ve-Be [s]

e) sposob wytwarzania betonu, transportu, betonowpigkgnacji betonu

f) wyniki probnych bada wytrzymaldci na sciskanie po 7 dniach wykonanych na
probach w ksztalcie sgganu o bokach 15 cm, zgodnie z pkt. 6.3. PN-8&B50

g) okrellenie trwaldci betonu na podstawie préb opisanych w dalszgpcz

h) projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Nadzoér inwestorski wyda pozwolenie na rozpoéz betonowania po sprawdzeniu
i zatwierdzeniu dokumentéw stwierdzaych jak@¢é materiatdw i mieszanek betonowych
i po wykonaniu niezalmie od przedsbiorstwa betonowych mieszanek prébnych i ich
zbadaniu. Wyej wymienione badania winny byvykonane na probkach przygotowanych
zgodnie z propozycjami wykonawcy zawartymi w puckta, b, c, d.

Laboratorium badawcze wykona préobki, ktorychédld sposdb wykonania baflzostan
podane przez fiyniera Projektu, ktdére wykonywabedzie okresowe badania w czasie
realizacji, celem sprawdzenia zgodciowtasciwosci materiatow i mieszanek betonowych
zastosowanych z wcadej przediaonymi.

Celem okrélenia w trakcie wykonywania betondéw ich wytrzymiaio na sciskanie,
powinny by pobrane 2 serie prébek w dwach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1.
Probki powinny by pobrane oddzielnie dla k@ego obiektu, dla kalej klasy betonu
zaznaczonej na rysunkach projektu technicznega ikéldego wykonywanego og¢lsnie
segmentu piyty pomostu. Probki powinny ¢byobierane komisyjnie z udzialem
przedstawiciela tiyniera Projektu ze spisem protokétu pobrania pa@oi@go przez obie
strony. Probki oznakowane kolejnymi numerami zgednprotok6tem pobrania winny by
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wyposaone w tabliczki z podpisami dgniera Projektu i Kierownika Robdét,
gwarantugcymi ich  autentyczrig. Probki powinny by przechowywane w
pomieszczeniach wskazanych przezyimera Projektu przez jedndolz w formach, a
nastpnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 @®3.3. Pierwsza seria probek
zostanie zbadana w laboratorium wskazanym przegniera Projektu w obecka
przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia mytratgci odpowiadajcym r@nym
okresom twardnienia, wedtug dyspozycji podanyctepimzyniera Projektu. Wyniki préb
Zzgniatania pierwszej serii probek moby¢ przyjete za podstaw rozliczania rob6t pod
warunkiem,ze wart@¢ wytrzymataci nasciskanie po 28 dniach dojrzewania dladego
obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg 6.2.4dbie odpowiadata klasie betonu nieszej
niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkpabjektu. Jednale celem
potwierdzenia otrzymanych wynikow powinny dopoddane badaniom w Laboratorium
Urzedowym prébki drugiej serii w iliciach wskazanych dla kdego z niej wymienionych
rodzajoéw betonu:
« betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do waitanaks. 30 kg stali/fh betonu
- przynajmniej 10% probek
» betony zwykle zbrojone lub sgione - przynajmniej 20% probek.
W przypadku gdy wytrzyma#d na sciskanie otrzymana dla kdego obiektu i rodzaju
betonu w wyniku zgniede pierwszej serii probek byla isza od wytrzymakei
odpowiadajcej klasie betonu przytiej w obliczeniach statycznych i podanej na rysehka
projektu, nalgy podd& badaniom w Laboratorium Ugdowym wszystkie prébki drugiej
serii, niezalenie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton.o¥¢ekiwaniu na oficjalne
wyniki bada Inzynier Projektu mge zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzyma
betonowanie, a wykonawca nie #@0oz tego tytutu récic pretensji do jakichkolwiek
odszkodowaA. Jeeli z bada drugiej serii wykonanych w Laboratorium Wdowym
otrzyma st wartags¢ wytrzymataci nasciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadgj
klasie betonu nie #$zej nz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkeyahik
taki zostanie przyty do rozliczenia robot. i jednak z tych badaotrzyma s¢ wartcsé
wytrzymalagci na sciskanie po 28 dniach dojrzewaniazsm od wytrzymaldci
odpowiadajce] klasie betonu wskazanej w obliczeniach staty@zni na rysunkach,
wykonawca hdzie zobowizany na swoj koszt do wyburzenia i ponownego wykana
konstrukcji lub do wykonania innych zabiegdéw, kt@agproponowane przez Wykonawc
musz by¢ przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przeyniera Projektu (w
uzgodnieniu z nadzorem autorskim).
Wszystkie koszty bada laboratoryjnych, obataja wykonawe. Trwalas¢ betonow
okreilona jest stakria okreslonych wig&ciwosci w obecnéci czynnikow wywotujcych
degradag. Préba trwatéci jest wykonywana przez poddanie prébek 150 cyklow
zamraania i rozmraania. Zmiany wiéciwosci w wyniku tej proby powinny znaté sic w
podanych riej granicach:

* zmniejszenie modutu sptystasci 20%

* utrata masy 2%

* rozszerzalng linowa 2%

» stopieh wodoprzepuszczal§o do W-9 przed cyklami zamrania
* W-8 po cyklach zameania.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —Idtap



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 13.00.00nBe 97

Wykonanie préby trwakxi wg wyzej opisanej metody jest bardzo ktopotliwe z uwagi n
przewidziam ilos¢ cykli. W przypadku statego uzyskiwania pozytywnyslynikow tej
préby i innych préb do uznaniazyniera Projektu pozostawiacsej wykonanie i zakres
tego wykonania.

6.2. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.2.1. Zakres kontroli
Zachowugc w mocy wszystkie przepisy ust. 5.1. normy PN-83M50 dotycace
wytrzymalaci betonu, liaynier Projektu ma prawo pobrania wzkgm momencie, kiedy
uzna za stosowne, dalszych probek materiatéw Itdnbey celem poddania badanionub
prébom laboratoryjnym. Kontroli podlegapastpujace wiaciwosci mieszanki betonowej
i betonu, badane wg PN-88/B-06250:
» konsystencja mieszanki betonowej
* zawartd¢ powietrza w mieszance betonowej
* wytrzymata¢ betonu ndciskanie
» nasikliwos¢ betonu
e odpornd¢ betonu na dziatanie mrozu
e przepuszczalrigé wody przez beton.

Zwraca st uwag; na konieczn& wykonania planu kontroli jalkkoi betonu, zawieragego
m.in. podziat obiektu (konstrukcji) naei podlegajce osobnej ocenie oraz szczegobtowe
okreslenie liczebnéci i termindw pobierania probek do kontroli miesgam betonu.
Inzynier Projektu mge zaadad wykonania badai kontroli na betonie utwardzonym za
pomoa metod nieniszeych, jak proba sklerometryczna, proba za panuttcadzwickow,
pomiaru opornxi itp.

6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza podczas projektowania sktadu mieszanki
betonowej i nagpnie przy stanowisku betonowania, co najmniej & nazczasie jednej
zmiany roboczej. Rinice pomedzy przygta a kontrolowana konsysteng mieszanki nie
powinny przekroczg.
* + 20% ustalonej warkoi wskanika Ve-Be
e +1 cm - wg metody sitia opadowego, przy konsystencji plastycznej.
Dopuszcza si korygowanie konsystencji mieszanki betonowej agghie przez zmian
zawartdci zaczynu w mieszance, przy zachowaniu stalegsusku cementowo
- wodnego, ewentualnie przez reguatgsci plastyfikatora.

6.2.3. Sprawdzenie zawadtd powietrza w mieszance betonowe;j
Sprawdzenie zawadao powietrza w mieszance betonowej przeprowadza nsetod
cisnieniong podczas projektowania jej sktadu, a przy stosowardomieszek
napowietrzajcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej pasichetonowania.
Zawart@¢é powietrza w mieszance betonowej badana naetighieniona wg PN-88/B-
06250 nie powinna przekracza
* 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowjetigeh,
* przedziatbw wartéci podanych w tabeli nej w przypadku stosowania domieszek

napowietrzajcych :
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Uziarnienie kruszywa [ mm ] 0-16

Zawart@¢ |beton narzony na czynniki 4,0do 5,0
powietrza |atmosferyczne

[%] beton naraony na staty dosp 45do 5.5
wody przed zamarzaniem

6.2.4. Sprawdzenie wytrzymatd betonu ndciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymaia betonu naciskanie (klasy betonu) nalepobra probki

o liczbie okrélonej w planie kontroli jakeci, lecz nie mniej ri: 1 probk na 100 zarobow,
1 préble na 50 m, 1 prébk na zmiar robocz oraz 3 prébki na padibetonu. Prébki
pobiera s} przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, n@wiernie w okresie
betonowania, a naginie przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-0625@n&cpodiegaj
wszystkie wyniki badania probek pobranych z parftartia betonu me by
zakwalifikowana do danej klasy,sJewytrzymatas¢ okreslona na probkach kontrolnych
150x150x150 mm spetnia nggtijace warunki:

1. Przy liczbie kontrolowanych prébek n < 15

R min = a ER? (1)
gdzie: Rmi, - Najmniejsza wartg wytrzymataci w badanej serii zimnej z "n" prébek,

R® - wytrzymatdg¢ gwarantowana,

a  -wspoiczynnik zaleny od liczby prébek n wg tabeli
Liczba probek - n a
od 3do4 1.15
od5do 8 1.10
od 9 do 14 1.05

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spetnionytobe mae by uznany za
odpowiadajcy danej klasie, ji spetnione g nastpujace warunki (2) i (3):

Rimn 2 RS (2)
Ooraz
R 2120R° (3)

gdzie:ﬁ - $rednia warté¢ wytrzymataci badanej serii prébek, obliczona wg wzoru (4):
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- 1
R:EZR (4)

i=1

w ktorym R; - wytrzymata¢ poszczegolnych probek.

2. Przy liczbie kontrolowanych prébek n > 15 zamiaatwaku (1) lub paiczonych
warunkow (2) i (3) obowizuje warunek (5)
R-1643>R° (5)
w ktérym :
ﬁ - $rednia warté¢ wg wzoru (4),

s - odchylenie standardowe wytrzymaiadla serii n prébek obliczone wg wzoru:

- LS (r-R2
s-Jn_lZ(R R (6)

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzygais, wedtug wzoru (6) jest whsze
od 0.2R wg wzoru (4), zalecagustalenie i usurcie przyczyn powodggych zbyt day
rozrzut wytrzymatéci. W przypadku gdy warunki (1) lub (2) nieg sspetnione,
kontrolowan, parte betonu naley zakwalifikowa& do odpowiednio mszej klasy.
W uzasadnionych przypadkach, za zgodzyniera Projektu, przeprowadzimazna
dodatkowe badania wytrzymak betonu na probkach wytych z konstrukcji lub
elementu, albo badania nienisgoz wytrzymatdéci betonu wg PN-EN 12504-4:2005(U)
lub wg PN-EN 12504-2:2002. zZidi wyniki tych bada dodatkowych kda pozytywne, to
nadzor mae uzna beton za odpowiadajy wymaganej klasie.

6.2.5. Sprawdzanie nakliwosci betonu
Sprawdzenie nagiliwosci betonu przeprowadzacesiprzy ustaleniu skladu mieszanki
betonowej oraz na probkach pobranych przy stanowiskonowania zgodnie z planem
kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykoramia obiektu i nie rzadziej nil na
500 n? betonu. Zaleca sibadanie nagkliwosci na probkach wyetych z konstrukgi.
Oznaczenie to przeprowadza so najmniej na 5 prébkach pobranych z wybranysbum
réznych miejsc. Nagkliwos¢ nie mae przekraczad%.

6.2.6. Sprawdzenie odpoiud betonu na dziatanie mrozu
Sprawdzanie odpor&c betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sa probkach
wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczaslasia sktadu mieszanki betonowej
oraz na probkach pobieranych przy stanowisku b&tan@a zgodnie z planem kontroli, lecz
co najmniej raz w okresie betonowania obiektugi iadziej ni 1 raz na 500 fhbetonu.
Zaleca st badanie na prébkach wytych z konstrukcji.
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Do sprawdzenia stopnia mrozoodpadio betonu w elementach jezdni i innych
konstrukcjach szczegolnie naoaych na styczrig ze srodkami odmraajacymi, zaleca si
stosowanie metody prégieszonej wg PN-88/B-06250. Wymagany stapie
mrozoodpornéci betonu F 150 jest aginicty, jesli po wymaganej (150) liczbie cykli
zamraania - odmrazania probek spetnione ponizsze warunki:

1. Po badaniu metadzwykl;, wg PN-88/B-06250,

* prébka nie wykazujegkniec

e faczna masa ubytkbw w postaci zniszczonych irak@w i krawedzi, odpryskow
kruszywa itp. nie przekracza 5 % masy prébek meraaanych

» obnizenie wytrzymatéci nasciskanie w stosunku do probek nie zaaoroych nie jest
wieksze nk 20%.

2. Po badaniu metadorzyspieszan, wg PN-88/B-06250 :

* prébka nie wykazujegkniec,
» ubytek obgtosci betonu w postaci zluszazeodtamkow i odpryskow, nie przekracza
w zadnej prébce warfoi 0.05 cni/cn’ powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.2.7. Sprawdzenie przepuszczabiovody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczdlridetonu przeprowadzassia probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas projektowaniadiktmieszanki betonowej oraz na
probkach pobieranych przy stanowisku betonowanigazig z planem kontroli, nie rzadziej
jednak nt 1 raz na 5000 frbetonu. Wymagany stopievodoszczelnéi betonu W 8 jest
osiagniety, jesli pod cknieniem wody 0.8 MPa w czterech na $8zerobek badanych
zgodnie z PN-88/B-06250 nie stwierdzaanak przegkania wody.

6.2.8. Dokumentacja batla

Na Wykonawcy rob6t spoczywa obaaek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych
(przez wiasne laboratoria lub na zlecenie), przeaid/ch niniejszymi Specyfikacjami oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanieyimerowi Projektu wszystkich wynikow
bada dotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatow.

6.3. Badania i odbiory konstrukcji betonowych

6.3.1. Badania w czasie budowy

Badania konstrukcji betonowychzelbetowych w czasie wykonywania rob6t polagag
sprawdzeniu na higco, w miag postpu robot, jakéci uzywanych materiatdw i zgoddoi
wykonywanych rob6t z projektem i obawujacymi normami. Badania powinny @l
wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim tatdboty, ktGre przy ostatecznym
odbiorze nie bda widoczne, a jak@& ich wykonania nie &zie mogta by sprawdzona.
Wyniki bada oraz wnioski i zalecenia powinny bwpisane do Dziennika Budowy.

1. Sprawdzenie materiatbw polega na stwierdzeniu, gazyunki ich odpowiadaj
przewidzianym w dokumentacji technicznej i cayzgiodne z&wiadectwami jakéci
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i protokotami odbiorczymi.
2. Sprawdzenie rusztowiawykonuje st przez bezpwedni pomiar té&ma, pionem,
niwelatorem i poréwnanie z projektem. Badania pajtega stwierdzeniu:
» zgodndci podstawowych wymiaréw z projektem,
e zachowaniu rgdnych oraz odchylenia od péknia poziomego i pionowego,
» zgodndci przekrojow poprzecznych elementéwémygch,
« wielkosci podniesienia wykonawczego,
» prawidtowaci i doktadngci polaczer migdzy elementami.
Sprawdzenie naky wykon& przez ogidziny zewrtrzne podczen i przez kontragd
dociagniecia wszystkictsrub w konstrukciji.

3. Sprawdzanie deskowavykonuje st przez bezpaedni pomiar téma, tata i poréwnanie
z projektem oraz PN-63/B-06251.
4. Sprawdzenie zbrojenia wykonujeg Sorzez bezpgoedni pomiar téma, poziomia,
suwmiark i poréwnanie z projektem oraz PN-63/B-06251.
. Sprawdzenie robét betonowych wykonugevey PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.
. Sprawdzenie podpor jako catonalezy wykona przez:
* poréwnanie przekrojow poprzecznych z projektem
» ustalenie, czy wychylenie z pionu rfgesic w granicach dopuszczalnych
» sprawdzenie rys,ginie¢ i rakéw.
7. Sprawdzenie korpusow budowli oporowych maleykona przez:
» poréwnanie z projektem usytuowania budowli wdgim osi korpusu drogowego,
* poréwnanie rgdnych z projektem,
» poréwnanie przekrojow poprzecznych z projektem,
» ustalenie, czy nachylengeian pionowych jest w granicach dopuszczalnych,
* badania powierzchni betonu pogtém rys, gknigé¢ i rakow.

o O1

6.3.2. Badania po zakozeniu budowy

Badania po zak@zeniu budowy obejmaj

1. Sprawdzenie podstawowych wymiarow obiektu malgrzeprowadzaprzez wykonanie
pomiaréw na zgodrio z dokumentagjtechniczia w zakresie:
* podstawowych r@dnych nawierzchni oraz patenia osi obiektu w stosunku do

dojazdoéw

* rozpktosci poszczegolnych pezget i diugdci catego obiektu.

2. Sprawdzenie konstrukcji nale wykona przez ogldziny oraz kontral formalm
dokumentow z badigprowadzonych w czasie budowy.

6.3.3. Badania dodatkowe
Badania dodatkowe wykonuje ¢sigdy co najmniej jedno badanie wykonywane
w czasie budowy lub po jej zakezeniu dato wynik niezadowaialy lub watpliwy.

6.4. Tolerancje

6.4.1. Fundamenty
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynpsz
a) tawa fundamentowa w planies cm
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b) rzdne wierzchu tawy2 cm
c) ptaszczyzny i krawdzie - odchylenie od pionti2 cm.

6.4.2. Podpory

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projekitynosz:

a)
b)
c)

rzdne wierzchu podpory 1 cm
pochylenigcian 0.5% wysoki, lecz dla podpor stupowych < 1.5cm
wymiary w planiet 2 cm dla podp6r masywnych,1 cm dla podp6r stupowych.

6.4.3. Ustrgj nény

a)
b)
c)
d)
€)

dtugac¢ przsta+ 2 cm

a podiwzna w planiet 3 cm

usytuowanie w planie belek poghych i poprzecznych oraz ptyty2 cm
przekroje dwigarow i ptyty+ 0.5 cm

rzdnezx | cm.

7. OBMIAR ROBOT

Nie dotyczy.

8. ODBIOR ROBOT

Nie dotyczy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Nie dotyczy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy dotycace betonu

1
2.

3.

o Ul

© N

. PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu. Oznaczomia zmielenia

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczaasow Wizania i statéci
objetosci

PN-EN 196-7:1997 Metody badania cementu. Sposobiepania i przygotowania
prébek cementu.

PN-EN 197-1:2002 Cement Cz.1 Sktad, wymagania iekiy zgodnéci dotyczice
cementu powszechnegozytku+ zmiana Al (PN-EN 197-
1:2002/A1:2005)

. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do  betonu + zmiana AC -EMN
12620:2004/AC:2004)
PN-89/B-06714/01  Kruszywa mineralne. Badania. Rddaazwy i okrélenie bada.

. PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych sef@osci kruszyw -- Oznaczanie

sktadu (U) ziarnowego -- Metoda przesiewania. + &rai Al
(PN-EN 933-1:2000/A1:2006)
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9. PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznychsenta@osci kruszyw - Czs¢ 4.
Oznaczanie ksztattu ziarn - Wskik ksztattu

10. PN-EN 1097-5:2001 Badania mechanicznych i fizychnyaasciwosci kruszyw --
Cz$¢ 5: Oznaczanie zawa#t wody przez suszenie w suszarce z
wentylacp

11. PN-EN 1097-6:200Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw --
Czes¢ 6: Oznaczanieggtasci ziarn i nasikliwosci.+ Zmiana Al.
+ Poprawki AC i Apl. (PN-EN 1097-6:2002/A1:2006 (UPN-
EN 1097-6:2002/AC:200£N-EN 1097-6:2002/Ap1:2005)

12. PN-EN 1367-1:2001 Badania w&awosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie
czynnikbw atmosferycznych -- @& 1. Oznaczanie
mrozoodpornéci. + Poprawka Apl. (PN-EN 1367-
1:2001/Ap1:2004)

13. PN-EN 1744-1:2008adania chemicznych wdeiwosci kruszyw -- Analiza chemiczna

14. PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Ozamaie reaktywni
alkalicznej.

15. PN-87/B-06714/43 Kruszywa mineralne. Badania. Oze&@ie zawartei ziaren
stabych.

16. PN-EN 13043:200&Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniokvy
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu. + Popra&gPN-
EN 13043:2004/AC:2004).

17. PN-EN 932-1:1999 Badanie podstawowychsetaosci kruszyw. Metody pobierania
probek

18. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Speagjfk pobierania probek,
badanie i ocena przydatw wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

19. PN-EN 206-1:2003 Beton — &£ 1. Wymagania, wkxiwosci, produkcja i zgodnig
+ zmiany (PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN 206-
1:2003/A2:2006(U), PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004)

20. BN-73/6736-01 Beton zwykly. Metody badaSzybka ocena wytrzymdla na
sciskanie.

21. BN-78/6736-02 Beton zwykly. Beton towarowy.

22. BN-62/6738/05 Beton hydrotechniczny. Badania betonu

23. BN-62/6738-06 Beton hydrotechniczny. Badanie skiawa betonu.

10.2. Normy dotycace konstrukcji betonowych

23.PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowébetowe i spyzone.
Projektowanie.

24. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betenaelbetowe i sprzone.
Wymagania i badania.

25. PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu w konstrukcjach Czs$¢ 4: Oznaczanie
predkosci fali ultradwickowe]

26. PN-EN 12504-2:2002 Badania betonu w konstrukcjachCzs¢ 2: Badanie
nieniszcace -- Oznaczanie liczby odbicia (PN-EN 12504-
2:2002/Ap1:2004)

27. PN-88/B-06250 Beton zwykly
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28. PN-63/B-06251 Roboty betonoweealbetowe. Wymagania techniczne

10.3. Inne dokumenty

29.Wymagania i zalecenia dotyze wykonania betonéw do konstrukcji mostowych.
Generalna Dyrekcja Drog Publicznych - Ministerstwoansportu i Gospodarki
Morskiej. Warszawa 1990.

30. Standardowa metodyka badiatechniczno - ekonomiczne kryteria oceny efekig$en
stosowania domieszek chemicznych do betonu (wyg)cCEBET. Warszawa 1986.

31.Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictiva@gowym i mostowym
Nr 102/86 cement drogowy 45. IBDIM. Warszawa 1986.

32.Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/97-03-0105 - , Dasszka napowietrzgga do
betonu ADDIMENT LPS-A”

33. Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/97-03-0102 - ,, Dagsizka uptynniaca do betonu
ADDIMENT FM6, FMS”

34.Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/97-03-0105 - , Dossizka kompleksowa
uplastyczniajco -op&niajaca do betonu ADDIMENT VZ1”

35. Mig¢dzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania koiksji z betonu. Europejski
Komitet Betonu. Arkady. Warszawa 1973.

36. PRNMiJ. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z etoCz$¢ 1. Reguty ogoélne i
reguty dla budynkéw. Tom I. Wersja Polska. ENV 1992: 1991 ITB. Warszawa
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.13.01.01a.

BETON tAW FUNDAMENTOWYCH ESTAKAD
KLASY B-30 - W DESKOWANIU
CPV 45 221 100-3
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej] SSTa swymagania dotycce wykonania i odbioru faw
fundamentowych z betonu klasy B-30, obiektow wykeagych w ramach przebudowy
ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — etap 1l

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji anagastosowanie przy wykonywaniu
i odbiorze taw fundamentowych estakad z betonu B8@jeragce wytworzenie mieszanki
betonowej i jej zagszczenie oraz mortademonta deskowania.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSd zyodne z obowkzujacymi polskimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektova, SST, normami i poleceniamidyniera Projektu.

2. MATERIALY
Jak w SST M.13.00.00.
Deskowanie
Rura stalowap 197.3/8mm ze stali R35
3. SPRAET
Jak w SST M.13.00.00.
4. TRANSPORT
Jak w SST M.13.00.00.
5. WYKONANIE ROBOT

Jak w SST M.13.00.00.
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5.1. Tolerancja wykonania

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynpsz
« rzedne wierzchu piyt 1 cm
+ wymiary w planiet 1 cm

5.2. Otulenie zbrojenia
« 0,07m zbrojenie gtdwne
5.3. Betonowanie

Bezpdrednio przed betonowaniem ,deskowanie” mglestarannie oczgi¢ przez
przedmuchanie sgronym powietrzem. Zbrojenie powinno dydebrane przez igniera
Projektu, a zezwolenie na betonowanie wpisane denDika Budowy. Przy odbiorze
nalezy zwrock szczeglla uwag na wiaciwe utazenie i powizanie zbrojenia, zgodne
Z projektem, otulenia ptow. Koncowki drutdw wazatkowych musz by¢ odgkte do
srodka elementu. Bty zbrojeniowe powinny hiytaczone zgodnie z nomrz zachowaniem
odpowiedniej diugéci zakltadow i przestrzegania zasady niezénia pgtow w jednym
przekroju. Przed betonowaniem nglesprawdz, czy zostato wyprowadzone zbrojenie
elementow betonowanych w ngstych etapach zgodnie z Dokumenddejojektows oraz
stalowe rury dla przeprowadzenie kolektora odwatlnigego muru. Koliduyjce zbrojenie z
rurami naley rozgina badz wycinat, po uzgodnieniu z projektantem.

Betonowanie nalgy prowadzt bez przerw roboczych prowagzbeton catym przekrojem

wg poniszego schematu :

+ betonowanie gornych powierzchni nglewykona z wiasciwym uksztattowaniem
betonu

+ ukladany beton natg zawibrow& wibratorami wgtbnymi oraz zawibrowa
powierzchniowo listwami wibracyjnymi

« nie wolno aywa listew wibracyjnych z wdczory wibracp do $ciagania nadmiaru
betonu; operagjte nalezy wykonywa zwykla tata drewniarn

+ betonowanie powinno kbyprowadzone wg projektu betonowania opracowanegezpr
Wykonawe i zatwierdzonego przez4yniera Projektu i projektanta.

Zwraca st uwag; na wygtadzenie gornej powierzchni betonu. Powamiec swiezego
betonu nalgy wygtadzt przez zacieranie. Goérna powierzchnia powinna gk
przygotowana, aby szczelina peory 4-metrow taty i powierzchny, betonu nie byta
wicksza nk 10 mm. Powierzchnia betonu nie #eo mi&€ Ilokalnych nierownéci
przekraczajcych 5 mm wysoksi i 5 mm zagtbien, pod warunkienze nieréwndci te nie
maja ostrych krawdzi.

Betonowanie naleg przeprowadza scisle wg technologii przyte] w dokumentacji
projektowe;.

Warunki dotyczace sktadnikdw mieszanki betonowej, jej wytwarzarfiatonowania oraz
bada& podane $ w czsci dotycace] wykonywania mieszanek betonowych i konstrukgji
zelbetowych niniejszych SST. Po uzyskaniu przezrbetgirzymaitdci 14 - dniowej mana
przystpi¢ do kolejnych robaot.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Jak w SST M.13.00.00.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru robot jest
1 nt betonu B30 tawy fundamentowe;.
Ptaci s¢ za wykonan i wbudowan ilos¢ betonu zgodnz projektem.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robdt odnosi sido taw fundamentowych podpér. Na podstawie wynik@ada wg
pkt. 6 naley sporadzic protokoty odbioru robot. Zeli wszystkie badania daty wyniki
dodatnie, wykonane roboty najleuzna za zgodne z wymaganiami.z88 cha jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty palaezn& za niezgodne z wymaganiami
norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obaeréany jest doprowadziroboty do
zgodndci z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

Elementy stykajce sé z gruntem, nale zabezpieczy izolacp bitumiczry zgodnie
z SST M.15.01.02.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi st za ilasi¢ m® wbudowanego betonu zgodnie z obmiarem. Cena jddvas
uwzgkdnia zapewnienie niegbnych czynnikdw produkcji, tj. wyprodukowanie i
dostarczenie w miejsce wbudowania mieszanki betepgwykonanie zbrojenia ptatne jest
oddzielnie), wykonanie potrzebnych deskawavykonanie ewentualnych potrzebnych
pomostow, zdf itp oraz oczyszczenie strefy betonowaniazemioe mieszanki betonowej z
zag:szczeniem | piegnach, oczyszczenie stanowiska pracy i usai@ materiatdw
rozbiorkowych, kdacych wiasnécia Wykonawcy, poza teren budowy.

Do ceny naley doliczy¢ zakup i monta stalowej rury ostonowej do przeprowadzenia
drenau odwodnieniowego muru oporowego oraz styropianwglkonania przektadki w
miejscu dylatacji przyczétka.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wg SST M.13.00.00.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap



110 SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 13.00.06nBe

Ta strona jest pusta.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —Ildtap



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 13.00.00nBe

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej] SSTa swymagania dotycce wykonania i odbioru faw
fundamentowych murow oporowych z betonu klasy B-®&%konywanych w ramach
przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — 8tap

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji anagastosowanie przy wykonywaniu
i odbiorze taw fundamentowych muréw oporowych ngzidach do estakad, z betonu B35,
zawierajce wytworzenie mieszanki betonowej i jej gsgrzenie oraz morta demonta
deskowania.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSd zgodne z obowzujacymi polskimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyegce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektowa, SST, normami i poleceniamidyniera Projektu.

2. MATERIALY

Jak w SST M.13.00.00.
Deskowanie

3. SPRZET
Jak w SST M.13.00.00.

4. TRANSPORT

Jak w SST M.13.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Jak w SST M.13.00.00.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap
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5.1. Tolerancja wykonania

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynpsz
« rzedne wierzchu piyt 1 cm
+ wymiary w planiet 1 cm

5.2. Otulenie zbrojenia
« 0,05m zbrojenie gtdwne
5.3. Betonowanie

Bezpdrednio przed betonowaniem ,deskowanie” mglestarannie oczgi¢ przez
przedmuchanie sgronym powietrzem. Zbrojenie powinno dydebrane przez igniera
Projektu, a zezwolenie na betonowanie wpisane denDika Budowy. Przy odbiorze
nalezy zwrock szczeglla uwag na wiaciwe utazenie i powizanie zbrojenia, zgodne
Z projektem, otulenia ptow. Koncowki drutdw wazatkowych musz by¢ odgkte do
srodka elementu. Bty zbrojeniowe powinny hiytaczone zgodnie z nomrz zachowaniem
odpowiedniej diugéci zakltadow i przestrzegania zasady niezénia pgtow w jednym
przekroju. Przed betonowaniem nglesprawdz, czy zostato wyprowadzone zbrojenie
elementow betonowanych w ngstych etapach zgodnie z Dokumenid®jojektova.

Betonowanie nalgy prowadzt bez przerw roboczych prowagzbeton catym przekrojem

wg poniszego schematu :

+ betonowanie gornych powierzchni nglewykona z wiasciwym uksztattowaniem
betonu

+ ukladany beton natg zawibrow& wibratorami wgtbnymi oraz zawibrowa
powierzchniowo listwami wibracyjnymi

« nie wolno aywat listew wibracyjnych z wdczory wibracp do $ciagania nadmiaru
betonu; operagjte nalezy wykonywa zwykla tata drewniarn

+  betonowanie powinno kbyprowadzone wg projektu betonowania opracowanegezpr
Wykonawe i zatwierdzonego przez4yniera Projektu i projektanta.

Zwraca st uwag na wygtadzenie gornej powierzchni betonu. Powamiec swiezego
betonu nalgy wygtadzt przez zacieranie. Goérna powierzchnia powinna gk
przygotowana, aby szczelina peory 4-metrow tata i powierzchny betonu nie byta
wicksza nk 10 mm. Powierzchnia betonu nie #eo mi&€ Ilokalnych nierownéci
przekraczajcych 5 mm wysoksi i 5 mm zagtbien, pod warunkienze nieréwndci te nie
maja ostrych krawdzi.

Betonowanie naleg przeprowadza scisle wg technologii przyte] w dokumentacji
projektowe;.

Warunki dotyczace sktadnikdw mieszanki betonowej, jej wytwarzariatonowania oraz
bada& podane $ w czsci dotycace] wykonywania mieszanek betonowych i konstrukgji
zelbetowych niniejszych SST. Po uzyskaniu przezrbetgirzymaitdci 14 - dniowej mana
przystpi¢ do kolejnych robaot.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —Ildtap
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Jak w SST M.13.00.00.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru robot jest
1 n? betonu B35 tawy fundamentowej muru.
Ptaci s¢ za wykonan i wbudowan ilos¢ betonu zgodnz projektem.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robdt odnosi sido taw fundamentowych podpér. Na podstawie wynik@ada wg
pkt. 6 naley sporadzic protokoty odbioru robot. Zeli wszystkie badania daty wyniki
dodatnie, wykonane roboty najleuzna za zgodne z wymaganiami.z88 cha jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty palaezn& za niezgodne z wymaganiami
norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obaerany jest doprowadziroboty do
zgodndci z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

Elementy stykajce sé z gruntem, nale zabezpieczy izolacp bitumiczry zgodnie
z SST M.15.01.02.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi st za ilasi¢ m® wbudowanego betonu zgodnie z obmiarem. Cena jddvas
uwzgkdnia zapewnienie niegbnych czynnikdw produkcji, tj. wyprodukowanie i
dostarczenie w miejsce wbudowania mieszanki betepgwykonanie zbrojenia ptatne jest
oddzielnie), wykonanie potrzebnych deskawavykonanie ewentualnych potrzebnych
pomostow, zdf itp oraz oczyszczenie strefy betonowaniazemioe mieszanki betonowej z
zag:szczeniem | piegnach, oczyszczenie stanowiska pracy i usai@ materiatdw
rozbiorkowych, kdacych wiasnécia Wykonawcy, poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wg SST M.13.00.00.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SSE wymagania dotyce wykonania i odbioru podpér estakad,
wykonywanych w ramach przebudowy ul. Andrzeja SarugSzczecinie — etap |ll.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktrperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji anagastosowanie przy wykonywaniu
i odbiorze betonowych elementéw podpér estakad tonbeklasy B35, zawierage
wytworzenie mieszanki betonowej jej aémie wraz z zagpzczeniem oraz mordam i
demontaem deskowania

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSd zyodne z obowkzujacymi polskimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektova, SST, normami i poleceniamidyniera Projektu.

2. MATERIALY
Beton jak w SST M.13.00.00.
Deskowanie

Rury stalowe dla przeprowadzenia kabli elektrychnfiglko dla przyczétkow) ze stali R35
lub St3S.

3. SPRZET

Jak w SST M.13.00.00.

4. TRANSPORT

Jak w SST M.13.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Jak w SST M.13.00.00.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap
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5.1. Tolerancja wykonania

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynpsz
+  rzedne wierzchu podpd@r 1 cm
+ wymiary w planiet 1 cm

5.2. Otulenie zbrojenia
« 0,05m zbrojenie rozdzielcze
5.3. Betonowanie

Bezpdrednio przed betonowaniem deskowanie xyalmiejsce starannie ocmy¢ przez
przedmuchanie sgronym powietrzem. Zbrojenie powinno dydebrane przez igniera
Projektu, a zezwolenie na betonowanie wpisane denDika Budowy. Przy odbiorze
nalezy zwrOcik szczegllam uwag na widciwe utazenie i powizanie zbrojenia, zgodne z
projektem, otulenia ptéw. Koncowki drutdw wizatkowych musz by¢ odgkte dosrodka
elementu. Rity zbrojeniowe powinny hy taczone zgodnie z nomnz zachowaniem
odpowiedniej diugéci zakladow i przestrzegania zasady niezénia pgtow w jednym
przekroju. Przed betonowaniem nglesprawdzt, czy zostaty umieszczone wszystkie
elementy dodatkowe jak rury stalowe itp zgodnieokidnentagj Projektowd.

Betonowanie nalgy prowadzt bez przerw roboczych prowagzbeton catym przekrojem

wg poniszego schematu :

+ betonowanie gornych powierzchni nglewykona z wiasciwym uksztattowaniem
betonu

+ ukladany beton natg zawibrow& wibratorami wgtbnymi oraz zawibrowa
powierzchniowo listwami wibracyjnymi

« nie wolno aywat listew wibracyjnych z wdczory wibracp do $ciagania nadmiaru
betonu; operagjte nalezy wykonywa zwykla tata drewniarn

+  betonowanie powinno kbyprowadzone wg projektu betonowania opracowanegezpr
Wykonawe i zatwierdzonego przez4yniera Projektu i Projektanta.

Zwraca st uwag na doktadne wygtadzenie goérnej powierzchni betdPowierzchrg
swiezego betonu naky wygtadzt przez zacieranie. Gorna powierzchnia powinnathi
przygotowana, aby szczelina peory 4-metrow tata i powierzchny, betonu nie byta
wicksza nk 10 mm. Powierzchnia betonu nie #eo mi&€ Ilokalnych nierownéci
przekraczajcych 5 mm wysoksi i 5 mm zagtbien, pod warunkienze nieréwndci te nie
maja ostrych krawdzi.

Betonowanie naleg przeprowadza scisle wg technologii przyte] w dokumentacji
projektowe;.

Warunki dotyczace sktadnikdw mieszanki betonowej, jej wytwarzariatonowania oraz
bada& podane $ w czsci dotycace] wykonywania mieszanek betonowych i konstrukgji
zelbetowych niniejszych SST. Po uzyskaniu przezrbetgirzymaitdci 14 - dniowej mana
przystpi¢ do kolejnych robaot.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Jak w SST M.13.00.00.

7. OBMIAR ROBOT

Ptaci s¢ za wykonan i wbudowan ilos¢ betonu zgodnz projektem.
Jednostk obmiaru robot jest
1 n? wbudowanego betonu klasy B35.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robét odnosi sido podpor estakad i zewtrenych podpor kiadki technologiczne;.
Na podstawie wynikow badavg pkt. 6 naley sporadzi¢ protokoty odbioru robot. Zeli
wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonaneoty naley uzn& za zgodne z
wymaganiami. Jeeli cha® jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robodjery
uzn& za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. Wiefakytuacji Wykonawca
obowizany jest doprowadziroboty do zgodriei z normy i przedstawd je do ponownego
odbioru.

Elementy stykajce seé z gruntem, nale zabezpieczy izolacp bitumiczry zgodnie
z SST M.15.01.02.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sé za iloi¢ m® wbudowanego betonu zgodnie z obmiarem. Cena jédvos
uwzgkdnia zapewnienie niegbnych czynnikdw produkcji, tj. wyprodukowanie

i dostarczenie w miejsce wbudowania mieszanki lmeten (wykonanie zbrojenia ptatne
jest oddzielnie), wykonanie potrzebnych deskawewventualnych potrzebnych rusztawa
pomostow, z&f itp oraz oczyszczenie strefy betonowaniaze#ie mieszanki betonowe;j
z zagszczeniem i piebnach, oczyszczenie stanowiska pracy i ugoi@ materiatow
rozbiérkowych, kdacych wtasnécia Wykonawcy, poza teren budowy.

Do ceny nalgy doliczy¢ zakup i montastalowych rur ostonowych na kable oraz styropianu
do wykonania przektadki w miejscu dylatacji przyiéadoraz silikonu do uszczelnienia
przerwy dylatacyjne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wg SST M.13.00.00.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap
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TECHNICZNA
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej SS’h swymagania dotycce wykonania i odbioru betonu ustroju
nasnego obiektu wykonywanego w ramach przebudowy obr&eja Struga w Szczecinie
— etap IIl.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktrpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji anagastosowanie przy wykonywaniu
i odbiorze konstrukcji ptyt pomostu estakad, z hatoklasy B-35 w deskowaniu,
wykonywanych w ramach przebudowy ul. Andrzeja Sarwg Szczecinie — etap lll.,
zawierajce wytworzenie mieszanki betonowej jej 2daie wraz z zagzczeniem oraz
montaem i demontzem deskowania.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSd zyodne z obowkzujacymi polskimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito

z Dokumentagj Projektova, SST, normami i poleceniamidyniera Projektu.
Pozostate uwagi jak w SST M.13.00.00.

2. MATERIALY
Beton - jak w SST M.13.00.00.
Deskowanie
Rurki PCV @ 75mm wraz systemem podwieszeabezpieczonym antykorozyjnie przez
cynkowanie ogniowe.
3. SPRAET
Jak w SST M.13.00.00..
4. TRANSPORT

Jak w SST M.13.00.00.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap
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5. WYKONANIE ROBOT
Jak w SST M.13.00.00.
5.1. Tolerancja wykonania

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynpsz
« rzednex1cm
«  wymiary w planiet 1 cm

5.2. Otulenie zbrojenia
« 0,03m zbrojenie gtbwne w ustrojusngm
5.3. Betonowanie

Wykonawca opracuje projekt betonowania ptyty wrazgledniapcy zalecenia podane w
dokumentacji i uzgodnieni z Projektantemzyinierem Projektu.

Przed wykonaniem deskowania mgleprzeanalizowa zakmczenie piyty w rejonie
dylatacji i wprowadai stosowna korekt geometrt zakaiczenia piyty i zbrojenia, do
przyjetego typu dylataciji.

Bezpdrednio przed betonowaniem deskowanie Malestarannie oczgic przez
przedmuchanie sgronym powietrzem. Zbrojenie powinno dypdebrane przez igniera
Projektu, a zezwolenie na betonowanie wpisane denDika Budowy. Przy odbiorze
nalezy zwroci szczegllm uwag na stabilné¢ i odpowiedn, wytrzymataé deskowania,
wiasciwe utazenie i powazanie zbrojenia, zgodne z projektem otulenigdow. Koncowki
drutow whzatkowych musz by¢ odgkte dosrodka elementu. Bty zbrojeniowe powinny
by¢ taczone zgodnie z nomm z zachowaniem odpowiedniej diégo zakladow

i przestrzegania zasady nigczenia pgtow w jednym przekroju. Przed betonowaniem
naleey w ptycie umidci¢c elementy wpustéw odwodnieniowych, dplrtzes¢ kotew
talerzowych oraz ewentualne tuleje do zawiesi iggiov odwodnieniowych.

Pod pilyta naley zamocowéa rurki dla przeprowadzenia kabliswietleniowych i
wprowadz¢ je w przepusty kablowe w miejscu lataswietleniowych.

Betonowanie nalgy prowadzt bez przerw roboczych prowagzbeton catym przekrojem

wg poniszego schematu:

+  betonowanie gornych powierzchni piyt nglevykona z wiasciwym uksztattowaniem
betonu dostosowanym do spadkéw poprzecznych

+ ukladany beton nalg zawibrow& wibratorami wgtbnymi oraz zawibrowa
powierzchniowo listwami wibracyjnymi

+ nie wolno aywat listew wibracyjnych z widczora wibracp do $ciagania nadmiaru
betonu; operagjte nalery wykonywa zwykla tata drewnian i dopiero w naspnej
kolejncici beton zaggcic listwa wibracyjm

+  betonowanie powinno kbyprowadzone wg projektu betonowania opracowanegezpr
Wykonawe i zatwierdzonego przez4yniera Projektu i projektanta.
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Zwraca st uwag; na dokladne wygtadzenie gérnej powierzchni betdPowierzchrg
swiezego betonu naky wygtadzt przez zacieranie. Gorna powierzchnia powinna thi
przygotowana, aby szczelina peury 4-metrow taty i powierzchm, betonu nie byta
wicksza nt 4 mm. Powierzchnia betonu nie 7o mi&€ lokalnych nieréwnéci
przekraczajcych 2 mm wysoksi i 2 mm zagtbien, pod warunkienze nieréwndci te nie
maja ostrych krawdzi.

Warunki dotyczce sktadnikbw mieszanki betonowej, jej wytwarzarfiatonowania oraz
bada podane § w czsci dotycacej wykonywania mieszanek betonowych i konstrukciji
zelbetowych niniejszych SST. Po uzyskaniu przezrbetgirzymatdci 28 - dniowej oraz
spetnieniu projektowych wymafyaeologicznych mena przysipi¢ do kolejnych robdét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Jak w SST M.13.00.00.

7. OBMIAR ROBOT

Ptaci s¢ za wykonan i wbudowan ilos¢ betonu i stali zgodnz projektem.
Jednostk obmiaru robot jest
1 n7 betonu B-35 plyty pomostu.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robét odnosi sido betonu piyty. Na podstawie wynikow badag pkt. 6 naley
sporadzi¢ protokoty odbioru robét. Zeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie,
wykonane roboty naly uzna& za zgodne z wymaganiami.z&é cha: jedno badanie dato
wynik ujemny, wykonane roboty nale uzn& za niezgodne z wymaganiami norm
i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obazany jest doprowadziroboty do
zgodndci z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi st za ilai¢ m®> wbudowanego betonu zgodnie z obmiarem. Cena jddvas
uwzgkdnia zapewnienie nieztinych czynnikdw produkciji, tj. wykonanie projektu
deskowa i dodatkowych konstrukcji podtrzynugych deskowanie ptyty pomostu
wyprodukowanie i dostarczenie w miejsce wbudowanieszanki betonowej, (wykonanie
zbrojenia ptatne jest oddzielnie), wykonanie pdirgeh deskows rusztowa, pomostow
roboczych oraz oczyszczenie strefy betonowaniagsenzenie w ptycie dolnych i
kotew talerzowych zespadajych kag (kotwy talerzowe zespatgje kag chodnikovwy ujeto

w SST M.13.01.10) ufenie mieszanki betonowej z zagczeniem i piebnacy,
oczyszczenie stanowiska pracy i usgi@ materiatdw rozbiérkowych gbdacych wiasnécia
Wykonawcy, poza teren budowy. Do ceny agldoliczy¢ koszt zakupu rurek PCV wraz z
systemem mocowania i ich podczepienia do ptyty.

Wykonanie projektu betonowania ptyty estakadyaiyw SST M 20.02.06.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wg SST M.13.00.00.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.13.01.07.

BETON SCIANY MURU OPOROWEGO
KLASY B-35 W DESKOWANIU
CPV 45 221 100-3

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej SSH svymagania dotyece wykonania i odbioru betonu muru
oporowego wykonywanego w ramach przebudowy ul. Ae@dr Struga w Szczecinie —
etap l.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktrpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji anagastosowanie przy wykonywaniu
i odbiorze konstrukcji pionowdgian muréw oporowych na dojazdach do estakad,anbet
klasy B-35 w deskowaniu, wykonywanych w ramach pudowy ul. Andrzeja Struga w
Szczecinie — etap lll, zawiesag wytworzenie mieszanki betonowej jej 2daie wraz z
zag:szczeniem oraz moriam i demontzem deskowania i rusztowania.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSd zyodne z obowkzujacymi polskimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito

z Dokumentagj Projektova, SST, normami i poleceniamidyniera Projektu.
Pozostate uwagi jak w SST M.13.00.00.

2. MATERIALY
Beton - jak w SST M.13.00.00.
Elementy deskowania i rusztowania
Rurki PCV

3. SPRZET
Jak w SST M.13.00.00..

4. TRANSPORT

Jak w SST M.13.00.00.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap
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5. WYKONANIE ROBOT
Jak w SST M.13.00.00.
5.1. Tolerancja wykonania

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynpsz
« rzednex1cm
«  wymiary w planiet 1 cm

5.2. Otulenie zbrojenia
« 0,03m zbrojenie gtbwne w ustrojusngm
5.3. Betonowanie

Wykonawca opracuje projekt betonowania muru opogmnieuzgodnieni z Projektantem i
Inzynierem Projektu.

Bezpdrednio przed betonowaniem deskowanie xyalestarannie oczgi¢ przez
przedmuchanie sgronym powietrzem. Zbrojenie powinno dypdebrane przez igniera
Projektu, a zezwolenie na betonowanie wpisane dendika Budowy. Przy odbiorze
nalezy zwrocik szczegOlla uwag; na stabilnéé i odpowiedna, wytrzymatcé deskowania,
wiasciwe utazenie i powazanie zbrojenia, zgodne z projektem otulenigdow. KoncOowki
drutéw wihzatkowych musz by¢ odgkte dosrodka elementu. Bty zbrojeniowe powinny
by¢ taczone zgodnie z nomn z zachowaniem odpowiedniej dhégo zaktadow

I przestrzegania zasady nigczenia pgtow w jednym przekroju. Przed betonowaniem
naleey w scianach umigcic rurki PCV na pgty dylatacji oraz kotwy barier
energochtonnych.

Betonowanie nalgy prowadzt bez przerw roboczych prowagzbeton catym przekrojem

wg poniszego schematu:

+ betonowanie gornych powierzchni nglewykona z wiaciwym uksztattowaniem
betonu dostosowanym do spadkow poprzecznych

+ ukladany beton natg zawibrowa wibratorami wgtbnymi

+ betonowanie powinno kbyprowadzone wg projektu betonowania opracowanepezpr
Wykonawe i zatwierdzonego przez4yniera Projektu i projektanta.

Zwraca st uwag na doktadne wygtadzenie gornej powierzchni betdPowierzchrg
swiezego betonu naky wygtadzt przez zacieranie. Gorna powierzchnia powinnathi
przygotowana, aby szczelina penry 4-metrow tata i powierzchny betonu nie byta
wicksza nk 4 mm. Powierzchnia betonu nie neo mig€ lokalnych nieréwnéci
przekraczajcych 2 mm wysokei i 2 mm zagtbien, pod warunkiente nierbwnéci te nie
majy ostrych krawdzi.

Warunki dotyczce sktadnikdw mieszanki betonowej, jej wytwarzafiaionowania oraz
bada podane $ w czsci dotyczicej wykonywania mieszanek betonowych i konstrukciji
zelbetowych niniejszych SST. Po uzyskaniu przezrbetgirzymatagci 21 - dniowej oraz
spetnieniu projektowych wymafyaeologicznych mena przysipi¢ do kolejnych robét.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Jak w SST M.13.00.00.

7. OBMIAR ROBOT

Ptaci s¢ za wykonan i wbudowan ilos¢ betonu i stali zgodnz projektem.
Jednostk obmiaru robot jest
1 n? betonu B-35 muru.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robdt odnosi sido betonu muru. Na podstawie wynikow hadaeg pkt. 6 naley
sporadzi¢ protokoty odbioru robét. Zeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie,
wykonane roboty naky uzna& za zgodne z wymaganiami.z&é cha: jedno badanie dato
wynik ujemny, wykonane roboty nale uzn& za niezgodne z wymaganiami norm
i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obazany jest doprowadziroboty do
zgodndci z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi st za ilasi¢ m® wbudowanego betonu zgodnie z obmiarem. Cena jddvas
uwzgkdnia zapewnienie nieztinych czynnikdw produkciji, tj. wykonanie projektu
deskowa i dodatkowych konstrukcji podtrzymagych deskowanie muru, wyprodukowanie
i dostarczenie w miejsce wbudowania mieszanki lmsten (wykonanie zbrojenia ptatne
jest oddzielnie), wykonanie potrzebnych desk@wasztowa, pomostow roboczych oraz
oczyszczenie strefy betonowania, zakup i umieszezamanach rurek PCV, ukenie
mieszanki betonowej z zeggczeniem i piebgnach, oczyszczenie stanowiska pracy i
usungcie materialdw rozbidrkowych, ebdacych wiasnécia Wykonawcy, poza teren
budowy.

Wykonanie projektu betonowania murgtojw SST M 20.02.06.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wg SST M.13.00.00.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap
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Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.13.01.08.

BETON BARIERY BETONOWEJ
KLASY B-35 W DESKOWANIU
CPV 45 221 100-3
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej SSh swymagania dotyce wykonania i odbioru betonu bariery
betonowej przy ul. Zwierzynieckiej wykonywanej wnrach przebudowy ul. Andrzeja
Struga w Szczecinie — etap Ill.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji anagastosowanie przy wykonywaniu
i odbiorze konstrukcji bariery betonowej stange®j podbudow ekranow akustycznych
wzdtwz ul. Zwierzynieckiej, z betonu klasy B-35 w deskowa wykonywanych w ramach
przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — dihp zawierahce wytworzenie
mieszanki betonowej jej utenie wraz z zagzczeniem oraz mor#am i demontzem
deskowania i rusztowania.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSd zgodne z obowzujacymi polskimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyegce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito

z Dokumentagj Projektowa, SST, normami i poleceniamidyniera Projektu.
Pozostate uwagi jak w SST M.13.00.00.

2. MATERIALY
Beton - jak w SST M.13.00.00.
Elementy deskowania i rusztowania
Rurki PCV

3. SPRAET
Jak w SST M.13.00.00..

4. TRANSPORT

Jak w SST M.13.00.00.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap
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5. WYKONANIE ROBOT
Jak w SST M.13.00.00.
5.1. Tolerancja wykonania

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynpsz
« rzednex1cm
«  wymiary w planiet 1 cm

5.2. Otulenie zbrojenia
« 0,03m zbrojenie gtbwne w ustrojusngm
5.3. Betonowanie

Wykonawca opracuje projekt betonowania muru opogmnieuzgodnieni z Projektantem i
Inzynierem Projektu.

Bezpdrednio przed betonowaniem deskowanie xyalestarannie oczgi¢ przez
przedmuchanie sgronym powietrzem. Zbrojenie powinno dypdebrane przez igniera
Projektu, a zezwolenie na betonowanie wpisane dendika Budowy. Przy odbiorze
nalezy zwrocik szczegOla uwag; na stabilnéé i odpowiedna, wytrzymataé deskowania,
wiasciwe utazenie i powazanie zbrojenia, zgodne z projektem otulenigdow. KoncOowki
drutéw wihzatkowych musz by¢ odgkte dosrodka elementu. Bty zbrojeniowe powinny
by¢ taczone zgodnie z nomn z zachowaniem odpowiedniej dhégo zaktadow

I przestrzegania zasady nigczenia pgtow w jednym przekroju. Przed betonowaniem
nalezy w écianach umigci¢ rurki PCV na pety dylatacji oraz kotwy stupkow ekranéw
akustycznych.

Betonowanie nalgy prowadzt bez przerw roboczych prowagzbeton catym przekrojem

wg poniszego schematu:

+ betonowanie gornych powierzchni nglewykona z wiaciwym uksztattowaniem
betonu dostosowanym do spadkow poprzecznych

+ ukladany beton natg zawibrowa wibratorami wgtbnymi

+ betonowanie powinno kbyprowadzone wg projektu betonowania opracowanepezpr
Wykonawe i zatwierdzonego przez4yniera Projektu i projektanta.

Zwraca st uwag na doktadne wygtadzenie gornej powierzchni betdPowierzchrg
swiezego betonu naky wygtadzt przez zacieranie. Gorna powierzchnia powinnathi
przygotowana, aby szczelina penry 4-metrow tata i powierzchny betonu nie byta
wicksza nk 4 mm. Powierzchnia betonu nie neo mig€ lokalnych nieréwnéci
przekraczajcych 2 mm wysokei i 2 mm zagtbien, pod warunkiente nierbwnéci te nie
majy ostrych krawdzi.

Warunki dotyczce sktadnikdw mieszanki betonowej, jej wytwarzafiaionowania oraz
bada podane $ w czsci dotyczicej wykonywania mieszanek betonowych i konstrukciji
zelbetowych niniejszych SST. Po uzyskaniu przezrbetgirzymatgci 14 - dniowej oraz
spetnieniu projektowych wymafyaeologicznych mena przysipi¢ do kolejnych robét.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Jak w SST M.13.00.00.

7. OBMIAR ROBOT

Ptaci s¢ za wykonan i wbudowan ilos¢ betonu i stali zgodnz projektem.
Jednostk obmiaru robot jest
1 n7 betonu B-35 bariery.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot odnosi sido betonu bariery. Na podstawie wynikéw baday pkt. 6 naley
sporadzi¢ protokoty odbioru robét. Zeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie,
wykonane roboty naky uzna& za zgodne z wymaganiami.z&é cha: jedno badanie dato
wynik ujemny, wykonane roboty nale uzn& za niezgodne z wymaganiami norm
i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obazany jest doprowadziroboty do
zgodndci z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi st za ilasi¢ m® wbudowanego betonu zgodnie z obmiarem. Cena jddvas
uwzgkdnia zapewnienie nieztinych czynnikdw produkciji, tj. wykonanie projektu
deskowa i dodatkowych konstrukcji podtrzymagych  deskowanie  bariery,
wyprodukowanie i dostarczenie w miejsce wbudowanieszanki betonowej, (wykonanie
zbrojenia ptatne jest oddzielnie), wykonanie pdirgeh deskows rusztowa, pomostow
roboczych oraz oczyszczenie strefy betonowaniajzakmieszczenigcianach rurek PCV,
utozenie mieszanki betonowej z zsgczeniem i piebgnach, oczyszczenie stanowiska
pracy i usurgcie materiatdw rozbidrkowych ebacych wiasnécia Wykonawcy, poza teren
budowy.

Wykonanie projektu betonowania bariergtajw SST M 20.02.06.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wg SST M.13.00.00.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap



140 SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 13.00.06nBe

Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.13.01.09.

BETON CIOSOW PODtOZYSKOWYCH
KLASY B-40 W DESKOWANIU
CPV 45 221 100-3
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej SS wwymagania dotyee wykonania i odbioru betonu cioséw
podpdr wykonywanych w ramach przebudowy ul. Andiz8jruga w Szczecinie — etap
1.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji anagastosowanie przy wykonywaniu
i odbiorze konstrukcji cioséw podigskowych, z betonu klasy B-40 w deskowaniu,
wykonywanych w ramach przebudowy ul. Andrzeja Sarwg Szczecinie — etap lll,
zawierajce wytworzenie mieszanki betonowej jej 2daie wraz z zagzczeniem oraz
montaem i demontzem deskowania i rusztowania.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSd zyodne z obowkzujacymi polskimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito

z Dokumentagj Projektova, SST, normami i poleceniamidyniera Projektu.
Pozostate uwagi jak w SST M.13.00.00.

2. MATERIALY

Beton - jak w SST M.13.00.00.
Elementy deskowania i rusztowania

3. SPRZET
Jak w SST M.13.00.00..
4. TRANSPORT
Jak w SST M.13.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Jak w SST M.13.00.00.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap
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5.1. Tolerancja wykonania

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynpsz
+ rzednex 0.5cm
+ wymiary w planiet 1 cm

5.2. Otulenie zbrojenia
« 0,03m zbrojenie gtbwne w ustrojusngm
5.3. Betonowanie

Wykonawca opracuje projekt betonowania cioséwpodikowych i uzgodnieni z
Projektantem i liynierem Projektu.

Bezpdrednio przed betonowaniem deskowanie Malestarannie oczgic przez
przedmuchanie sgronym powietrzem. Zbrojenie powinno dydebrane przez igniera
Projektu, a zezwolenie na betonowanie wpisane denDika Budowy. Przy odbiorze
nalezy zwroci szczegllm uwag na stabilné¢ i odpowiedn, wytrzymataé deskowania,
wiasciwe utazenie i powazanie zbrojenia, zgodne z projektem otulenigdow. Koncowki
drutow whzatkowych musz by¢ odgkte dosrodka elementu. Bty zbrojeniowe powinny
by¢ taczone zgodnie z nomm z zachowaniem odpowiedniej diégo zakladow
i przestrzegania zasady nieczenia pgtdw w jednym przekroju. W ciosach naje
pozostawd wneki na kotwy tazysk garnkowych.

Betonowanie nalgy prowadzt bez przerw roboczych prowagzbeton catym przekrojem

wg poniszego schematu:

+ betonowanie gornych powierzchni nglewykona z wiasciwym uksztattowaniem
betonu dostosowanym do spadkdow

+ ukladany beton natg zawibrowa wibratorami wgtbnymi

+ betonowanie powinno kbyprowadzone wg projektu betonowania opracowanepezpr
Wykonawe i zatwierdzonego przez4yniera Projektu i projektanta.

Zwraca st uwag na doktadne wygtadzenie gornej powierzchni betdPowierzchrg
swiezego betonu naky wygtadzt przez zacieranie. Gorna powierzchnia powinnathi
przygotowana, aby szczelina penry 4-metrow tata i powierzchny betonu nie byta
wicksza nk 4 mm. Powierzchnia betonu nie neo mig€ lokalnych nieréwnéci
przekraczajcych 2 mm wysokei i 2 mm zagtbien, pod warunkiente nierébwnéci te nie
majy ostrych krawdzi.

Warunki dotyczce sktadnikdw mieszanki betonowej, jej wytwarzafiaionowania oraz
bada podane $ w czsci dotyczicej wykonywania mieszanek betonowych i konstrukciji
zelbetowych niniejszych SST. Po uzyskaniu przezrbetgirzymatgci 14 - dniowej oraz
spetnieniu projektowych wymafyaeologicznych mena przysipi¢ do kolejnych robét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Jak w SST M.13.00.00.
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7. OBMIAR ROBOT

Ptaci s¢ za wykonan i wbudowan ilos¢ betonu i stali zgodnz projektem.
Jednostk obmiaru robot jest
1 n? betonu B-40 ciosu.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robdt odnosi sido betonu ciosu. Na podstawie wynikow haeay pkt. 6 naley
sporadzi¢ protokoty odbioru robét. Zeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie,
wykonane roboty naky uzna& za zgodne z wymaganiami.z&é cha: jedno badanie dato
wynik ujemny, wykonane roboty nale uzn& za niezgodne z wymaganiami norm
i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obazany jest doprowadziroboty do
zgodndci z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi st za ilasi¢ m® wbudowanego betonu zgodnie z obmiarem. Cena jddvas
uwzgkdnia zapewnienie nieztinych czynnikbw produkciji, tj. wykonanie projektu
deskowa i dodatkowych konstrukcji podtrzymagych deskowanie ciosu, wyprodukowanie
i dostarczenie w miejsce wbudowania mieszanki lmeten (wykonanie zbrojenia ptatne
jest oddzielnie), wykonanie potrzebnych desk@wasztowa, pomostow roboczych oraz
oczyszczenie strefy betonowania, a¢nie mieszanki betonowe] z zggczeniem |
pielegnach, oczyszczenie stanowiska pracy i usol materiatdw rozbidrkowych,
bedacych wiasnécia Wykonawcy, poza teren budowy.

Wykonanie projektu betonowania ciosowtajw SST M 20.02.06.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wg SST M.13.00.00.
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Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.13.01.10.

BETON KAP CHODNIKOWYCH KLASY B-30
CPV 45 221 100-3
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] SSTa swymagania dotyecre wykonania i odbioru kap
chodnikowych estakad i murku oporowego wykonywanychramach przebudowy ul.
Andrzeja Struga w Szczecinie — etap lII.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji anagastosowanie przy wykonywaniu

i odbiorze kap chodnikowych estakad i murku opomovevykonywanych w ramach

przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — #tap betonu B 30 zawierage:

a) monta deskowania i konstrukcji pomocniczych,

b) wytwér stalowych kotew talerzowych i przepustow #kbli aswietleniowych i ich
monta w docelowym miejscu,

c) utozenie przewoddéw kablowych z rur PCV

d) wytworzenie mieszanki betonowej,

e) utozenie mieszanki betonowej wraz z gszrzeniem,

f) demonta deskowania i konstrukcji pomocniczych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSd zgodne z obowizujacymi polskimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyegce robot
Ogolne wymagania dotyaee robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania g/l
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito

z Dokumentagj Projektova, SST, normami i poleceniamiyniera Projektu.
Pozostate uwagi jak w SST M.13.00.00.

2. MATERIALY
Jak w SST M.13.00.00.
Kotwy talerzowe kapy chodnikowej oraz dla przeprdrenia kabli éwietleniowych ze

stali St3SX wg SST M 14.00.00.
Rurki PCV@75mm

3. SPRZET

Jak w SST M.13.00.00.
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4. TRANSPORT

Jak w SST M.13.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT
Jak w SST M.13.00.00.
5.1. Tolerancja wykonania

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynpsz
* rzedne + 1 cm,
* wymiary w planie+ 1 cm.

5.2. Otulenie zbrojenia
» zbrojenie gidwne 3,0 cm,
5.3. Betonowanie

Bezpdrednio przed betonowaniem deskowanie halestarannie oczgi¢ przez
przedmuchanie sgronym powietrzem. Zbrojenie powinnodgdebrane przez hyniera
Projektu, a zezwolenie na betonowanie wpisane derbika Budowy. Przy odbiorze
nalezy zwrocic szczegola uwag; na stabilné¢ i odpowiedni wytrzymata¢ deskowania,
wiasciwe ulazenie i powizanie zbrojenia, zgodne z projektem otulenigtqw.
Koncowki drutébw wazatkowych musz by¢ odgkte do srodka elementu. Rty
zbrojeniowe powinny hy taczone zgodnie z nommz zachowaniem odpowiedniej
diugcsci zaktadow i przestrzegania zasady miezeénia pgtow w jednym przekroju.
Przed betonowaniem nalesprawdzt czy zostaty zamontowane wszystkie przewidziane
w projekcie elementy dodatkowe. W kapie przed bat@miem nalgy umiescic i
zastabilizowa kotwy talerzowe kap i dla przewodowsvdetleniowych, kotwy
barieropog¢czy oraz bariery energochtonnej w rozstawach pactanydokumentacii.

Betonowanie nalgy prowadzé sekcjami odpowiedniej diugoi minimalizupc w ten

sposob efekty reologiczne, prowadbeton catym przekrojem wg paezego schematu:

+ W czasie betonowania najewtasciwie uksztattowa beton w przekroju poprzecznym —
spadki poprzeczne i pociue,

« ukfadany beton naty zawibrowa& wibratorami wgtbnymi oraz zawibronwa
powierzchniowo listwami wibracyjnymi,

+ nie wolno aywa listew wibracyjnych z wdczors wibracp do sciagania nadmiaru
betonu, operag¢jte nalery wykonywa zwykla tata drewnian i dopiero w naspnej
kolejncici beton zaggcic listwa wibracyjra,

+ betonowanie powinno By prowadzone wg opracowanego przez Wykorawc
i zatwierdzonego przezigniera Projektu i projektanta projektu betonowania.

Powierzchn s$wiezego betonu naky wygtadzt przez zacieranie. Gorna powierzchnia kap
powinna by tak przygotowana, aby szczelina pedaly 4-metrow fata i powierzchn
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betonu nie byta wksza ni 2 mm. Powierzchnia betonu nie #eomi& lokalnych
nierébwnaci przekraczajcych 2 mm wysokai i 2 mm zagibien, pod warunkiemze
nierébwndci te nie maj ostrych krawdzi. Powierzchnia wykiiczenia betonu kap powinna
odpowiadé wymaganiom podiea nawierzchni chodnikowych wg SST D.05.03.27.
Warunki dotyczce sktadnikbw mieszanki betonowej, jej wytwarzarfiatonowania oraz
bada podane § w czsci dotycace] wykonywania mieszanek betonowych i konstrukciji
zelbetowych niniejszych SST. Po uzyskaniu przezrbetgirzymatdci 14 dniowej mana
przystpi¢ do nastpnych robot.

Poszczegolne sekcje najezdylataowa z 2 warstw papy i od gory na dylatacji oraz na
styku z bellg polimerobetonowi kraweznikiem uszczelrd silikonem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Jak w SST M.13.00.00.

7. OBMIAR

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.0000Wymagania ogolne”.
Jednostk obmiaru jest

1 n? betonu kapy chodnikowej kl. B 30.

1szt dla kotew talerzowych zespatgich kag oraz dla kabli éwietleniowych

1m montau rurek PCVp75 mm do przeprowadzenia ewentualnych kabli.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00M0Wymagania ogélne".
8.2. Badania przy odbiorze robét zanikagcych

Powinny by przeprowadzone nagujace badania :

a) sprawdzenie zgodfm z Dokumentagj Projektova i ewentualnymi zmianami
naniesionymi w trakcie budowy przezymiera Projektu,

b) sprawdzenie zabetonowanych elementéw do kotaieni

Na podstawie wynikow badanalezy sporadzi¢ protokoty odbioru robot. Zeli wszystkie
badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty maleuzn& za zgodne

z wymaganiami PN-68/B-06050.zé# cha: jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane
roboty naleéy uzn& za niezgodne z wymaganiami norm. W takie] sytusdykonawca
obowizany jest doprowadzi do zgodnéci z norna i Dokumentag Projektove

I przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogollne wymagania dotygze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne".
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Placi st za nf wbudowanego betonu zgodnie z obmiarem orazsojmici wykonania
robot, na podstawie wynikow pomiarow.

Cena 1 mMbetonu obejmuije:

e zapewnienie nieziinych czynnikdw produkcji tj. wyprodukowanie i dasizenie
w miejsce wbudowania mieszanki betonowej, (wykomambrojenia pfatne jest
oddzielnie),

* wykonanie potrzebnych z€ji pomostow roboczych

» ulozenie mieszanki betonowej z zagczeniem i piegnaci,

e oczyszczenie stanowiska pracy i usgi@ materiatdw rozbiorkowych, ebacych
wiasndacia Wykonawcy, poza teren budowy.

Wykonanie projektu betonowania kapygtojw SST M 20.02.06.

Przektadki dylatacyjne z papy termozgrzewalnej aiszczelnienie silikonem poprzecznie i
podtwznie wzdht belki policzkowej i krawznika ugto w SST M 15.02.03, M 13.03.03 i M
19.01.01

Cena 1szt. kotew talerzowych i przepustow dla kaflietleniowych obejmuje:

e zakup materiatu-stali

e wytwor kotew talerzowych i przepustow kabdinaetleniowych,

* monta kotew i przepustéw w betonie ze stabilizacj

e oczyszczenie stanowiska pracy i usai@ materialtdw rozbidrkowych, ebacych
wiasndcia Wykonawcy, poza teren budowy.

Cena 1mb monta rurek PC\Mp75 mm do przeprowadzenia ewentualnych kabli:
»  zakup rurek i dostarczenie na miejsce wbudowania,

* mont& rurek w kapie ze stabilizag]

« zamocowanie rurek do wykonanego zbrojenia kapy,

Koszt wykonania i monfa kotew barier i barieropeczy ugto w SST M.19.01.02 SST M
19.01.03 dotyczeej wykonania i montau barier energochtonnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w SST M.13.00.00
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M-13.01.11.

WYKONANIE PLYT PRZEJ SCIOWYCH
WYLEWANYCH ,NA MOKRO”
CPV 45 221 100-3
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1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotycice wykonania
i odbioru ptyt przejciowych wykonywanych w ramach przebudowy ul. AnghzZetruga w
Szczecinie — etap 111,

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia robot przy wykonaniu piyt
przegciowych estakad i obejmuj

— wykonanie warstwy betonu podktadowego pod ptytyegczowe z betonu klasy B-15,

— wykonaniezelbetowych ptyt przégiowych z betonu B30, zbrojonych stél. A llI' N,

— wykonanie uszczelnienia bitumicgmag zalewows na styku zéciam pionows,

— wykonanie izolacji ptyt z papy termozgrzewalnejddgie z projektem) oraz bitumicznej
(na bocznych ptaszczyznach),

— wykonanie warstwy ochronnej na ptytach pézigjwych z betonu klasy B-15,

— wykonanie drenau z rur PCV@l50 w otulinie z geowtokniny i obsypéaiirowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTa szgodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu mantaptyt przejciowych wedtug zasad
niniejszej SST$:

2.1. Beton klasy B30 do wykonania ptyt i B15 do wykoizawarstwy podktadowej i ochronnej;
jego sktadniki powinny spetntavymagania SST M.13.01.00.

2.2. Stal do zbrojenia klasy A-lll N powinna spekiavymagania SST M.12.01.01. i
SST M.12.01.02.
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2.3. lzolacja termozgrzewalna na ptytach wg SST M.18582

2.4. Asfaltowo - polimerowa masa zalewowa, wykazajdobg przyczepné do betonu,
wydtuzalnas¢ i odporndé na uderzenia w temperaturze -20°C.

- temperatura mknienia wg metody PiK >80°C

- penetracja w temperaturze 25°C, igta <12mm

- sptywna¢ w temperaturze 70°C <5%

- nawrot spgzysty w temperaturze 25°C >80%
3. SPRAT

OgoIne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dapirtu zapewniajcy prawidtowe
wykonanie robot okigonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacjthaicznej oraz
zgodnie z zatomg technologi.

4. TRANSPORT

Jak w SST M.13.00.00, M.12.00.00, M.15.02.03

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogoélne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot

1. Przygotowanie podi@ pod piyty
Grunt bezpérednio za $cianami podpoér naky starannie wyprofilow@a i zagscic.
Nachylenie gruntu powinno bylostosowane do projektowanego nachylenia ptyt.

2. Pod ptyta naley wykona warstwe podktadow z betonu klasy B-15 o grubm zgodnej
z dokumentagj wykonawca.

3. Po wykonaniu ptyt naley uszczelni szczelim miedzy ptyt, asciam pionowy podpory i
utozy¢ izolacg na ptytach przégiowych wg SST M.15.02.03.adznie z pionow
ptaszczyzna sciany podpory. Boczne powierzchnie piyt rglezabezpieczy bitumiczry
izolacp cienky wg SST M.15.01.02.

4., Na izolacji z papy termozgrzewalnej nglewykona warstwe ochronn z betonu klasy
B-15 o grubéci zgodnej z dokumentacyvykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ngal
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6.1. Plyta

6.1.1. Wymagania ogoélne
Powierzchnia piyty powinna by gtadka, a nierowriei oraz ubytki nie powinny
przekraczd dopuszczalnych odchytek wymiarow wedlug PN-S-1009@9. Rysy
powierzchniowe skurczowe w elementashbetowych § dopuszczalne pod warunkiem
spetnienia wymaga PN-S-10040:1999. Pustki, raki i wykruszyny slopuszczalne
w granicach podanych w PN-S-10040:1999 dla elemenr&lbetowych. Wytrzymaks
betonu powinna odpowiad@laatazonej w projekcie klasie betonu.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.000D0Wymagania ogolne”.
Jednostl obmiaru robét jest 1 Tnbetonu plyty przdpiowej kcznie z wszystkimi
elementami z aizwiazanymi w zakresie jej rzutu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@M0Wymagania ogoélne”.
Ogdllne wymagania dotygze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogdblne”. Placi siza nf plyt zgodnie z obmiarem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdllne wymagania dotygze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania

ogolne”.

Cena 1 mMibetonu plyty przefiowej obejmuije:

— dostarczenie i zakup materiatow,

— oczyszczenie i przygotowanie pozio

— wykonanie warstwy betonu podktadowego gr. 5cm arheB-15,

— wykonanie i montazbrojenia belki podwali nowej,

— wykonanie przygotowanie i wbudowanie mieszanki heteej z betonu B-30 oraz
pielegnacja betonu belki podwali nowej,

— przygotowanie i montazbrojenia ptyt przériowych,

— wykonanie przygotowanie i wbudowanie mieszanki beteej z betonu B-30 oraz jej
pielegnacja,

— wykonania zalewy masitumiczry przy styku zeciam przyczoétka,

— wykonanie izolacji ptyt przégiowych z papy termozgrzewalnej oraz bitumicznej,

— wykonanie warstwy ochronnej gr. 5cm z betonu B-15,

— wykonanie drenai z rur PCV@L50 w otulinie z geowtdkniny i obsypanygtvirem,

— oczyszczenie stanowiska pracy,

— usungcie materiatdw rozbiérkowych,ebdacych wlasnécia Wykonawcy, poza teren
budowy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w SST M.13.00.00. ,Beton - wymagania ogolne”.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

M.13.02.00.

BETON NIEKONSTRUKCYJNY BEZ DESKOWANIA
CPV 45 221 100-3

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap



160 SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 13.00.06nBe

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —Ildtap



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 13.00.00nBe

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.13.02.01.

BETON PODKLADOWY KLASY B-15
-PODBUDOWA t AW FUNDAMENTOWCYH
CPV 45 221 100-3
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej SSTa swymagania dotyece wykonania i odbioru betonu
podktadowego pod tawami fundamentowymi wykonywanymramach przebudowy ul.
Andrzeja Struga w Szczecinie — etap lIl.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji anagastosowanie przy wykonywaniu
i odbiorze betonu podktadowego pod tawami fundamewmni podpor obiektéw (estakad i
muréw), z betonu B15, zawiesap wytworzenie mieszanki betonowej oraz jejzatue i
zag:szczenie.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSd zgodne z obowzujacymi polskimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyegce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za j&kach wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektowa, SST, normami i poleceniamidyniera Projektu.

2. MATERIALY

Zgodne z PN-88/B-06250 ,Beton zwykly” oraz SST MQABO0O0.
3. SPRAET

Jak w SST M.13.00.00.
4. TRANSPORT

Jak w SST M.13.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Jak w SST M.13.00.00.
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5.1. Tolerancja wykonania

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wyrnposz

« rzednex1lcm

« wymiary w planiet 5 cm

Zwraca st uwag ha wygtadzenie goérnej powierzchni betonu. Powamiec $wiezego
betonu nalgy wygtadzt przez zacieranie. Goérna powierzchnia powinna gk
przygotowana, aby szczelina peory 4-metrow taty i powierzchny, betonu nie byta
wicksza nt 10 mm. Powierzchnia betonu nie #eo mi&€ lokalnych nierownéci
przekraczajcych 5 mm wysoksi i 5 mm zagtbien, pod warunkienze nieréwndci te nie
maja ostrych krawdzi.

Warunki dotyczace sktadnikdw mieszanki betonowej, jej wytwarzarfiatonowania oraz
bada& podane $ w czsci dotycace] wykonywania mieszanek betonowych i konstrukcji
zelbetowych niniejszych SST.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Jak w SST M.13.00.00.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiaru robét jest 1 fibetonu klasy B-15.
Ptaci s¢ za wykonan i wbudowan ilos¢ betonu zgodnz projektem.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikow badavg pkt. 6 naley sporadzi¢ protokoty odbioru robét. Zeli
wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonanéoty naley uzn& za zgodne z
wymaganiami. Jeeli chat jedno badanie datlo wynik ujemny, wykonane robodjery
uzn& za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. Wiejakytuacji Wykonawca
obowizany jest doprowadziroboty do zgodnii z normy i przedstawd je do ponownego
odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogl6lne wymagania dotygeze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne”.

Placi st za ilas¢ m®> wbudowanego betonu zgodnie z obmiarem. Cena jédvos
uwzgkdnia zapewnienie niegzbnych czynnikdw produkcji, t. wyprodukowanie
I dostarczenie w miejsce wbudowania mieszanki lmetefy oczyszczenie strefy
betonowania, uteenie mieszanki betonowej z zagczeniem i piegnach, oczyszczenie
stanowiska pracy i uswtie konstrukcji pomocniczychebdacych wkasnécia Wykonawcy,
poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wg SST M.13.00.00.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.13.03.00.

PREFABRYKATY BETONOWE
CPV 45 221 100-3
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.13.03.03.

POLIMEROBETONOWE DESKI GZYMSOWE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrngywmagania dotycce wykonania
i odbioru prefabrykowanego gzymsu mostowego wykamy®go w ramach przebudowy
ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — etap ll..

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokunpemetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w gki.

1.3. Zakres robot obgtych S

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuyszystkie czynnei umazliwiajace
i majace na celu wykonanie gzymsu mostowego na estakadagtach oporowych.

W zakres rob6t wchodz

- zakup i dostarczenie na budpmateriatow,

- utozenie gzymsu mostowego,

- wypetnienie spoin.

1.4. Ogolne wymagania dotycrce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektova, SST i poleceniami kyniera.

2. MATERIALY

2.1. Gzyms mostowy

Stosuje si gzyms mostowy z betonu polimerycznego o wymiarath dokumentacii
Wymagane cechy fizyczne betonu polimerycznego alpgazahczona tabela nr 1.
Powierzchnia licowa gzymsu powinna migtadka fakture, w kolorze zgodnym z
projektem kolorystyki Pozostata € powierzchni ma naturadn barwe i fakturg

polibetonu. Gzyms mostowy ma osadzone uchwyty kavre stali zbrojeniowej.

TABELAnr 1
Wiasciwosci fizyko-mechaniczne betondwywicznych
Lp. Wymaganie Jednostka Wymagana
wartosé
1. Wytrzymatd¢ nasciskanie Rc MPa Nie mniejnBO
2. Wytrzymatd¢ na rozciganie przy MPa Nie mniej ni 20
zginaniu Rg
3. Nasakliwosé % Nie wicej niz
0,25
4, Stosunek zawardoi kruszywa do - 6,5—-11
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spoiwa w betonieywicznym
5. Mrozoodpornéc cykl Min. 150

2.2. Masy zalewowe
Spoiny mana zalewa lub wypetnia :
- mag silikonowa
- dyspersyjnym kitem asfaltowo-kauczukowym np.drhit Bg

- bitumiczra mag zalewowa.
- innymi materiatami uszczelnigymi, np. Sikaflex - PRO3 WF

3. SPRET

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie. Roboty mma wykong
przy wyciu dowolnego typu speru zaakceptowanego przezymiera.

4. TRANSPORT
Gzymsy mostowe mima przewoz dowolnymisrodkami transportu. Powinny byne

utozone na paletach, poziomo, diggm w kierunku jazdy. Powinny ldyzabezpieczone
przed przesuwaniem przez gpe ta&mami.

5. WYKONANIE ROBOT

Gzymsy mostowe naty wbudowd& zgodnie z wytycznymi producenta nagdmych
wysokaciowych wg dokumentacji. Zalewanie spoin powinné bgczelne.

6. KONTROLA JAKO SCI | ODBIOR ROBOT
6.1. Zakres bada

- sprawdzenie cech zewtrznych,
- sprawdzenie prawidtovioi wbudowania gzymsu mostowego.

6.2. Sprawdzenie cech zewirznych

ogkdziny zewrtrzne,

sprawdzenie wymiarow zgodnie z &aonym rysunkiem gzymsu mostowego. Pomiar
przy pomocy linii z podziakk milimetrona. Dopuszczalne odchyiki wymiarowe
zgodne z odchytkami na aazonym rysunku.

sprawdzenie rowrsai powierzchni zgodnie z zasadami normy BN-66/60T5
sprawdzenie szczerb i uszkofizevg j.w.

6.3. Sprawdzenie prawidtow&ci utozenia gzymsu mostowego

- Wizualna ocena jakoi robat,
- Sprawdzenie szczelém zalania spoin,
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- Sprawdzenie prostoliniowoi utozenia,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostlk miary jest 1 m biacy gzymsu mostowego zabudowanego na obiekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Dokonuje st nastpujacych odbiorow:

- odbiér gzymséw mostowych przed ich wbudowanienpadstawie badgyodanych
w pkt. 6.2.1 6.3. SST,

- koncowy odbiér utaonego gzymsu mostowego na podstawie haaaanych w pkt.
6.4. SST.

Z odbioru kaicowego sporaiza s¢ protokot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa uwzglinia zakup i dostarczenie na budowzymsu mostowego
oraz innych niezéinych czynnikow produkcji, wyznaczenie linii prowadej, wbudowanie
gzymsu i wypetnienie spoin i uszczelnienie stykukbe kam chodnikows silikonem,

oczyszczenie stanowiska pracy. Do ceny haldoliczy¢ koszty bada, a take ewentualne
ubytki i odpady.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. Wg SST M.13.00.00.

10.2. Inne

2 Aprobata techniczna luBwiadectwo Dopuszczenia do Stosowania w Budownictwie
mostowym.
3 Instrukcja stosowania zastosowanego materiatu
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Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

M.14.00.00.

KONSTRUKCJE STALOWE
CPV 28 112
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.14.01.00.

STAL KONSTRUKCYJNA - WYMAGANIA OGOLNE
CPV 28 112 120-7
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Ogdlna Specyfikacja Techniczna M 14.01.00. "Konstjel stalowe" jest to opis robét
obejmujcy zgodne z aktualnie obayzujacymi normami technicznymi wymagania oraz
zasady kontroli jakiei zarbwno materiatow i procesow produkcyjnych jagotowych
wyrobow tj. czsci lub catej budowli mostowej o konstrukcji stalgwe

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotycice wykonania i
odbioru robot zwizanych z wykonaniem kfadki technologicznej wykongejaw ramach
przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — #tap

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji magastosowanie przy wykonaniu
i odbiorze konstrukcji stalowej budowanej kladkiteologicznej, szczegodlnie dotyczy to
prac zwazanych z:

» 0obroblky elementow

» polaczeniem (spawaniem) - scaleniem

1.4. Okre&ilenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SSd zgodne z obowzujacymi polskimi normami.

Komisarz Odbiorczy Ministerstwa Infrastruktury - osoba fizyczna upowaiona do
odbioru technicznego w hucie stali konstrukcyjneggznaczonej na mosty, wyznaczona
przez Gtébwnego Inspektora Kolejowego Dozoru Techmego (Warszawa ul. Grojecka
17).

Komisja Kwalifikacyjna Ministerstwa Infrastruktury - organ MI nadajca prawo
wykonywania mostow drogowych, pieszych i kolejowych konstrukcji stalowej
przedsgbiorstwom wytwarzajcym konstrukcje i wykonacym montae i remonty
MOosStow.

Swiadectwo Dopuszczenia obowhzujace na wszystkie materiaty produkcji krajowe;
i importowane wbudowywane na trwate do mostéw nagdch publicznych. Zgodnie
z rozporadzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane” amyen przez
Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowjeh z dnia 20 kwietnia 1975 r.
(Dz. U. Nr 14 poz. 82) jednostlupowaniona do ich wydawania jest Instytut Badawczy
Drég i Mostéw (Warszawa ul. Jagiellska 80).Swiadectwa dopuszczenia nie wymaga
stal konstrukcyjna wytwarzana w polskich hutach padzorem Komisarza Odbiorczego
Ministerstwa Infrastruktury
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Kontrola wewngtrzna - kontrola przeprowadzana przez wytworwediug wiasnej
procedury w celu stwierdzenia, czy wyroby wykonamedtug okrélonego procesu
technologicznego spetniaj wymagania podane w zamoéwieniu. Wyroby poddane
badaniom w ramach kontroli wewtrznej nie musz pochodzt z partii wyrobu
stanowacej dostaw.

Kontrola odbiorcza - kontrola wyrobow przed wysyidkwedtug warunkéw technicznych
ustalonych w zamowieniu, przeprowadzana na wyrobraehcych stanowd dostave,
lub partiach wyrobdw, ktérych e ma stanowi dostawg, w celu stwierdzenia, czy
wyroby te spetniajwymagania podane w zamaowieniu.

Certyfikat kontroli 3.2 (,typ 3.2") - dokument przygotowywany wspolnie przez:
upowanionego przedstawiciela dziatu kontroli ze stronytWbrcy, niezalenego od
dziatlu produkcji oraz upowaionego przedstawiciela dziatu kontroli Zamawtago lub
kontrolera delegowanego na podstawiecbdych przepiséw prawa; w ktérym obydwie
strony stwierdzaj, ze dostarczany produkt jest zgodny z wymaganiamidzasemia i do
ktérego dadczone g wyniki przeprowadzonych bada

Dopuszcza si przeniesienie przez Wytwarado Certyfikatu kontroli 3.2 stosownych
wynikéw bada uzyskanych w ramach kontroli odbiorczych produktpiltazowych
(pilotowych) lub produktow nowych, potwierdaaych, ze wytworca stosuje procedury
identyfikacyjne i mae dostarcz§ wymagane odpowiednie (odpowiagtzg) dokumenty
kontroli.

1.5. Ogo6lne wymagania dotycgce Robot.

Roboty powinny b¥ wykonane zgodnie z projektem i SST oraz zaleceniam
i poleceniami Iayniera Projektu. Przed przygieniem do realizacji robét Wykonawca
zobowgzany jest do opracowania wkasnym kosztem i stanarteaz przedstawienia do
akceptacji Zamawiagego n/w dokumentagwykonawcz :

a) Rysunki warsztatowe opracowane z uwdgieniem podniesienia wykonawczego
okreslonego w czsci rysunkowej projektu technicznego oraz podziakean elementy
wysytkowe do transportu i moria. Wymiary liniowe w tych rysunkach winny &y
ustalone z doktadrioia do 1 mm.

b) Projekt technologii spawania zawieyay :

* metod spawania, spez i materiaty

» kolejncds¢ wykonania spoin, przy ktérej wystuja najmniejsze odksztatcenia
i naprzenia spawalnicze (dla stykéw spawang&rubowych uwzgldniajacy rownie
wykonanie paczer nasruby spezajace)

* pozycje hczonych elementéw przy spawaniu

* SposOb prostowania elementow po spawaniu

e przygotowanie brzegéw elementéw i rowkow do spawagiodnie z PN-65/M-69013,
PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PNM59017,

* rodzaje obrébki spoin,
* metody kontroli i bada
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c) Projekt organizacji budowy uwzglniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sgrz
przewidziany do zastosowania przez wykonawcwarunki budowy. Do projektu
organizacji budowy naky projekt transportu, technologii monta oraz projekty
rusztowa i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych.ojekt ten powinien
zagwarantowacatkowite bezpieczsstwo ludzi i montowanej konstrukcji.

d) Projekt technologii zabezpieaze antykorozyjnych przewidzianych niniejszym
projektem technicznym, obejnuayy :

* metody przygotowania powierzchni wg PN-70/H-97080y-84/H-97080.06 i PN-
70/H-04651 z oddzielnym uwzglnieniem stykow montawych i tazysk,

» warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zamwm wytworni jak i po
zmontowaniu konstrukcji, uwzediniajpc zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego
stykdw montaowych w trakcie montau,

» technologé wykonywania zabezpiec#eantykorozyjnych w wytworni oraz na placu
budowy, z uwzgidnieniem rénic w zabezpieczeniu poszczegollnych elementéw
konstrukcji, naprawy uszkodzepowiok w czasie monta i zabezpieczenia stykow
montaowych,

* szczegOly techniczne rozgien zabezpiecze antykorozyjnych poszczegolnych
elementow konstrukcji, wymaggych wikszej staranni,

* wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli,

e zestawienie materiatéw i sptm do wykonania pokrycia z podzialem nac&z
dotyczica wykonania konstrukcji i g&¢ dotyczica montau.

2. MATERIALY.
2.1. Akceptacja wytych materiatow.

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzaniaonta&u (pkt. 5.1.2. i 5.1.3.)
dostawcOw materialdw nie oznacza akceptacji mafsviaWytwoérca jest zobowrzany
do dokumentowania odpowiedniej jakowszystkich partii materiatow.

Do budowy mostéw stosowanazna wyhcznie materiaty, ktérych dostawcy posiadaj
Swiadectwa Dopuszczenia (pkt. 1.3.).

Wyjatkowo mana stosowa materiaty dla ktorych Instytut Badawczy Drog i Mbs
wydat Tymczasow&wiadectwo Dopuszczenia. W tym przypadkiycie materiatu musi
sig odbywa& zgodnie z warunkami okfl®nymi przez IBDIM w Tymczasowym
Swiadectwie.

2.2. Stal konstrukcyjna.
2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjne,;.
Do wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych nglerzywa¢ stal S355 wg EN

10025-2 Stal posiadgiej Swiadectwo Dopuszczenia IBDIM, o nagtijacych
wiasciwosciach mechanicznych:
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Lp t Rer(Rofy) Ren(f0)
[-] [mm] [MPa] [MPa]
1 16 355

2 16<£40 345 470-630
3 40<£63 335

4 63<£80 325

gdzie: -t- grub& elementu
- ReH (Re, f,,) - minimalna granica plastycario
- Rm (f~) - wytrzymaté¢ na rozciganie

2.2.1.1 Pozostate parametry wg normy EN 10025-2.
Dodatkowe wymagania wynikgje z obowizywania normy PN-82/S-10052
W zwiazku z projektowaniem obiektdw mostowych wg normy -8MS-10052
wprowadza s dodatkowe wymagania, ktore odbiegap postanowi@ normy PN-82/S-
10052, a ktére musi spehdiatosowany materiat.a30 nas¢pujace wymagania:
- wydtuzalnOSC As.min = 22%.
- badanie udarrigi dla stali na konstrukcje obiektow drogowych pmzevadzé w
temperaturze -20°C (oznaczenie J2)
- badanie udarrioi dla stali na konstrukcje obiektéw kolejowych gprowadzéa
w temperaturze -40°C
- wszystkie elementy przeznaczone do spawania,ubagei powyzej 20mm nalgy
dostarcza w stanie znormalizowanym. (oznaczenie G3).
Badania udarrizi. nalery wykonywa na probkach Charpy z krabem V.

2.2.1.2. Oznaczenie stali
Petne oznaczenie stali wg PN-EN-20027-1 przeznagjzoa konstrukcje drogowych
obiektow mostowych zapisujegsiv postaci:S 355 J2 G3

2.2.2. Tryb posfpowania przy dostawach stali.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej gatunkéw zgodnyclP¥-82/S-10052 przeznaczone do
wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej podlegapbiorowi dokonywanemu przez
Komisarza Odbiorczego Ministerstwa Infrastruktury.
Wytworca konstrukcji, powinien w porozumieniu zzymierem Projektu powiadomi
Komisarza Odbiorczego MI o zteniu zamdwienia u wytworcy stali konstrukcyjnej.
Powiadomienie Komisarza powinno wyprzeélzao najmniej na 15 dni termin
rozpoczcia wytwarzania stali. Wytop stali konstrukcyjnggj przetwarzanie na wyroby
nie maze rozpocac¢ sie bez zgody i zatwierdzenia technologii przez Komaaavil.
Komisarz Odbiorczy MI dokonuje wszelkich czydnobkontrolnych i bada zgodnie z
wymaganiami przedmiotowych norm na koszt wytworcyalis konstrukcyjnej.
Rozpocezcie wytwarzania stali bez powiadomienia KomisarzalbiOrczego Mi
I jego zgody jest podejmowane na ryzyko wytwor@fist
Uzycie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej, ktorych wytdpprzetwarzanie nie byto
kontrolowane przez Komisarza Odbiorczego MI u Wytwyostali, mae by dokonane
tylko po przeprowadzeniu odbioru przez Komisarza biedzego MI.
W tym przypadku Komisarz Odbiorczy MI dokonuje wikreh czynndgci kontrolnych i
bada zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych, azéakada dodatkowych,
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ktérych konieczné& okresla sam, na koszt wiltasny Wytworcy stalowej konstjiukc

mostowej.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do veyzenia stalowej konstrukcji

mostowe] musz

1) by¢ udokumentowane atestami hutniczymi sveendczeniami odbiorczymi
Komisarza Odbiorczego Ml

2) miet trwate ocechowania dokonane przez Komisarza Odbego M,

3) miet wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowaniar&alego, kolorowych
przywieszek ze znakami zgodnie z PN-73/H-01102,
4) spetnigé wymagania okrdone w normach przedmiotowych:

+ dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10026:2002U, PN-79/H-92146
i PN-83/H-92203,

« dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PN48192121,

- dla blachzeberkowych wg PN-73/H-92127,

- dla walcowki, petdw i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H@®3L, PN-
91/H-93010

- dla lkatownikdw rownoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000, EN-10056-2:1998

« dla katownikow nierownoramiennych wg PN-81/H 93402,

- dla ceownikow PN-EN 10279:2002U, PN-EN 10279200

« dla teownikow wg PN-55/H-93406,

+ dla dwuteownikéw wg PN-86/H-93407,

« dlalin PN-EN 12385-1:2004,

- dla stali i staliwa do wyrobu #ysk wg PN-82-10052.

2.3. Materiaty spawalnicze.

ZamoOwienia nagczniki i materialy spawalnicze sktada Wytworca @iadj konstrukcji
mostowej u zaakceptowanych przezyimera Projektu wytworcow tych materiatdw. Na
Wytwérey konstrukcji cizy obowhzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania
atestow potwierdzagych spetnienie wymagapostawionych w normie przedmiotowej
dotyczcej danego wyrobu lub materiatu. Atesty mudzy¢ przedstawione wraz z
dostaw kazdej partii hcznikow i materiatdbw spawalniczych. Badania, kt@raunkup
wystawienie atestow Wytwércadznikéw lub materiatdbw spawalniczych przeprowadza
na wiasny koszt. Materialy pochagte z zapasow Wytworcy konstrukcji powinnycéby
atestowane w zakresie ustalonym przezymiera Projektu na koszt wtasny Wytworcy
konstrukcji. Spetnione mugdy¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:
- dla nitbw wg PN-82/S-10052,

dlasrub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82341, PNvE8(82342

i PN-81/H-84023, PN-H84023-6/A1:1996
dla naketek dosrub PN-86/M-82144,
dla nakegtek niskich stosowanych jako przeciwngtka PN-86/M-82153,
. dla podktadek poéruby PN-EN ISO 7089:2004, PN-EN ISO 4759-3:2004

PN-78/M-82005,PN-78/M-82006, PNM+82008, PN-79/M-82009 i PN-79/M-
82018,
dlasrub montaowych wg PN-EN 1SO 4016:2004, PN-EN ISO 4014:200M4;

EN ISO 8765:2004, PN-EN 24015:1,999
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+ dlasrub spezajacych wg PN-83/M-82343,

+ dla elektrod wg PN-91/M-69430 i PN-EN 499:1997,

+ dla drutow spawalniczych wg PN-EN 12072:2002, EWNI440:1999, PN-EN
756:1999, PN-EN 1668:2000,

+ dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-73694355,

+ dla topnikdw do spawaniaizlowego wg PN-67/M-69356.

Wytwoérca powinien przestrze§aokreséw wanosci stosowania elektrod wedtug
gwarancji dostawcy.

taczniki powinny by przechowywane w suchych i przewietrzanych pomeszach z
zapewnieniem ochrony przed korgpzj w sposéb umdiwiajacy segregaegj na
poszczegollne asortymenty. Materialy spawalniczezggbrzechowywé ponad podtog
w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszerd. taczniki i materiaty
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia d&rej stalowej konstrukcji mostowej
powinny by oddzielone od pozostatych

3. SPRZT.

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania (pkL2.) i Wykonawca w programie
montau (pkt. 5.1.3.) obowizani s do przedstawienia hynierowi Projektu do
akceptacji wykazu zasadniczego suz Inzynier Projektu jest uprawniony do
sprawdzenia, czy ugdzenia dwigowe i zbiorniki cénieniowe posiadaj wazne
swiadectwa wydane przez Wi Dozoru Technicznego.

Wykonawca naadanie Irkyniera Projektu jest zobow#any do prébnegozycia sprztu
w celu sprawdzenia jego przydatob Sprawdzenie powinno odbywa sie
w obecndci przedstawiciela teyniera Projektu.

4. TRANSPORT.
4.1. Transport od dostawcy i sktadowanie stali kastrukcyjnej u wytwaorcy.

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie Wwgwm ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywa& si¢ tak, aby powierzchnia stali byla zawsze czystalnwozwlaszcza od
substancji aktywnych chemicznie i zanieczysacamogcych utrzymywa wilgog.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny &yutrzymywane w stanie suchym
I skiadowane nad gruntem na odpowiednich podporadiedopuszczalne jest
diugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonyaegopadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do veyzania okréonej stalowej
konstrukcji mostowej powinny léyoddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musposiadé oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-
01102. Oznaczenia i cechy muasby¢ zachowane w calym procesie wytwarzania
konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobow nale przenig¢ oznaczenia na ¢gci pozbawione
oznacze.

4.2. Transport na miejsce montau.

Wykonawca konstrukcji jest zobosyzany do wykonania niezddnych obliczé lub prac
projektowych w celu ustalenia sposobu manipulapjizémieszczania), podpierania,
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podnoszenia, transportu i itp. elementow konstiukejwszystkich fazach wykonywania
i montau konstrukcji. Opracowania ta musaiwzgkdniac dyspozycje zawarte w
Dokumentacji Projektowej i iy wykonane odpowiednio wcaeie aby mogly b§
zatwierdzone przez hyniera.
Wszystkie elementy konstrukcji powinny dyadowane nasrodki transportu w ten
sposob, aby mogly kBytransportowane i roztadowywane bez powstania nahych
napezen, deformacji lub uszkodze Zalecane jest transportowanie konstrukcji w akie
pozycji w jakiej kedzie eksploatowana. Ze wzdu na fatwé¢ ich uszkodzenia
szczegolnie chronione mushyc:
« laczniki sworzniowe - w przypadku konstrukcji zespuotoh,
+ blachy wztowe i przewazki - w przypadku konstrukcji kratownicowych,
- elementy stykow montawych - w przypadku konstrukcji skrzynkowych,
zespolonych itp.
Ze wzgkdu na maliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcjienal
odpowiednio usztywii elementy wiotkie na czas zatadunku i transportuobiDe
elementy takie jak blachy nakladkowe czy blachynetdace pohczenia musz byc
jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejsoweawania przy pomocyrub
montaowych. Elementy drobnowymiarowe takie jakuby, podktadki, nakitki czy
drobne blachy powinny I8y przewaone w zamknritych pojemnikach. Bwigary
powinny by transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja puva by zachowana
we wszystkich fazach transportu i mantakonstrukcji. W pewnych przypadkach mog
by¢ one transportowane w innej pozycjkljebeda odpowiednio zabezpieczone przed
utraty stateczngci i innymi uszkodzeniami. kynier Projektu w razie potrzeby e
zadat wykonania odpowiednich oblicae Sposéb mocowania elementdw musi
wykluczy¢ mazliwos¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub zsdiai st ich w czasie
transportu. Przewmne elementy powinny IByzatadowane w ten sposob, aby nie
przekraczatyzadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez nomiy-69/K-02057
i PN-70/K-02056.
Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczeni@rdgokolwiek z wymiarow
skrajni lub dopuszczalnychegiarow pojazdow nalg uzysk& zgod: DODP i Zaradow
Drogowych w miastach prezydenckich przez ktéryalertg przechodzi trasa przejazdu.
Konwoj przewaacy czsci ponadwymiarowej konstrukcji powinien dyznakowany
i poprzedzony przez oznakowany samochdd puotuj
W przypadku sptawiania skrzyniowych fragmentéw Kamecji nalezy skontrolowa ich
szczelnéé, a po wytowieniu naley konstrukcg starannie oczgi¢ i zabezpieczy
antykorozyjnie.

4.3. Odbidr konstrukcji po roztadunku.

Jezeli Inwestor zawart oddzielnie umowy na:

« wytworzenie konstrukciji,

« monta konstrukcji na miejscu budowy,

z réznymi podmiotami gospodarczymi, wowczas Wykonawcantam musi dokon&
odbioru konstrukcji po roztadunku i naprawieniu ksdzer powstatych w transporcie.
Odbiér powinien by dokonany w obecrici przedstawiciela tyniera Projektu
i powinien by przez Irtyniera Projektu zaakceptowany. Wytwaorca konstrugojivinien
dostarczy wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytrorre, a take wszystkie
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elementy stalowe, ktoreetla uzyte na miejscu budowy np. komplé&tub. Z dostawy
wytaczone § farby i materialy spawalnicze, ktorych stosowaf@st ograniczone
okresami gwarancji. Przekazane powinny dgkumenty opisuace zastosowane podczas
wytwarzania materiaty, procesy technologiczne ongmiki bada odbiorow zgodnie
z pkt. 5.2.2.7.

4.4. Likwidacja uszkodze transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku nglesprawdzé czy elementy konstrukcyjneas
kompletne i odpowiadajzatazonej w projekcie technicznym geometrii. Dopuszcealn
odchyiki nie powinny przekraczaodchytek podanych w pkt. 2.4.2.8. i 2.8.
PN-89/S-10050.

Jeli usuwanie odchytek i uszkodizenzynier Projektu uzna za konieczne, to Wytworca
przedstawia laynierowi Projektu do akceptacji projekt technolag

I harmonogram usuwania odchytek.zynier Projektu mge zastrzec, jakich prac nie
maozna wykonyw& bez obecnei przedstawiciela tiyniera Projektu. Koszt prac ponosi
Wytworca konstrukcji, a do ich wykonania powiniereystipi¢ tak szybko, jak jest to
mozliwe ze wzgédow technicznych. Po zakozeniu prac Wykonawca mouta
dokonuje odbioru w obeciha przedstawiciela lkyniera Projektu.

J&ili po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystija peknigcia lub inne uszkodzenia,
element (lub jego &%¢) zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogdine.

5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytwércy stalowyshdtrukcji mostowych i Wykonawcy
montau.
Konstrukcje stalowe mostow mogby¢ wytwarzane jedynie w wytworniach
zakwalifikowanych przez Komigj Kwalifikacyjna Ministerstwa Infrastruktury.
Wytworca konstrukcji powinien razem z oterprzetargow dostarczy Inzynierowi
Projektu kop¢ $wiadectwa Komisji dla danej wytwérni. Wytworca meoze przeniéé
wytwarzania caieci lub czsci konstrukcji do innej wytworni bez zgody Zyniera
Projektu. Zatwierdzeni przez Ayniera Projektu podwykonawcy Wytworcy muygsz
rowniez posiada swiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej M.
Posiadanie s$wiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej Ml obowizuje rownie
przedstbiorstwa wykonujce monta stalowej konstrukcji mostowej, §& montowane
przesta mag rozpktosé Lt > 21 m, oraz bez wzgllu na rozpjtosé jesli dla zmontowania
przesta konieczne jest wykonanie poten spawanych albo nauby spezajace.
Termin wanoici swiadectwa i jego zakres muszdy¢ zgodne z czasem realizacji
i rodzajem wytwarzanej lub montowanej konstrukcji.

5.1.2. Wymagane opracowania

Wykonawca zobowizany jest do spogdzenia we wtasnym zakresie i na koszt wkasny
nastpujacych opracowa
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- rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej uwettfliagce sposéb manipulaciji
(przemieszczania), podpierania, podnoszenia, tosspitp. elementow konstrukcji we
wszystkich fazach wykonywania i moatekonstrukcji;

- program wykonania konstrukcji w wytwaorni; - teciogic spawania;

- program montau w miejscu scalania na budowie.

Wszystkie powysze opracowania musawzgkdniac wymogi Dokumentacji Projektowe;j
oraz warunki zawarte niniejszej Specyfikacji.

Opracowania te podlegagkceptacji przez kyniera.

5.1.2.1 Program wytwarzania konstrukcji w wytworni.
Rozpoczcie robét mae nasipi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przezyimera Projektu
programu robo6t. Program spadzany jest przez Wytwdégc Program powinien zawiefa
deklaracg Wytwoércy o szczegdlowym zapoznaniue st projektem technicznym i
Specyfikacjami oraz:
1) swiadectwo kwalifikacji wytwaérni

2) harmonogram realizacji,

3) informacg o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

4) informacg o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktéikahieczne jest
udokumentowanie kwalifikaciji,

5) informacje o dostawcach materiatow,

6) informacje o podwykonawcach,

7) informacje o podstawowym spize przewidzianym do realizacji zadania,

8) projekt technologii spawania,

9) Sposob przeprowadzenia badaymaganych w Specyfikacjach,

10) inne informacjeadane przez kyniera Projektu,

11) ewentualne zgtoszenie potrzebigidlen lub zmian w projekcie technicznym.
Program robot musi uwzglniat spetnienie wszystkich ustaleawartych w
Szczegotowej Specyfikacji Ogolnej , a zaekw Specyfikacji Szczegotowej,zei
taka jest cgscia umowy.

Rysunki warsztatowe spadza Wytwdérca na wkasne potrzeby.

5.1.2.2. Technologia spawania
Technologia spawania winna uwgghia¢c wszystkie wymogi wynikajice z
Dokumentacji Projektowej oraz niniejszej Specyfikazawiera: m.in.:
- dobor metody spawania;
- dobér materiatow spawalniczych;
- dobor parametrow spawania;
- sposbb przygotowania kradzi blach; - kolejné¢ spawania;
- plan kontroli spoin;
- wytyczne wykonywania kontroli spoin.
Technologia spawania winnadgporadzona przez specjalisspawalnika i uwzglniat
nastpujace czynniki wygciowe:
- dynamiczné¢ obchzenia dziategcego na konstrukej- powtarzalnéé obchzenia
(efekty zngczeniowe)
- konieczné¢ ograniczenia do minimum odksztatcenapkzen spawalniczych.
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Technologta spawania musi obejmawaréwno wytworzenia konstrukcji w wytworni
jak i prac montaowych na placu budowy.

5.1.2.3. Program monta i scalania konstrukcji na miejscu budowy.
Rozpoczcie robdt mae nasipi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przezyimera Projektu
programu montau. Program spoezlzany jest przez Wykonawcmontau. Program
powinien zawier& protokot odbioru konstrukcji od Wytwércy oraz:

1) harmonogram terminowy realizacji,

2) informacg o personelu kierowniczym i technicznym Wytwércy,

3) informacg o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktolkahieczne jest
udokumentowanie kwalifikacji,

4) projekt montau,

5) sprawdzenie pracy statycznej konstrukciilj jpodczas montau bedzie ona
podpierana w innych punktachzrprzewiduje to projekt techniczny,
6) projekt technologiczny wykonania pomosaibetowego (jéi wystepuje),

7 informacje o podwykonawcach,
8) informacje o podstawowym spize montaowym przewidzianym do realizacji
zadania,

9) projekt technologii spawania §Jewystepuje),

10)  projekt technologii wykonania p@izer ciernych (jéli wystepuja),

11) sposbb zapewnienia badgetych w Specyfikacii,

12) informacje o sposobie zapewnienia bezpikstrea 0sOb, ktdére magnaleé sie
w obszarze prac morawych,

13) inne informacjezadane przez tiyniera Projektu.

Czescia skladowy programu montau jest Projekt montau. Projekt ten opracowujecsna
podstawie dyspozycji zawartych w Dokumentacji Pemevej | powinien on zawieta
m.in.:

sprawdzenie wytrzymadoi i odksztalcé konstrukcji w poszczegollnych etapach
montau; obliczenia statyczno-wytrzymaimowe konstrukcji pomocniczych (podpory
montaowe, podesty robocze, itp.);

rysunki robocze konstrukcji i ugdzen wymienionych powyej; organizag placu
budowy na okres scalania i moiakonstrukcji; rysunki ilustrace przebieg monta w
poszczegolnych jego etapach; instrgkazgbezpieczenia warunkow BHP.

Projekt organizacji monta podlega akceptacji przezzymiera pod wzgidem jego
zgodndci z zatl@eniami przygtymi przy ich sporadzaniu.

5.1.4. Akceptowanie stosowanych technologii.
J&ili jakas z czynndci technologicznych nie jest oktena jednoznacznie w projekcie
technicznym, lub zachodzi koniecaZdazmiany technologii Wykonawca musi uzyska
akceptagj Inzyniera Projektu.

5.1.5. Kontrola wykonywanych robot.
Inzynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harogramu Czynrici
kontrolnych, badawczych i odbioréw gziowych, na czas ktorych nale przerwa
roboty. W zalenosci od wyniku bada Inzynier Projektu podejmuje decyzj
o kontynuowaniu robét.
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5.1.6. Dziennik wytwarzania konstrukcji i dzienfolkdowy.
Decyzje Irkyniera Projektu & przekazywane wykonawcom poprzez wpisy
w dziennikach:
1) wytwarzania konstrukcji (w Wytwarni),
2) budowy (w trakcie monta).

5.2. Wykonanie konstrukcji w Wytwarni.

5.2.1Obrobka elementow.

5.2.1.1. Sprawdzenie wymiarow wyrobow ze stali kangyjnej.
Wytwarzanie konstrukcji naky poprzedzi sprawdzeniem wymiarow i prostoliniokm
uzywanych wyrobéw ze stali konstrukcyjnej. Bez uprdedo prostowania magby¢
uzyte wyroby, w ktorych odchylki wymiaréw i ksztaltdwnie przekraczaj
dopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2

5.2.1.2. C¢cie elementow i obrabianie brzegow.

Ciccie elementow i obrabianie brzegéw mglewykonywa zgodnie z ustaleniami
projektu technicznego, ale tak by zachowane bylymagania PN-89/S-10050
pkt. 2.4.1.1. Gicie elementéw mma wykona dla stali St3M (St3WD) mechanicznie
nozycami lub pik albo dla wszystkich gatunkéw stali stosévedecie gazowe (tlenowe)
automatyczne lub poétautomatyczne a dla elementomopaiczych i drugorgdnych
rowniez reczne. Brzegi po gciu powinny by oczyszczone z gratu, nadefwarzy
cieciu nazycami podniesione brzegi powierzchneaia naley wyréwna na odcinkach
wzajemnego przylegania z powierzchoiccia elementéwasiednich.

Arkusze nie obeite w hucie nalgy obcin& co najmniej 20 mm z kalego brzegu. Ostre
brzegi po aiciu naley wyrownywa i stepi¢ przez wyoksglenie promieniem r = 2 mm
lub wigkszym. Przy ciciu tlenowym mana pozostawi bez obrébki mechanicznej te
brzegi, ktére bda poddane przetopieniu w naghych operacjach spawania oraz te, ktére
osiagrety klase jakosci nie gorsz niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Pogciu tlenowym
powierzchnie cicia i powierzchnie przylegte powinny byczyszczone zuzla, gratu,
naciekOw i rozpryskow materiatu.

Doktadnac¢ cigcia : | Wymiar liniowy elementu [m] | <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm] *1 1.5 12

Powyzsze dokfadn€ri nie dotyca wymiaru, na ktorym pozostawiagsiapas
montaowy.

5.2.1.3. Prostowanie i giie elementow.
Wytworca powinien w obecroi przedstawiciela byniera Projektu wykora probne
uzycie sprztu przeznaczonego do prostowania ¢cia elementéw. Roboty magoyé
kontynuowane j@i pomierzone po probnymzyciu odchyiki nie przekrocg wartcci
podanych w PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2. Wpstnie gknie¢ po prostowaniu lub gciu
powoduje odrzucenie wykonanych elementow.
Podczas gcia naley przestrzegazalecé PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2.
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Prostowanie i gicie na zimno na walcach i prasach blach grubycmiwersalnych,
ptaskownikow i ksztattownikow dopuszcza sv przypadkach, gdy promienie krzywizny
r ;3 nie mniejsze, a strzatki ugiia f nie weksze nk graniczne dopuszczalne wastd
podane w tabeli 1 z PN-89/S-10050.

W tabl. 1 podaje giwyciag z w/w tabeli dla blach i ptaskownikow.

Przy prostowaniu i gctiu na zimno nie wolno stosowaiderzé, a stosowa nalery sity
statyczne.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartstrzatki ugecia lub promienia
krzywizny podanych w tab. 1. prostowanie kaje elementow stalowych nale
wykona na goaco po podgrzaniu do temperatury kucia i zakayc w temperaturze nie
nizszej ni 7500C. Obszar nagrzewania materiatu powiniei bhys do 2 razy wkszy
niz obszar prostowany lub odksztatcany. Ksztattownidiezy nagrzewa réwnomiernie
na catym przekroju.

Chiodzenie elementéw powinno odbyivaic powoli w temperaturze otoczenia nie

nizszej ni. +59C, bez uycia wody.

Tabl.1. Najweksze wartéci strzatek ugicia f i najmniejszej wartai promieni
krzywizny r dopuszczalne przyegiu i prostowaniu na zimno elementow stalowych.

Szkic przekroju Wzgldem | Przy prostowaniu Przy ggiu
OSi
f r f r
y
[
I I
SI: ‘ X-X 12/400s | 90s 12/200s | 258
} b }
Yy 12/800b
X-X 12/720b | 90b 12/360b | 45b
y-y

Wskutek prostowania lub giia w elementach nie megvystapi¢ peknigcia lub rysy.
Sposob ich ewentualnej naprawy winiert lmaakceptowany przezayniera Projektu. W
elementach ze stali o pod#®zonej wytrzymatéci (18G2A) nie powinny wyapic¢
rowniez miejscowe zahartowania.
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Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych

Wymiar Dopuszczalne odchytki wymiaru (z),[mm]

nominalny [mm]

ponad | do przyiczeniowego swobodnego

500 1000 0.5 1.5

1000 2000 1.0 2.5

2000 4000 15 4.0

4000 8000 2.5 6.0

8000 16000 | 4.0 10.0

16000 | 32000 | 6.0 15.0

32000 10.0 1/1000 wymiaru legz
nie wigcej niz 50

5.2.1.4. Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych.

Wymiary liniowe elementow konstrukcyjnych, ktérydbkiadnd¢ nie zostata podana w
dokumentacji technicznej lub innych normach, powinoy¢ zawarte w granicach
podanych w tabl.2, przy czym rozrda sk:

« wymiary przyhczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zale od innych wymiarow,
podlegajce pasowaniu, warunkige prawidtowy montaoraz normalne funkcjonowanie
konstrukciji,

«  wymiary swobodne, ktérych doktaditonie ma konstrukcyjnego znaczenia.

5.2.1.5. Dopuszczalne odchyiki prasto
Dopuszczalne odchyiki prosim elementow (pmtoéw sciskanych, pasowciskanych) od
podpory do podpory lub odemta do wzta stzen wynosz 1/1000 dtugéci, lecz nie
wiecej niz 10 mm. Dla elementéw rozganych odchytki mogby¢ dwukrotnie weksze.

5.2.1.6. Dopuszczalne skenie przekroju.
Dopuszczalne  skcenie  przekroju  (mierzone  wzajemnym  przescieim
odpowiadajcych sobie punktéw przekroju) wynasz/1000 dtugéci, lecz nie wecej niz
10 mm.

5.2.1.7. Dopuszczalne odchytki swobodne ksztatreknoju.

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekrojoprpecznego elementow
konstrukcyjnych (poza stykami) podano w tablicy 3.
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Tablica .3. Dopuszczalne odchylki swobodne ksztaizekroju poprzecznego
Lp Rodzaje odchytek] Szkic Dopuszczaln
wielkos¢ lub f
1 Odchyiki wg tabl.2
gtéwnych ne
wymiarow
h+A
przekrojow
baA | T b
2 Nieprostopadia 0.01 wymiaru,
poétek lubscianek at ] iA lecz nie wicej
niz5 mm
b T b
3 Przesuricie lub 0.005 h, lecz
wygigcie srodnika nie wigcej niz
grubas¢
b srodnika
A
4 Przesuricie 0.01 b, lecz nie
innych czsci pozal wiecej niz 5
srodnikiem mm
A
JUCIT
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5 Wybrzuszenie 0.005 wymiaru
blach -+

5.2.1.8. Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekrojolmebie stykow.
Styki spawane naky wykon& z talky doktadndcia, aby wzajemne przesucia
stykapcych s¢ elementow nie przekraczaty 1 mm.

Rys. 1. Swobodne niespawanek&e blach przy pasowaniu stykeych s¢ elementéw.

I
rrrrrrrerura rrrrrrrri

| I B | | T I I |
X

l 600 J. 600 J.

Zaleca st pozostawienie swobodnych, nie zespawanych bladiczas pasowania
stykapcych st elementow (dotyczy szczegOlnie stykow mantaych). Diugd¢
niepospawana winna wyndégpo 600 mm z kalej strony styku mongawego dla spoin
taczacych srodnik dzwigara gtéwnego z pasem dolnym i pasem gornym |uilazhy
poktadu, oraz 300 mm dla peokei zeber jezdni ebersrodnika. Spoiny te powinny I8y
nastpnie wykonane jako spoiny typu K lub 1/2V, po wykoiu pokczen srodnika i
pasow stykajcych st elementéw. Szczegbtowe rozmania naley poda w technologii
spawania. Rozwranie to pokazano na Rys.1.

5.2.1.9. Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czeow
Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej powibgé nie wigksze nk 2 mm
strzatki odchylenia po przykeniu liniatu o dtugéci 1m.

5.2.1.10. Dopuszczalne odchyiki konstrukgehbrowanych.
Dopuszczalne odchyiki podano pawey w punkcie dotycym dopuszczalnych
odchytek swobodnych przekroju.
Wszystkie elementy konstrukcji zebrowanych naley sprawdzt przez ogidziny.
Pomiary odchytek w piytach zebrowanych mina przeprowadzawyrywkowo wg
wskaza Inzyniera Projektu, przy czym naie mierzy¢ co najmniej 10 % elementéw
piyty (blachy,zebra, poprzecznice) w strefagtiskanych i 5 % w strefach roaganych.
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Jezeli mierzone odchyiki przekrogzwymagania niniejszej normy o gagej niz 10 %,
liczba mierzonych elementéw powinna zéstaigkszona wg zalegelnzyniera Projektu.
Jezeli w zwigkszonej liczbie mierzonych elementow odchyiki praeikzaj 10 % tej
liczby, naley je usuna¢ wg wskazowek w nagbnych punktach niniejszych SST.

5.2.1.11. Usuwanie przekroczonych odchytek.
Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryteriuch usuwania. Po ustaleniu przez
Inzyniera Projektu wraz z Projektantem konstrukcji €etalnie z udzialem
rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej), pzekroczone odchyiki wptywaj
na bezpieczestwo, wytkowanie lub wygid, Inzynier Projektu podejmuje decyzp ich
pozostawieniu wzgtnie usuwaniu.
Przekroczenie dopuszczalnych odchyteks@ilowe lub jakéciowe) stanowi jednoczrie
podstaw do obnienia umdwionej ceny za wykonarkonstrukcg, niezalenie od
usungecia wad.
Wykaz odchytek, ocena bezpiedzenva, sposoby naprawy wad oraz decyzjayiera
Projektu stanowdi czes¢ dokumentacji odbioru estakad.

5.2.1.12. Czyszczenie powierzchni i brzegow.
Przed przysipieniem do sktadania konstrukcjizZynier Projektu przeprowadza odbior
elementbw w zakresie usgnia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
przylegajcych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wyniaB&l-89/S-10050, PN-
87/M-04251, PN-76/M-69774.

5.2.2. Sktadanie konstrukcji.

5.2.2.1. Spawanie.
Spawanie elementow konstrukcji natewykona zgodnie z zaakceptowanym przez
Inzyniera Projektu projektem technologii spawania zéyma w programie wytwarzania
danej konstrukciji.
Osoby kierugce spawaniem i spawacze powinni postadgrawnienia pastwowe
uzyskane w systemie kwalifikacji kierowanym przastytut Spawalnictwa w Gliwicach.
Wszystkie prace spawalnicze ama powierza jedynie wykwalifikowanym spawaczom,
posiadajcym aktualne uprawnienia. Niezatge od posiadanych uprawniealeca si
sprawdzenie aktualnych umggjosci spawaczy poprzez wykonanie probnychczy
elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotovegjskrukcji (szczegolnie dotyczy
elektrod zasadowych). kKda spoina powinna By oznaczona osobistym znakiem
spawacza, wybijanym na obu daach krétkich spoin w odlegioi 10 + 15 mm od
brzegu, a na dlugich spoinach w odlgglach co 1m. Naley prowadz¢ dziennik
spawania. W dzienniku spawania powinny¢ bydnotowane wszelkie odgistwa od
dokumentacji technicznej i technologicznej jak r@min stwierdzone usterki
wykonawstwa. Dziennik spawania powinien¢bgrowadzony na bigco i tak samo
potwierdzany przez kyniera Projektu. Za prowadzenie dziennika odpowaddy jest
bezpdredni kierownik robot.
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskastgph o zwyklej wytrzymailéci
powinna by wyzsza nk 00C, a stali o podwyszonej wytrzymatéci wyzsza ni +5 OC.
Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadéw amngoshych przy niezabezpieczeniu
przed nimi stanowisk roboczych iagky spawanych. W utrudnionych warunkach
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atmosferycznych (wilgotrsé wzgledna powietrza weksza ni 80 %, ntawka, wiatry o
predkosci wigkszej nk 5 m/sek, temperatury powietrzazsze ni podane wyej) naley
opracowa i uzgodné specjalngrodki gwarantujce otrzymanie spoin nalgej jakasci.
Powierzchnie dczonych elementow na szerdkonie mniejszej i 15 mm od rowka
spoiny naley przed spawaniem oc@ji¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczedo czystego metalu.

Ukosowanie brzegow elementow #ma wykonywa recznie, mechanicznie lub
palnikiem tlenowym, usuwag zgorzelir i nierbwngci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny bpodpawane lub wykonane tatechnologi (np
przez zastosowanie odpowiednich podkitadek), aby lgy&a jednolita i gtadka.
Dopuszczalna wiellké podtopienia lub wkisnigcia grani w podspoinie przyjmowavg
PN-EN 970:1999

wg klasy wadliwéci W1 dla zhczy specjalnej jakaei i W2 dla zhczy normalnej
jakaosci.

Obréble spoin mana wykona& recznie szlifierly lub frezarlkh albo stosowé inna
obrobke mechanicza pod warunkiemze miejscowe zmniejszenie gruioo przekroju
elementu nie przekroczy 3 % tej grébo

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przyganie brzegow, rowkéw do
spawania) naley wykona wg PN-90/M-69016 lub PN-EN ISO-9692.

Do wykonywania peaiczen spawanych mma wywaé wylacznie materiatow
spawalniczych przewidzianych w projekcie technatagym. Materiaty te powinny mée
zawiadczenie o jakii. Do wykonania spoin sczepnych nglestosowa spoiwa w
gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe pieavsze warstwy wypetniage.
Opakowanie, przechowywanie i transport elektrodjt@e do spawania i topnikéw
powinny by zgodne z wymaganiami obaxiujacych norm i zaleceniami producentéw.
Suszenie elektrod i topnikdw powinno dyzgodne z zaleceniami producentéw.
Wystapienie na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwit6tj. biatych krysztatow
swiadczy o ditugotrwatym przetrzymywaniu elektrod vilgetnym powietrzu, a tate o
wejsciu wody w reakgj chemiczm ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowogz
starzenia si elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest Hew®s a uycie ich
zabronione.

Do ztobienia elektropowietrznego nale stosowa elektrody grafitowo - wglowe
miedziowane w gatunku ESW 252 lub inne zgodnie rmaoPN-67/E-69000. Do
ztobienia tukowego - stosowalektrody stalowe otulone EC1.

Sprzt spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonanie ziczy spawanych zgodnie z
technologiy spawania i dokumentagcjkonstrukcyja. Jego stan techniczny powinien
zapewné utrzymanie okrdonych parametrow spawania, przy czym wahaniazeata i
napkcia padu podczas spawania nie naqgzekracza 10 %.

Czotowe spoiny paséw néale konczye poza przekrojem samego pasaywajac do tego
ptytek wybiegowych. Plytki wybiegowe powinny ndida samy gruba¢ i ksztalt co
spawane pasy. Po przymocowaniu ptytek (za pamzaciskow) spoiny powinny ldyna
nie wprowadzone na diugo co najmniej 25 mm. Przy usuwaniu ptytek wybiegolwyc
nalezy przeprowad#i ciccie w odlegtéci co najmniej 3 mm od brzegu pasa, a ¢@ase
usury¢ nadmiar przez obrolkmechanicza

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegapadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi.
Niedopuszczalneagysy lub gkniccia w spoinie lub materiale w jejpsedztwie.
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Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powimmie¢ wtracen zuzla, pasm
zuzlowych lub zaktsnig¢. W spoinach nie obrabianych nieréwadica spoiny nie
powinna przekraczal5 % grubéci spawanych elementéw. Wymaga giachowania
klasy wadliwgci nie wyzszej nz W2 wg PN-EN 970:1999.

Spoiny powinny b¥ zbadane przavietleniem zgodnie z planem pirgetlen lub bada
ultradzwickowych wg PN-89/M-70055/02 podanym w projekcie teabgii spawania.

Na radiogramie powinny ldypodane: jego numer, nazwa wytworni oraz visika

jakaosci obrazu wg PN-77/M-70001. Na konstrukcji obokd@j spoiny powinno hy
odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami naglarzéwietlen lub bada
ultradzwickowych, a na okres préaeietlania spoiny naley na konstrukcji umisgcic¢
oznaczenie spoiny z podziatem spoin diugich. W&eystpoiny czotowe naky
przewietlac na catej ich dlugei. Na podstawie radiograméw wykonanych wg PN-EN
10246-10:2004 oraz wad spoin odtomych wykrytych przéwietleniem wg PN-74/M-
69771 naley okresli¢ klas: spoiny zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-EN 970:1999

. Klasa ta powinna l&ywpisana do protokotu bafi@poin.

Spoiny czotowe specjalnej jas@ powinny odpowiadaklasie wadliwdgci ztacza R1, a
normalnej jakéci klasie R2 wg PN-87/M-69772. atiza za pomag spoin czotowych
powinny by zbadane na zginanie wg PN-88/M-6972QicZ& te nalgy rowniez zbadé
na udarné samej spoiny, strefy przgja i strefy ciepta materialu wg PN-88/M-69773.
Spoiny lub ich czgsci ocenione w wyniku badajako nieodpowiadage wymaganiom
nalezy usura¢ w sposob nie powodagy uszkodzé konstrukcji lub powstania w nigj
dodatkowych napren. Powtdrnie wykonane spoiny w miejscu ustych naley
podd& ponownemu badaniu w petnym zakreaezhie z przéwietleniem.

Przygotowanie brzegow i powierzchni elementow dansmia.

Powierzchnie brzegéw powinny byna tyle gtadkie, aby parametry charakteryzgj
powierzchnie gicia wg PN-76/M-69774 nie byly wksze ni dla klasy 2-2-2-2, a przy
giebokim przetopie materiatu rodzimego niegksze ni dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie przylegage.

Powierzchnie pracage na docisk powinny ldyobrobione. Wspétczynnik chropowébd
Ra tych powierzchni wg PN-87/M-04251 nie powinisft vickszy niz 2,5 um.
Konstrukcja powinna hy podzielona na zespoty spawalnicze, ktérych wymiary
ograniczag mazliwosci transportu. Naley dazy¢, by jak najweksza czs¢ spoin byta
wykonana automatycznie, a zwlaszcza spainyace pasy zérodnikiem.

Spawanie nalg/ prowadzé zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegdjadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi. Ka&da
spoina powinna hyoznaczona magkspawacza. Wykonawca obawany jest dokorta
badanie spoin i udagini¢ je do kontroli Irkynierowi Projektu. Badania radiograficzne i
ultradzwickowe wykonywé& mog jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisj
Kwalifikacyjna MI podczas przewodu kwalifikagego wytworng. Inzynier Projektu
uprawniony jest do zasdzania dodatkowych badlastopiwa i zdczy spawanych w
kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potwiEapce jakaé robot
spawalniczych, prowadi naleey wedtug PN-89/S-10050 pkt. 3.2.8. i pkt. 3.2.9.
Wytworca zobowizany jest gromadéi petra dokumentag bada w postaci
radiogramoOw i protokotow i przekazaja Inzynierowi Projektu podczas odbioru
ostatecznego konstrukciji.
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5.2.2.2. Usuwanie odksztafc&onstrukcji po spawaniu.
Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu spawanidigga doktadnej kontroli pod
wzgledem zgodnéci ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkiehgtki wicksze
od dopuszczalnych musby¢ usunete. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji,
zgodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8. i 28@rmy PN-89/S-10050 ma by
przygotowany przez Wytwaéec Projekt opisujcy zakres robot i sposoby technologiczne
prostowania musi zostaatwierdzone przez tgniera Projektu.
Operacja usuwania odksztaicespawalniczych odbywa sic powinna w obecrii
przedstawiciela liyniera Projektu z przestrzeganiem zafeP&l-89/S-10050.
Wystapienie gknig¢ czy innych uszkodzZew elemencie w trakcie usuwania lub po
usunkciu odksztatcg spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacjodrzucenie danego
elementu.

5.2.2.3. Przygotowanie pmizen nitowanych, ndruby pasowane i n@uby spezajace.
Pokczenia z uyciem nitow isrub przewidzianeasdo wykonywania na miejscu budowy.
W wytworni naley wykon& przygotowanie powierzchni przylegaych i otworow
zgodnie z PN-89/S-10050 pkt.2.4.3.1., pkt. 2.4,3Rt. 2.4.4.1., pk. 2.4.4.2., pkt. 2.4.4.3.
Jeli w potaczeniach na nity isruby powierzchnie kontaktoweasdwe (np. w
blachownicach) w wytworni naty wykona do koniecznegrednicy jedynie otwory do
tacznikbw tymczasowych i montawych. Podczas morta, w trakcie scalania i
wymiany hcznikow tymczasowych na state dokonuje rsizwiercenia tych otworéw do
ostatecznejrednicy. Pozostate otwory wykonuje s srednicach 3+ 4 mm mniejszych,
by rozwierct je dosrednicy ostatecznej podczas scalania konstrukciji.
W przypadku, gdy rozmiary powierzchni kontaktowysshmate ( np. w przyczeniach
elementéw kratownic do gztdw) i w wytwérni wykonywany jest petny prébny man
Inzynier Projektu mge dopuyci¢ rozwiercanie otworow do ostatecziegdnicy w czasie
prébnego montau.
Po wykonaniu w wytworni otworoOw nalg sporadzic dokumentag z ich opisem,
celem przekazania Wykonawcy mania

5.2.2.4. Wykonanie elementéw dla montawstpnego, transportu i mor#ia na miejscu
budowy.
Elementy, ktore nie pozostapa trwate w mécie mog by¢ wykonane wedtug wymagda
uzgodnionych jednorazowo aaizy Wytwora a Inzynierem Projektu. Wymagania te nie
musz spetnid warunkow zawartych w Szczegbtowej Specyfikacji (Dgp

5.2.2.5. Prébny montastalowej konstrukcji estakad.
Nalezy dazy¢, aby wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa by&bmpie zmontowana
przez Wytwore tej konstrukcji. Probny montawytworzonych elementéw stalowej
konstrukcji mostowe] naky przeprowadz zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050
pkt 2.4.4.5. i pkt 2.4.4.6.
Do prébnego monia mazna przysipic po dokonaniu odbioru wytworzonych
elementdéw stalowej konstrukcji mostowej przezyhmera Projektu oraz uzyskaniu jego
akceptacji dla przewidywanych sposobow przeprowaidzeprobnego monta |
stosowanych technologii.
W razie, kiedy wykonanie w wytworni moma probnego catej konstrukcji nie jest
uzasadnione technicznie i ekonomicznie (np. w padign daych przset spawanych na
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miejscu budowy) laynier Projektu mge dopyci¢ wykonanie montau prébnego
polegajcego na sprawdzeniu przez przgaie wymiarow przylegagych do siebie
zespotdw spawalniczych. Naklesprawdzt czy jest zachowane wymagane podniesienie
wykonawcze.

Dopuszczalna odchyika podniesienia wykonawczegoosiyil0 % projektowanego, pod
warunkiemze

linia wygiecia wstpnego ma ptynny przebieg (odchytkazm@ rzednych w gsiednich
punktach nie powinna przekradzt) % tej wartéci).

Wszystkie elementy natg oznaczy w sposob trwaly i wyrany wg pisemnego schematu
oznaczé i schemat ten za¢zy¢ do dokumentacji wykonawczej estakad.

O przeprowadzanym probnym moitanalery kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem
trzydniowym zawiadamialnzyniera Projektu oraz Wykonawenontau docelowego na
budowie.

Na zakdczenie probnego mor#a naley spis& protokot z jego przeprowadzenia,
podapc w nim wszelkie istotne dla konstrukcji dane, aagzegolnéci:

. stwierdzenia o zgoddoi wykonanej konstrukcji z dokumentacjwraz ze
szczegotowym omdwieniem odchytek od wymiaréw tegretych,

. lini¢ podniesienia wykonawczego i odchyiki od linii tetycznej,

. znaki pomiarowe na asiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i

wymiary wzgkdem siebie w zmontowanej konstrukciji.

5.2.2.6. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytk
Elementy konstrukcji mugz by¢ przed wysyts zabezpieczone wedlug Ogolnej
Szczegotowe] Specyfikacji Technicznej M-14.02.00yRdhanie czynnéci zwigzanych
z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchmanoszenia powtok ochronnych
powinno by przewidziane w mdiwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukciji.

5.2.2.7. Odbidr konstrukcji u Wytworcy.
Po wykonaniu montal probnego i zabezpieczenia antykorozyjnegoydier Projektu
dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z PN-89/S-10Q3kt 2.8. Odbiér polega na
komisyjnych og¢dzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw wszystkicbada
przewidzianych w programie wytwarzania konstruk®ji. komisji odbierajcej, ktorej
skiad ustala laynier Projektu, powinien uczestniczyrzedstawiciel przedsiiorstwa
montupcego estakady. Wytworca powinien przedséakamisji:

1) projekt techniczny i rysunki warsztatowe,
2) dziennik wytwarzania,
3) atesty aytych materiatow,

4) swiadectwa kontroli laboratoryjnej,

5) protokoty odbioréw agciowych,

6) protokot z probnego mortia, a jeli prébny monta nie byt przewidywany,
protokot z pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcj

7) inne dokumenty przewidziane w programie wytwaiaa
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5.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.

5.3.1. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy.
Obowigzkiem Wykonawcy montai jest przygotowanie placu sktadowego konstrukciji i
udostpnienie go Wytworcy, by mogt dokohaoztadunku dostarczonej konstrukcji i
usury¢ ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konsteuke placu budowy natg
uktada zgodnie 2z projektem technologii momta uwzgkdniajpc kolejnaé
poszczegolnych faz mora Konstrukcja nie mae bezpérednio kontaktowa sie z
gruntem lub wod i dlatego nalgy ja uklad& na podkladkach drewnianych lub
betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposkladania konstrukcji powinien
zapewnt :
1) jej stateczn& i nie odksztatcalndt,
2) dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

3) dobg widoczna¢ oznakowania elementow sktadowych,
4) zabezpieczenie przed gromadzeniegmgid opadowychsniegu, zanieczyszcae
itp.

W miar mazliwosci nalezy dazy¢é do tego aby #dvigary i belki byty skladowane w
pozycji pionowej (takiej jak w konstrukcjach) podgaw weztach. W przypadku
skladowania w innej pozycji aipionowa lub przy innym podparciu znpodano w
projekcie montau wymaganesgobliczenia sprawdzage statecznig i wytrzymalae.

5.3.2. Przemieszczanie elementéw konstrukcji datesznego ich po#enia.
Elementy skladowane na placu budowy mudzy¢ transportowane do miejsca
wbudowania w sposOb gwaranicy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowang prz
pomocy dwigdbw musa by¢ podnoszone przy zyciu odpowiednich zawiesi z
zachowaniem zasad bezpietzisva (prébne uniesienie na wyséko20 cm, brak
przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona iwidgimio wyekwipowana zatoga).
Wyznaczenie osi podinej estakad i toysk.
Na podporach estakad nalewyznaczy w sposéb trwaty © estakad, osiezvigaréw
gtéwnych i osie taysk.
Osie tazysk naley wyznacza dla temperaturyg= 1P C w odlegtdciach od oskrodka

tozysk statych odpowiadagych doktadnie rozgtosci teoretycznym prgset wg projektu
technicznego i rysunkéw warsztatowych.

Przesunjcia tozysk wzgkdem osi podparcia estakad nie powinny przekia&anm
(wzdtuz osi estakad).

Wszelkie uszkodzenia elementow powstate w czaaresportu wewgtrznego musz byé

ocenione przez lkyniera Projektu i w razie konieczfw element musi by zastpiony
nowym na koszt wykonawcy robot

5.3.3. Wykonanie patzex tymczasowych.
Konstrukcje nitowane lub sétane z ayciemsrub spezajacych musz by¢ pocatkowo
ztozone za pomacsrub montaowych i sworzni. Liczbaalcznikow tymczasowychsfub
montaowych i sworzni) powinna ldy okrelona w projekcie monfal. Projekt musi
rowniez przewidywa kolejnas¢ wykonywania paiczen tymczasowych i kolejng ich
zastpowania przez petzenia docelowe. Liczbaadznikbw tymczasowych musi
zapewnt niezmienné¢ ksztattu konstrukcji oraz jej bezpieéstwo. Jéli Wykonawca

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap



198 _SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 14.00.00stiakcje stalowe

chce zastosowaliczbe tacznikdw tymczasowych mniejsmiz 35 % liczby nitow lub
srub kazdego padczenia, to powinien uzyskakceptag Inzyniera Projektu.

Elementy drugorane ustroju niagego takie jak: belki podime pomostu, stenia
poprzeczne, zwiatrowaniagzniki, stupki lub wieszaki drugoezine itp. powinny b§ w
czasie montau na rusztowaniach zamocowane za panpadaczen tymczasowych.
Ostateczne patzenie konstrukcji za pomactacznikow docelowych mae by
wykonane po ustawieniu grta w takich punktach podparcia, jakie przewidzianev
fazie eksploataciji.

Konstrukcje catkowicie spawane mushy¢ scalone wg projektu mora i projektu
technologii spawania zawiesggpgo plan spawania. Spawane styki mamige mog byc¢
wykonane przy zapewnieniu warunkow przewidywanych pwojekcie technologii
spawania, a szczegolnie przy odpowiedniej temperatwilgotndci oraz ostonjcia od
wiatrow.

5.3.4. Wykonanie patzen statych na miejscu budowy.

5.3.4.1. Pajczenia spawane.
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musyg przewidziane w projekcie
montau. J&li zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spomdpoin pomocniczych
(wlaczapc w to spoiny sczepne) musi dyo zaakceptowane przezzimiera Projektu
wpisem do dziennika budowy. Spawanie nie przewidmh w projekcie monta
uchwytow montaowych (uszy) do podnoszenia lub zamocohwaymaga zgody
Inzyniera Projektu. laynier Projektu mee zaadat wykonania obliczeé sprawdzajcych
skutki przyspawania uchwytow montavych. Spawanie natg prowadzé zgodnie z
wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty sgaieze na obiekcie prowadzi
mozna w temperaturach powsj 5 st. C. Kada spoina konstrukcyjna musi dy
oznakowana przez wykomgego i spawacza jego magk Wszystkie spoiny po
wykonaniu podlegaj badaniu, ocenie jakoi i odbiorowi. Kacowe badania spoin
powinny by przeprowadzane nie wczeej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu.
Badania spoin polegaje na ogidzinach i makroskopowych badaniach nienigzgezh
prowadzi przedstawiciel #yniera Projektu osoktie. Koszty bada radiograficznych i
ultradzwickowych ponosi Wykonawca, a wykonywvge mog jedynie laboratoria
zaakceptowane przez ziniera Projektu. Badania, potwierdzeg jakad¢é robot
spawalniczych, prowadzi naley  wedtug PN-89/S-10050  pkt.  3.2.8.
i pkt. 3.2.9.
Wytworca zobowizany jest gromadéi petra dokumentag bada w postaci
radiogramoOw i protokotow i przekazaja Inzynierowi Projektu podczas odbioru
ostatecznego konstrukciji.

5.3.4.2. Wykonanie otworow.

O ile nie jest okrdone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwéwykonywanie
otworéw i ich rozwiercanie do ostatecznego wymianalezy wykona podczas
ostatecznego moria konstrukcji.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne Iluliozkowe) powinny mié

prostopadie do elementu. Rozwiertaki i wiertta powi by w miar maozliwosci

prowadzone mechanicznie. Zle rozmieszczenie otwordyskwalifikuje element.
Wiercenie i rozwiercanie nmie by wykonywane tylko przy pomocy wdzen

obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwol@ue bezpiecznym i pewnym
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przymocowaniu go na wdaiwym miejscu. Wszystkie %ci musz by¢ starannie
docinicte w czasie wierceniale wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinng by
naprawiane przez spawanie, chybkgest to dozwolone przezayniera Projektu.

5.3.4.3. Pajczeniasrubowe.
We wszystkich paiczeniach srubowych, sruby powinny mié taka diuga¢ aby
przechodzity przez elementyckzone i nakgtke z podkiadkami, lecz nie wystawaty
wiecej niz 10 mm i nie mniej jak dwa zwoje gwintu. Wytworcanstrukcji obowazany
jest dostarczy Wykonawcy montau odpowiedry ilos¢ srub (uwzgédniajac pewry ich
ilos¢ na odrzucenie, zagiuie, uszkodzenie itp.) odpowiedniego typu i digovraz z
kompletem atestow i dokumentacji badaVynikiem tego powinien hy protokét lub
zapis w dzienniku budowy stwierdzay mazliwos¢ stosowania danej partérub,
nakertek i podktadek do monta.
Nachylenie powierzchni elementu do tba lub ré&rnie powinno by wicksze ni 1/20
w stosunku do ptaszczyzny prostopadiej do sosby. taczone elementy powinny do
siebie przylegai nie mog by¢ rozdzielane przez uszczelki czy infwsliwe materiaty.
Przy pohczeniu wszystkie powierzchnie kontaktowec#nie z przylegacymi do tba
sruby, naketek i podktadek) powinny kiyoczyszczone z zendry, brudu, zadzioréw czy
innych obcych materiatbw, ktére moglyby przeszkédmi doktadnym przyleganiu
powierzchni. Farby s dozwolone mgdzy powierzchniami kontaktowymi w przypadku
pofaczen, w ktorych dopuszczagivzajemne przemieszczanie §pog).
W pofaczeniach tarciowych powierzchnie kontaktowe mnauslay¢ odpowiednio
przygotowane w celu aginigcia wymaganego wspofczynnika tarciaslidesposobu
przygotowania powierzchni kontaktowych nie alaeprojekt techniczny, powinien to
uczynt Inzynier Projektu. Dla wszystkich stali konstrukcyjhycdopuszcza ei
nastpujace metody przygotowania powierzchni kontaktowych:
1) piaskowanie,
2) srutowanie,
3) metalizacja,
4) powtoki metaliczno - malarskie.
Kazdorazowo przed rozpoeziem montau pohczenia tarciowego styku gtdbwnego
taczacego weksze segmenty (np. w kratownicy grupy kiakedw z pasami,
poprzecznice z podiicami, segmenty avigarow gtbwnych pongidzy sofa,
poprzecznice z awigarami gtdbwnymi), powinien ky sporadzony odebny protokét
odbiorczy dla paiczen sprezonych w obgbie segmentu.
W protokole nalgy poda:
1) nazwisko przedstawiciela wykonaggo odbidr,
2) dat i miejsce spormlzenia protokotu,
3) potwierdzenie odbioru przygotowania wszystkichvgerzchni kontaktowych z

podaniem sposobu ich przygotowania iadaykonania czynn<ei,

4) ocer stanu powierzchni w chwili monta.

Powierzchnie kontaktowe nieodpowiednio przygotowande spetniaice warunkow
projektowych nie mogby¢ przyjete.

Przed montzem elementéw z pgézeniami tarciowymi laynier Projektu obowizany
jest pcéwiadczy protokolarnie wiéciwe wykonanie wszystkich powierzchni
kontaktowych.
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W polaczeniach wielérubowych kolejné¢ sprzania naley w pierwszej fazie zaczyna
od srodka i postpowa: symetrycznie kérubom krawdziowym. Wszystkie konstrukcje
taczone za pomacsrub spezajacych podlega prébnemu montewi (w przypadku
duzych mostow laynier Projektu mge wyrazé zgod: na probny montaczesciowy),
ktory wykonuje st przez ztaenie konstrukcji stosag sruby montaowe w ilasci 25 %
0golnej liczbysrub spezajacych.

Przy wkiladaniurub nie naley stosowdé nacihgania elementéw za pompprzebijakéw
stazkowych. Mazna postugiwa sie podnaénikami i sciagami.

Sprzanie powinno b§ wykonywane wedtug zatwierdzonego przezylmera Projektu
programu, zawieragego kolejné¢ i sposéb nagpania srub. Prace powinny gy
prowadzone w obecKo przedstawiciela toyniera Projektu.

Po zakaczeniu montau pohczen kazdego fragmentu konstrukcji powinien dy
sporadzony protokot odbiorczy.

W protokole tym naley pod&:

1) nazwisko przedstawiciela wykomaggo odbiér,

2) dat i miejsce spormlzenia protokotu,

3) dat (godziny) montau i informacje o temperaturze i wilgotfe powietrza,
4) nr protokotu dopuszczenia powierzchni do mamta

5) rodzajsrub, naketek i podktadek,

6) informacje o rodzaju klucza i podstadopuszczenia go do monta

7) informacje o podstawie pragja wspoétczynnika k,

8) schemat patzenia z oznaczeniem kolefud sprzaniasrub i wymienieniem
wartasci momentow skycajacych w fazie | oraz w fazie llI,

9) potwierdzenie wykonania zabiegu g@ania zgodnie z Projektem
technologicznym,

10) podpis upowmionego przedstawiciela Wykonawcy.

Sruby dokecone do 100 % sity spiajacej trzeba oznaczyfarba. Pohczeniasrubami
sprezajacymi naley zabezpieczy zewrgtrznie przed przeciekami wody do szczelin
kontaktowych przez posmarowanie ichesg farba podktadow 2z pigmentem
metalicznym, lub specjalnie do tego celu produkomarkitem, z zatarciem wszystkich
stykéw midzy podkitadkami i naktkami lub tbamisrub.

Szczegollna ostimos¢é wymagana jest przy nagu srub. Wykonawca ma obowidek
pouczy¥ ekipy montaowe o0 graacych niebezpiecZstwach zilamania si lub
zeskoczenia klucza oraz kruchegekipecia srub i wystrzelenia tba sit odrzutu
nagromadzonej energii spajacej w czasie i bezgoednio po dokgceniu. W czasie
sprezania w rejonie robot nie nae przebywa zaden zhdny pracownik.

Ponadto przy wykonywaniu paizen tarciowych naley przestrzegawymaga PN-89/S-
10050 oraz Wytycznych opublikowanych w zeszycie 12r serii "Studia i materiaty"
IBDIM 1978 r.

5.3.4.4. Pajczenia nitowane.
Wykonanie i odbior musi odpowiaélavarunkom okrgonym w normie PN-89/S-10050.

5.3.4.5. Pajczenia klejowo - sprone.

Warunki wykonania i odbioru patzer niejednorodnych zatg od ich rodzaju i musz
by¢ zawarte w dokumentacji technicznej i zaakceptowanez Irkyniera Projektu.
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5.3.5. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspady z betonem.

5.3.5.1. Iaczniki sworzniowe do konstrukcji zespolonych.
Typ, rodzaj,srednica i dtugé¢ sworzni oraz ich rozmieszczenie powinny lagodne z
projektem technicznym i InstrukcjiNr 7 i Nr 11 IBDiM. Maksymalne przesugie od
zaplanowanego miejsca przyspawania wynosi 2,5 cmh warunkiem,ze ssiedni
sworzéh zachowuje wymagane InstrukcNr 7 odlegidci. Laczniki sworzniowe nie
powinny by malowane ani metalizowane. Muashy¢ czyste, wolne od rdzy, zendry,
wzeréw korozyjnych, smaréw, zwtaszcza w czasie spanianz przed zalaniem betonu.
Powierzchnia elementu, do ktérej przyspawany jesbrsen musi by pozbawiona
zendry, korozji, brudu, farby, smaréw itp. Zanieszgzenia mag powodowg
powstawanie nieprawidtowej spoiny.
Wykonawca powinien dostarazylnzynierowi Projektu w celu zatwierdzenia przed
spawaniem nagpujace informacje:
1) nazwe producenta i rodzaj ugdzenia spawalniczego,
2) okrelenie rodzajwrédia padu,
3) opis hcznika sworzniowego i atesty materiatu, z ktéregdonano sczniki.

Po przyspawaniu sworzni nalewykona: ich badania wg PN-89/S-10050 pkt 3.2.9.

Jeli projekt techniczny przewiduje stosowania innyéftznikbw niz sworzniowe,
w programie montas Wykonawca powinien przedstawido akceptacji layniera
Projektu technologiwykonania uwzgidniajaca zapobieganiu powstawaniu koncentracji
napkzen przy spawaniu tychatznikow.

5.3.5.2. Przygotowanie konstrukcji do wykonania édppacujcego pomostu betonowego.
Betonowanie piyty pomostu wspoOtpraseggo z dwigarami stalowymi powinno
odbywa si¢ zgodnie z opracowanym projektem betonowania, dtaspt o rozptosci
powyzej 21,0 m przy dodatkowym podparciu lub gmtym wygeciu konstrukcji
stalowej (podniesieniu wykonawczym). Przy ¢stach duej rozpktosci zaleca s
stosowé dodatkowe podparcie z jednoczesnymemsym wygeciem. Inzynier Projektu
moze nakaz& wykonanie bada potwierdzajcych naénos¢ dodatkowych podpaéri
kontrok wstkpnego wygtcia. W obiektach mostowych, w ktorych zostavprowadzone
do konstrukcji stalowej dodatkowe sity uzyskane egraopuszczenie konstrukcji po
zabetonowaniu ptyty betonowej podniesienie wykormevenusi by odebrane przez
Inzyniera Projektu, a jego parametry wpisane do dzkenrbudowy. Maksymalne
odchyiki w stosunku do projektu technicznego niggan@ynost wiccej niz 5 %.
W czasie betonowania ptyty pomostowej konstrukdgosva musi by podparta w
miejscach podparcia docelowego nazykkach. Nie dopuszcza ¢sipodpierania
konstrukcji na poprzecznicach podporowych.
Opuszczanie konstrukcji na Zgska naley wykonywa stopniowo, ze skokiem nie
wigkszym ni 1/4 podniesienia wgbnego.
Powierzchnie kontaktowe betonu ze stpbwinny by zabezpieczone antykorozyjne
farba podktadow z pigmentem metalicznym.
Z uwagi na nagzenia wywotane skurczem betonu riglestosowa betonowanie
odcinkowe z zachowaniem kilku lub kilkunastogodszicim przerw technologicznych.
Dlugos¢ przerwy jest uzalmiona od warunkéw, w ktorych odbywa dbetonowanie i
musi by zaakceptowane przezzymiera Projektu. Liczba i dlugé odcinkéw oraz
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kolejnas¢ betonowania j@di nie jest okrélona w projekcie technicznym powinna cby
Zzaproponowana w programie manigrzez Wykonawgi zaaprobowana przezyniera
Projektu. Podczas betonowania mudzy¢ pobierane probki betonu do badaw
ustrojach cigtych betonowanie ptyty wspotpraaogj musi odbywa sie wg zatazonej w
projekcie betonowania technologii. Technologia wydwia uktadow eigtych powinna
zmierz& do eliminacji lub zmniejszenia skutkéw oddziatywamomentow ujemnych
pojawiapcych sé nad podporami poednimi. Oprocz wprowadzenia wphych sit do
konstrukcji stalowej, uktadanie betonu powinno wwza w pierwszej kolejnéci jak
najwicksze momenty ujemne nad podporami #wigiarach stalowych, aby gdy pojawi
si¢ tam beton pracuagy (stwardniaty) byt on jak najmniej roagany. Betonowanie musi
odbywa& si¢ przy obecnéci przedstawiciela tiyniera Projektu.

5.3.6. Osadzenie pgget na podporach.
Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na podpdraynier Projektu musi dokoiéa
ostatecznego odbioruAgsk i ich posadowienia zachovaujwarunki okrélone w PN-
98/S10050 pkt. .2.6.3. i pkt. 3.3.1. Opuszczeniaskwkcji nie mae powodowéa
deformacji wykraczagych poza obszar pracy spajacej nawet w przypadku awarii
podnagnikdw. W czasie osadzania psta giébwne elementy muszachowywé swoje
ptaszczyzny. Operacja osadzania powinnaregalizowana stopniowo z wykorzystaniem
podkiadek stalowych i klinbwetbowych, tak by w jednej fazie nie opuszczaccej niz
1/500 rozpttosci przesta. Osadzanie pgget na podporach powinno odbyivaie w
obecndci Inzyniera Projektu.

5.3.7. Zabezpieczenie antykorozyjne po maumta
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej dorkerozp wykonywane jest w
Wytworni, gdzie wykonuje si wszystkie warstwy powtoki zabezpieczasgj przed
korozja z wylaczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Po fidzeniu montau
powtoke antykorozyjm nalery dokaiczy¢ zgodnie z Ogélm Szczegotowej Specyfikac)
Technicza M 14.02.00.
Zaleca st, aby na pierwszymaligarze (uzgodri z Inzynierem Projektu), pierwszego
przesta (licac wg kilometrau drogi), od strony wewitrznej umidgci¢ po zakaczeniu
malowania schematyczny rysunek konstrukcji z zazomymi warstwami
zabezpieczenia antykorozyjnego dla poszczegolngghentow giéwnych. Oznaczenie o
ktorym mowa powinno zostananiesione jaskrawym kolorem farby, w miejscu nie
nara&onym na zniszczenie. Oznaczenie to, nanoszone poviog niezalenie od wpisu
0 malowaniu wniesionego do kgi mostowe;j.

5.3.8. Rusztowania moriawe.
Rusztowania do monta powinny by zaprojektowane i obliczone na sity wynikeg
z projektu montau konstrukcji ustroju niagego. Zaakceptowany przezzymiera
Projektu i projektanta konstrukcji projekt rusztawaie mae by bez ich zgody
zmieniany.
Rusztowania stalowe z elementéw skladanych do Wwietoego uytku powinny
odpowiadé wymaganiom PN-M-48090:1996.
W zasadniczych wymiarach rusztawdrewnianych dopuszczagsiastpujace odchyiki:
. w rozstawie szeregdw pali lub jarzm 5 % rozstawu,
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. w wychyleniu jarzm rusztowez ptaszczyzny pionowej £5 % wysa jarzm,
lecz nie wecej niz 5 cm,
. W rozstawie poprzecznic i poditic pomostu £5 cm.

5.3.9. BHIiP i ochronarodowiska.
Za przestrzeganie aktualnie obarujacych pastwowych i lokalnych przepiséw o BHiP
i ochroniesrodowiska odpowiada Wykonawcazimier Projektu nie mee nakazé
wykonania czynng€zi, ktdrych wykonanie naruszytoby postanowienishtpczepisow.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogblne
6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakoi robét

6.2.1. Obowazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowzek prowadzi kontrok jakasci prowadzonych przez siebie robat,
niezalenie od dziata kontrolnych Irkyniera Projektu.

Wytworca konstrukcji stalowych obowzany jest do wydanigwiadectwa jakéci na
podstawie przeprowadzonej przez siebie kontrobgek To samo dotyczy Wykonawcy
wykonujacego montana miejscu scalania.

6.2.2. Kontrola wykonania konstrukcji i jej montazu

W(g zasad z punktu 5 niniejszej Specyfikacji
6.2.3. Kontrola jakosci wykonania polaczea spawanych
6.2.3.1. Podstawy formalne

Badanie i klasyfikagj wad zhczy spawanych natg wykona w oparciu o ,stare” normy
PN. Przygcie to wynika z obowizywania norm do projektowania oraz badadbiorow
stalowych konstrukcji mostowych, ktore w zakresiposobu Kklasyfikacji ziczy
spawanych odwotdgj si¢ wiasnie do ,starych” norm PN. Pozwala to na zachowanie
spéjnaci pomkdzy procedurami ocenyagdzy i procedurami wymiarowania konstrukciji.
Rozwigzania przyte w normach ,europejskich” PN-EN nie uwadhiajp specyfiki
stalowych konstrukcji mostowych, zawartej w obagujacych normach do
projektowania i dlatego normy te nie madgy¢ w tym przypadku stosowane.

Dopuszcza si stosowanie norm ,europejskich” PN-EN w odniesiedw tych bada
ktorych wyniki mog interpretuje si niezalenie i ktdre nie g bezpdrednio zwizane z
okreslaniem wadliwdci spoin (np. badania niszgz spoin oceniage ich parametry
wytrzymatgciowe).
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6.2.3.2. Wymagania ogollne

Zakres i rodzaj bagiaoraz oznaczenie klas spoin podasngDokumentacji Projektowe;.
Zakres ten winien kiyuscislony przez Wykonawgw projekcie technologii spawania i
podlega akceptacji przezzyniera Projektu.

Koszty bada ponosi Wykonawca. Wszystkie spoiny warsztatowentaowe podlegaj
sprawdzeniu wizualnemu zgodnie z zasadami normERNI70:1999. Spoiny specjalngj
jakosci musz posiada klas; wadliwosci W1, a spoiny normalnej jako klas
wadliwosci W2 wg normy PN-EN 970:1999

Wszystkie spoiny specjalnej jad@ oraz niektére ze spoin normalnej jakopodlegaj
kontroli radiograficznej zgodnej z zasadami nory-PMM-69771. Spoiny specjalnej
jakosci winny mig kla wadliwasci co najmniej R2, a spoiny normalnej jdkbklas
wadliwosci co najmniej R3.

7. OBMIAR

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00MMNymagania ogolne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarowa konstrukcji stalowej jest 1 tona z wtkiem typowych barier i

poreczy, ktére § mierzone oddzielnie w metrach. Do pfattioprzyjmuje s¢ tona

zgodnie z projektem, zekszony lub zmniejszony o Boi wynikajace z zaaprobowanych
zmian.

1. Cigzar wi&ciwy stali i staliwa nalgy przyjmowa& wg PN. Naddatki wynikage z
zastosowania przez Wykonagvelementdw zamiennych o ghiszych ni potrzeba
wymiarach nie g zaliczane do tora.

2. Cigzar $rub, naketek, sciagéw i sworzni do wspotpracy z betonem oraz podktade

wlicza sk do tonau konstrukcji wg ich nominalnegoggiaru i wymiarow.

. Nie wlicza st do tonau powtok ochronnych.

. Ciezar spoin wlicza sido tonau w ilosci 1.8% cgzaru konstrukcji. Nie poiica se¢
tonazu otwordw i wce¢ o powierzchni mniejszej od 0,01 m2.

W

8. ODBIOR

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST DM.00MMW@ymagania ogolne".
8.2. Szczegdbtowe zasady odbioru robét

8.2.1. Zakres i czas wykonywania odbiorow.

Odbiorom podlega kaly etap wykonania konstrukcji stalowej, a wiec:

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —Idtap



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 14.00.00stiakcje stalowe 205

- po wykonaniu konstrukcji przez wytwéeni odbioru dokonuje siw wytworni po
wykonaniu proébnego monta konstrukcji i naniesieniu powlok zabezpieczenia
antykorozyjnego (wykonanie powtok wg oddzielnejsgikacii)

- po ukaczeniu montau na placu scalania na budowie;

- po wykonaniu prébnego olgenia - odbiér kacowy (prébne obaizenie wedtug
oddzielnej specyfikacj).

8.2.2. Odbior konstrukcji u Wytworcy

Po wykonaniu montal probnego i zabezpieczenia antykorozyjnegoyiier Projektu
dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z PN-89/S-1D06dbior polega na komisyjnych
ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikdw wszystkibada przewidzianych w
programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odlaigcej, ktérej sktad ustala hgnier
Projektu, powinien uczestnicZyprzedstawiciel przedgiiorstwa montujcego obiekt
oraz autor Dokumentacji Projektowej. Wytwdrca paetinprzedstawsi komisji:

- Dokumentagj Projektowa i rysunki warsztatowe; - Dziennik wytwarzania;

- atesty aytych materiatow,

- Swiadectwa kontroli laboratoryjnej; - protokoty odbdw cz:$ciowych;

- protokot z prébnego monta, a j&li probny monta nie byt przewidywany, protokot z
pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji;

- inne dokumenty przewidziane w programie wytwaraan

Odbior konstrukcji winien by/potwierdzony Protokotu Odbioru.

8.2.3. Odbiory pdrednie w trakcie budowy obiektu

llos¢ i zakres odbioréw w tracie budowy obiektu rgledostosowa do przygtej
technologii budowy. Minimalny zakres odbioréw obejen

- sprawdzenie wytyczenia osi obiektu i ogiyisk;

- sprawdzenie poziomu cioséw pogskowych i tazysk; - sprawdzenie rusztowa

- sprawdzenie geometrii konstrukcji po ustawiensupodporach montawych, a przed
wykonaniem pajczer (spawaniem stykdéw) z uwzglnieniem podniesienia
wykonawczego;

- badania jakéri polaczen spawanych (spoin) wykonywanych na budowie;
sprawdzanie robot zanikajych;

Zakres ten moe by poszerzony przez tgniera Projektu o dodatkowe elementy
wynikajace ze specyfiki obiektu.

8.2.4. Odbior kaaicowy

Koncowy odbiodr stalowej konstrukcji mostowej dokonywagest po ukéaczeniu obiektu
(ukonczone maj by¢ roboty zwhzane z pomostem, izolacja nawierzghrdojazdami
itp.) i po prébnym obarzeniu. Wszystkie obiekty mostowe musby¢ odbierane
komisyjnie z zachowaniem warunkow oflanych w normie PN-89/S-10050.

Jezeli wyniki bada konstrukcji pozwalaj na dopuszczenie mostu do eksploatacjiayale
sporzdzi¢ protokét odbioru kdcowego zawieragy:

1) dat, miejsce i przedmiot spisanego protokotu, 2) nakeviprzedstawicieli:

- Inzyniera,
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- Wytwérey konstrukcji; - Wykonawcy monta.

Biura Projektow opracowagego DokumentagjProjektova,

3) aédwiadczenie o przegiu od Wykonawcy kompletnej dokumentacji budowy kiad
ktorej wchodaz:

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianamiDziennik wytwarzania w
Wytworni;

- Dziennik Budowy;

- atesty materiatdwaytych w Wytwérni i podczas monia;

- swiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badaymaganych w poszczegolnych
zZwigzanych z wykonaniem obiektu Specyfikacjach;

- protokoty odbioréw cgciowych;

- inne dokumenty przewidziane w programach wytwaigamontau.

4) stwierdzenie zgoddoi wykonanego obiektu z DokumentacjProjektova |
wymaganiami niniejszej Specyfikacji,

5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia gugtv od Dokumentacji Projektowej, nie
majcych wptywu na nénosé, walory wytkowe i trwat@¢ obiektu,

6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i oemie warunkéw eksploatacji, 7) podpisy
stron odbioru wg punktu 2) protokétu.

9. PLATNOSCI

Zaaprobowany torrawykonanej konstrukcji wg obmiaru jest ptatny nadg@wie ceny
jednostkowej, ktéra uwzgtinia odpowiednio :

w zakresie wytwarzania konstrukciji:

Dostarczenie wszystkich czynnikbw produkcji i wylamie konstrukcji, ale teile
sporadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw, rysunk@znakowa elementow,
wykonanie wszystkich wymaganych badamaliwienie przedstawicielowi liyniera
Projektu wykonywania jego czyném, dostarczenie konstrukcji na miejsce manta
wraz z kompletematznikéw, usuricie uszkodze powstatych w transporcie;

w zakresie montal konstrukcji na budowie:

Odebranie od Wytworcy konstrukcji i dostarczeniegsiatych czynnikbw monta oraz
monta konstrukcji, ale take sporadzenie wszystkich wymaganych dokumentow,
rysunkdw i oznakowa elementéw, wykonanie wszystkich wymaganych khada
umazliwienie Inzynierowi Projektu wykonywania jego czyriud, wykonanie, rozbidrk

I usunkcie poza pas drogowy rusztofiva koniecznych urgdzen pomocniczych,
zapewnienie bezpiecastwa o0s6éb, ktore mag znale¢ sii w obszarze prac
montaowych.

Usunkcie ewentualnych uszkodze zabezpieczenia antykorozyjnego Wykonawca
montau wykonuje na wiasny koszt.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.

10.1.1. Stalowe konstrukcje mostowe

PN-891S-10050 Obiekty mostowe -- Konstrukcje stale- Wymagania i
badania

PN-821S-10052 Obiekty mostowe -- Konstrukcje stalewProjektowanie

10.1.2. Materiaty

PN-891H-84023.03 Stal ollenego zastosowania -- Stal niskaglowa na blachy
i taSmy - Gatunki + zmiana PN-H84023-6/A1:1996

PN-81/H-92135 Blachy grube ze stali konstrukcyjueglowej wyzszej jakdci
I stopowej

PN-H-92203:1994 Stal - Blachy uniwersalne - Wymiar

PN-EN 10002-1:2004 Metale - Préba ragenia - Czs¢ 1: Metoda badania w
temperaturze otoczenia
PN-EN 10002-5:1998 Metale -- Préba rozciapaniaetdda badania w podwszonej

temperaturze
PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkétali
PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki doststaly i wyrobow stalowych
PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochyaevewrgtrzna powierzchm

stopek walcowane na gmo -Tolerancje ksztattu i wymiarow

PN-EN 10025-1:2005 (U) Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych --
Czes¢ 1: Ogolne warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2005 (U) Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych --
Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjmyc
niestopowych

PN-EN 10025-3:2005 (U) Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych --
Czes¢ 3: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjmyc
drobnoziarnistych spawalnych po normalizowaniu lub
walcowaniu normalizggym

PN-EN 10025-4:2005 (U) Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych --
Cze$¢ 4: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistyglawalnych
po walcowaniu
termomechanicznym

PN-EN 10025-5:2005 (U) Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych --
Cze$¢ 5: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych trudno rdzewasjch

PN-EN 10025-6:2005 (U) Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych --
Cze$¢ 6: Warunki techniczne
dostawy wyrobow ptaskich o podwuszonej granicy
plastycznéci w stanie ulepszonym
cieplnie
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PN-EN 10027-1:2005 (U) Systemy oznaczania st&lizes¢ 1: Znaki stal
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali --eystyfrowy

PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane nagogrubdci 3mm i wikszej
- Tolerancje wymiarow, ksztattu i masy

PN-EN 10034:1996 Dwuteowniki | i H ze stali konstryjnej -- Dopuszczalne
odchytki wymiarowe i odchyiki ksztattu

PN-EN 10036:1999 Analiza chemiczna suréwekijwa i stali -- Oznaczanie

catkowitej zawartéci wegla metod wagowa po spaleniu w
strumieniu tlenu
PN-EN 10045-1:1994 Metale - Proba uddmieposobem Charpy'ego - Metoda

badania

PN-EN 10045-2:1996 Metale - Proba uddmieposobem Charpy'ego - Sprawdzanie
miotéw wahadtowych

PN-EN 10052:1999 Stownik terminow obrobki cieplegpowzelaza

PN-EN 10055:1999 Stal - Teowniki rownoramienne akzaglory stopk i

ramieniem, walcowane na oo - Wymiary oraz tolerancje
ksztattu i wymiarow

PN-EN 10056-1:2000 Kowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej - Wymiary

PN-EN 10056-2:1998 owniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej -Tolerancje ksztattu i wymiaréw

PN-EN 10058:2005 Bty stalowe ptaskie walcowane na gow ogolnego
zastosowania -Wymiary i tolerancje ksztattu i wyrdia

PN-EN 10079:1996 Stal - Wyroby - Terminologia

PN-EN 10160:2001 Badanie ultradckowe wyrobdw stalowych ptaskich
grubasci rownej lub wekszej nz 6mm (metoda echa)

PN-EN 10163-1:2005 (U) Wymagania dotyce stanu powierzchni przy dostawie
stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i
ksztattownikdéw walcowanych na gmo
- Czs$¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN 10163-2:2005 (U) Wymagania dotyce stanu powierzchni przy dostawie
stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i
ksztattownikbéw walcowanych na gmo - Cz$¢ 2: Blachy
grube i blachy uniwersalne

PN-EN 10163-3:2005 (U) Wymagania dotyce stanu powierzchni przy dostawie
stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i
ksztattownikdéw walcowanych na gmo - Cz$¢ 3:
Ksztattowniki

PN-EN 10168:2005 (U) Woyroby stalowe -- Dokumentytoli -- Wykaz informacji
wraz z opisem

PN-EN 10204:2005 (U) Wyroby metalowe -- Rodzaj&wdoentow kontroli

PN-EN 10220:2005 Rury stalowe bez szwu i ze szwaéMymiary i masy na
jednostk dtugasci
PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane naago- Tolerancje ksztattu,

wymiarow i masy
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PN-EN 10296-1:2004 (U) Rury stalowe ze szwem olpga okrglym do zastosown

PN-EN 10297-1:2005

PN-EN 10029:1999

mechanicznych i ogélno technicznych -- Warunki techne
dostawy -- Czs¢ 1: Rury ze stali niestopowych i stopowych
Rury stalowe afife bez szwu dla zastosofivenechanicznych
i ogoélnotechnicznych -Warunki techniczne dostaw@zes¢ 1.:
Rury ze stali niestopowej i stopowej
Blachy stalowe walcowane nagogrubdci 3 mm i
wigkszej -- Tolerancje wymiarow, ksztattu i masy

PN-EN 10029:19991Ap1:2003 Blachy stalowe walcowaagorco grubdci 3 mm i

10.1.3. Spawalnictwo

PN-87/M-69008
PN-78/M-69011

PN-901M-69016

PN-88/M-69018

PN-78/M-69028

PN-91/M-69430

PN-88/M-69710

PN-88/M-69720

PN-881M-69733
PN-87/M-69776

PN-891M-70055.01

PN-891M-70055.02

PN-EN 439:1999

PN-EN 440:1999

PN-EN 499:1997

PN-EN 719:1999

wigkszej -- Tolerancje wymiarow, ksztattu i masy

Spawalnictwo -Klasyfikacja konstrulspawanych

Spawalnictwo -gdza spawane w konstrukcjach stalowych --
Podziat i wymagania

Spawalnictwo - Spawanie w ostonie ttemku wegla lub
mieszanek gazowych staleglowych i niskostopowych --
Przygotowanie brzegdw do spawania

Spawalnictwo - Spawanielowe stali weglowych i
niskostopowych — Przygotowanie brzegoéw do spawania

Spawalnictwo - Spawanie tukowe miedzistonie argonu
elektroda topliwa- przygotowanie brzegow do spaaani

Spawalnictwo - Elektrody stalowe ohd do spawania i
napawania - Ogolne wymagania i badania

Spawalnictwo -- Préba statyczna egzania doczotowych
ztaczy spajanych

Spawalnictwo -- Proby zginania doongich zhczy
spawanych lub zgrzewanych

Spawalnictwo - Préba udaaiataczy spajanych doczotowo

Spawalnictwo - Olidlanie wysokéci wad spoin na podstawie
gestasci optycznej obrazu na radiogramie

Spawalnictwo - Badania ultreitkowe zhczy spawanych -
Postanowienia ogolne

Spawalnictwo - Badania ultraitkowe zhczy spawanych -
Badanie spoin czotowych o grudmn 8 do 30mm gtowicami
skasnymi, falami poprzecznymi

Spawalnictwo - Materiaty dodatkawespawania -- Gazy
ostonowe do Lukowego spawania ¢@a

Spawalnictwo - Materiaty dodatkowesgawania -- Druty
elektrodowe i stopiwo do spawania tukowego eleldrod
topliwa w ostonie gazéw stali niestopowych i
drobnoziarnistych - Oznaczenie

Spawalnictwo - Materiaty dodatkowesgawania -- Elektrody
otulone do ¢cznego spawania tukowego stali niestopowych i
drobnoziarnistych - Oznaczenie

Spawalnictwo -- Nadzér spawalniczZgadania i
odpowiedzialné¢
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PN-EN 729-1:1997

PN-EN 729-2:1997

PN-EN 729-3:1997

PN-EN 729-4:1997

PN-EN 875:1999

PN-EN 876:1999

PN-EN 910:1999

PN-EN 970:1999

Spawalnictwo - Spawanie metaliytyizne doboru wymaga
dotyczcych jakdci i stosowania

Spawalnictwo - Spawanie metaBn® wymagania dotyeze
jakaosci w spawalnictwie

Spawalnictwo - Spawanie metatan8ardowe wymagania
dotyczce jakaci w spawalnictwie

Spawalnictwo - Spawanie metabd€®awowe wymagania
dotyczce jakaci w spawalnictwie

Spawalnictwo -- Badania niszczuesvsmych ziczy metali -
- Préba udarnii - Usytuowanie prébek, kierunek karbu i
badanie

Spawalnictwo - Badania niszczucvapgich zhczy metali -
Préba rozciapania probek wzdhych ze spoin atzy
spawanych

Spawalnictwo - Badania niszczucevapgch zdczy metali --
Préby zginania

Spawalnictwo - Badania nienigzezzhczy spawanych --
Badania wizualne

PN-EN 970:19991Ap1:2003 Spawalnictwo - Badaniaismrrce zhczy spawanych --

PN-EN 1043-1:2000

PN-EN 1043-2:2000

PN-EN 1320:1999

PN-EN 1321:2000

PN-EN 1597-1:2000

PN-EN 1597-2:2000

PN-EN 1597-3:2000

PN-EN 12062:2000

Badania wizualne

Spawalnictwo - Badania niszczunetalowych ziczy
spawanych - Proba twargo - Proba twardéci ztaczy
spawanych tukowo

Spawalnictwo - Badania niszczuetalowych zczy
spawanych - Proba twarg - Préba mikrotwardiei ztaczy
spawanych tukowo

Spawalnictwo - Badania niszczuesvapych ziczy metali --
Proba tamania

Spawalnictwo - Badania niszczucelmeych zhczy
spawanych - Badania makroskopowe i mikroskopowezyt
spawanych

Spawalnictwo - Materiaty dodatkayo spawania - Metody
bada - Zlacza prébne do wykonywania prébek stopiwa ze
stali, niklu i stopow niklu

Spawalnictwo - Materiaty dodatkayo spawania - Metody
bada - Przygotowanie atzy prébnych ze stali technika
jedno- lub dweciegowa do wykonywania probek

Spawalnictwo - Materiaty dodatkalo spawania - Metody
bada -- Badanie przydatrci materiatdw dodatkowych do
wykonywania spoin pachwinowych wadych pozycjach

Spawalnictwo - Badania nieniszezhczy spawanych -
Zasady ogolne dotyaze metali

PN-EN 12062:2000/A1:2005 Spawalnictwo - Badaniaisieczace zhczy spawanych -

Zasady ogolne dotyaze metali (Zmiana Al)

PN-EN 12062:2000/A2:2005 Spawalnictwo - Badaniaisieczace zhczy spawanych -

Zasady ogolne dotyaze metali (Zmiana A2)
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PN-EN ISO 6947:1999 Spawalnictwo - Pozycje spawai@kralanie katow
pochylenia i obrotu

PN-EN ISO 13916:1999 Spawalnictwo - Spawanie -y&e pomiaru temperatury
podgrzania, temperatury gizysciegowej i temperatury
utrzymania

PN-EN ISO 13920:2000 Spawalnictwo - Tolerancjelogaotycace konstrukcji
spawanych - Wymiary liniowe ity - Ksztalt i potaenie

PN-EN 1011-1:2001 Spawanie - Wytyczne dodgezspawania metali - €& 1.
Ogodlne wytyczne dotyeze spawania tukowego

PN-EN 1011-1:2001/A1:2005 Spawanie - Wytyczne defye spawania metali - €&
1: Ogolne wytyczne dotygze spawania tukowego (Zmiana
Al)

PN-EN 1011-1:20011A2:2005 Spawanie -- Wytyczne coige spawania metali - €&
1: Ogolne wytyczne dotygze spawania tukowego (Zmiana
A2)

PN-EN 1011-2:2004 Spawanie - Wytyczne dodgezspawania metali - €& 2:
Spawanie lukowe stali ferrytycznych

PN-EN 1011-2:20041A1:2005 Spawanie -- Wytyczne dnige spawania metali --
Cze$¢ 2: Spawanie tukowe stali

ferrytycznych (Zmiana Al)

PN-EN 1792:2004 (U)  Spawanie -- Wielpyczny wykaz termindw dotygezych
spawania i procesOw pokrewnych

PN-EN 14610:2005 (U) Spawanie i procesy pokrewrgefinicje dotycace proceséw
spawania i zgrzewania metali

PN-EN 14717:2005 (U) Spawanie i procesy pokrewsi®dowiskowy wykaz
czynndci kontrolnych

PN-EN ISO 3690:2005 Spawanie i procesy pokrewnena@zenie zawar§oi wodoru
w ferrytycznym metalu spoiny

PN-EN ISO 4063:2002 Spawanie i procesy pokrewnazwy i numery proceséw

PN-EN ISO 6520-1:2002 Spawanie i procesy pokrew@asyfikacja geometrycznych
niezgodnéci spawalniczych w metalach -- &2 1: Spawanie

PN-EN ISO 9692-1:2005 (U) Spawanie i procesy pokeewZalecenia dotyaze
przygotowania ziczy -- Czs$¢ 1:Reczne spawanie tukowe,
spawanie tukowe elektroda metalowa w ostonie gazow,
spawanie gazowe, spawanie metoda TIG i spawanikaia
stali

PN-EN ISO 9692-2:2002 Spawanie i procesy pokrewiezygotowanie brzegéw do
spawania - G&¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym

PN-EN ISO 15609-1:2005 (U) Specyfikacja i kwalifikanie technologii spawania
metali - Instrukcja technologiczna spawania ed¢Z.:
Spawanie tukowe

PN-EN ISO 17659:2005 (U) Spawanie -- Wielnjczne terminy dotyexe zhczy
spawanych z ilustracjami
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10.2 Inne dokumenty.
"Zalecenia dotyczre stosowania w budownictwie mostowym nowych gabunk

asortymentow stali" - opracowanie Instytutu BadasgmzDrog i Mostow na zlecenie
Generalnej dyrekcji Drog Krajowych i Autostrad, \Waawa 2002.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.14.01.01.

KONSTRUKCJE STALOWE USTROJU NIOS ACEGO
ZE STALI TYPU St3SX
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotyce wykonania
i odbioru elementow wykonanych ze stali typu St3S¥konywanych w ramach
przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — élap

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktrpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét przy

wykonaniu ze stali zwyktej jakai typu St3SX i obejmuj

- wykonanie elementéw pomostowgtdry dzwigarami, przykeécanych do pasa dolnego
(wraz z hcznikamisrubowymi oraz stopniami)

- zakup krat pomostowych wraz z elementami mayumi

Antykorozyjne zabezpieczenie konstrukcji jest ptatrg SST M.14.02.00.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe wg norm, SST D-M. 00.00.00. i $614.01.00
1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektowa, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY

Na elementy wg pkt.1.3 zastosowano stablewa zwyklej jakaci typu St3SX, ktora
powinna spetni@warunki norm PN-72/H-84020 i PN-79/H-92146. poatestvymagania
jak w SST M.14.01.00.

Kraty pomostowe zgrzewane z ptaskownikiensmyon 25x3mm w rozstawie 34,3mm

i usztywnieniem pgtem nénym skecanym lub zlobionym w rozstawie 38.1mm
0 dopuszczalnym obgieniu okoto 800dN wraz 2z systemem mocowania,
zabezpieczonych antykorozyjnie przez cynkowanieavge.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
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Wykonawca odpowiedzialny jest za szczeg6lowy dolsprztu zapewniajcy
prawidtowe wykonanie robot okilenych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji
technicznej oraz zgodnie 1z zatmg technologi pozostale wymagania
wg SST M.14.01.00.

4. TRANSPORT

Jak w SST M.14.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OgodIne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogolne”.
5.2. Zakres wykonywanych robaot.

Zakres wykonywanych prac wg dokumentacji oraz SST4M)1.00.

Materialy spawalnicze winny byzaopatrzone w atesty wytworni. Szczegotowe wymiagan
dla materiatdw spawalniczych winnydymieszczone w technologii spawania.

» dla stali St3SX elektrody EB 146 lub ER 146 (na tazm)

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowejalety wykon& zgodnie

z SST M.14.02.01

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ngal
Zasady kontroli jakéri jak w SST M.14.01.00.
Wszystkie spoiny pachwinowe muaszdpowiada klasie wadliwgci W3.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00M0:Wymagania ogoélne" oraz

SST 14.01.00. ,Stal konstrukcyjna —Wymagania ogolne

Jednosti obmiarowi jest

- 1 tona konstrukcji stalowej pomostu wytworzondgpamocowanego. Do platém
przyjmuje s¢ tona zgodnie z projektem, zghkszony lub zmniejszony o Hoi
wynikajace z zaaprobowanych zmian.

- 1n? zakupu kratek pomostowych obramowanych ptaskowmikiginym 25x3mm
wraz z systemem mocowania, zabezpieczonych antyiqmie przez cynkowanie
ogniowe

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@MJWymagania ogolne”.
Odbiér robot jak w SST M.14.01.00.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania
0golne” punkt 9.

Cena wytworu 1 tony konstrukcji pomostu obejmujekaryanie konstrukcji stalowej
pomostu i dostarczenie na miejsce ménta

Cena M kratek pomostowych obejmuje zakup kratek zabezpiggch antykorozyjnie
przez cynkowanie ogniowe przez producenta wrazstesyem mocowai ich dowoz na
miejsce budowy.

Antykorozyjne zabezpieczenie konstrukcji pomossi patne wg SST M.14.02.00.
Montaz konstrukcji stalowej (elementdw pomostu i krat pstowych) w docelowym
miejscu ptatny jest wg SST M 14.03.00

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w SST M.14.01.00.
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Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.14.01.02.

KONSTRUKCJE STALOWE USTROJU NIOS ACEGO
ZE STALI TYPU S355
CPV 28 112 120-7
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotyce wykonania
i odbioru elementéw wykonanych ze stali typu S38Famach przebudowy ul. Andrzeja
Struga w Szczecinie — etap |lI.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robo6t przy
wykonaniu elementow konstrukcji estakad ze stapoalwyzszonej wytrzymaieci typu
S355.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe wg norm, SST D-M. 00.00.00. i $614.01.00
1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY

Na elementy zastosowano stal niskostopovpodwyszonej wytrzymatéci typu S355,
ktéra powinna spetnéawarunki norm PN-EN 10113-1:1997 i PN-EN 10025-20&2U.
pozostate wymagania jak w SST M.14.01.00.

Sworznie TRW NELSOMNp 19mm, L = 175mm ze stali St37-3K

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy doksprztu zapewniajcy
prawidtiowe wykonanie robot okdlenych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji
technicznej oraz zgodnie z zabma technologh pozostale wymagania wg
SST M.14.01.00.
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4. TRANSPORT

Jak w SST M.14.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogoélne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot.

Zakres wykonywanych prac wg dokumentacji oraz SST4N01.00.

Styki montaowe naley wykon& jako spawane ze spoinami specjalnej §ako
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowejalety wykon& zgodnie
z SST M.14.02.01. oraz SST M.14.02.02.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ngal
Zasady kontroli jakéci jak w SST M.14.01.00. Wszystkie spoiny czotopegalnej
jakosci nalezy podd& w 100% kontroli radiologicznej lub ultradickowej. Pozostate
spoiny naley bad& zgodnie z PN-89/S-10050, PN-EN 10246-10:2004, BNA769771,
PN-87/M-69772, PN-EN 970:1999, PN-77/M-70001, PXM890055

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00M0:Wymagania ogoélne" oraz

SST 14.01.00. ,Stal konstrukcyjna —Wymagania ogolne

Jednostkami obmiarowymas

- 1 tona konstrukcji stalowej. Do ptatmd przyjmuje s¢ tona zgodnie z projektem,
zwigkszony lub zmniejszony o #oi wynikajace z zaaprobowanych zmian.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@M0Wymagania ogolne”.

Odbiér robot jak w SST M.14.01.00.

Jednosti obmiaru jest 1 T konstrukcji stalowej wraz ze sxmtami oraz dostarczonej na
miejsce montau. Ptaci st za wykonaan ilos¢ konstrukcji stalowej zgodie projektem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w SST D-00.00.00. ,Wymagania
ogolne” punkt 9.

Cena 1 tony obejmuje wykonanie konstrukcji stalowvyej dostarczenie na miejsce
montau.
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Antykorozyjne zabezpieczenie konstrukcji jest pgatvg SST M.14.02.00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w SST M.14.01.00.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap



224 _SZCZEGOt OWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 14.00.00stKakcje stalowe

Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

M.14.02.00.

ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH
CPV 45 221 115-1
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.14.02.01.

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW
KONSTRUKCJI STALOWYCH METALIZOWANYCH
PRZEZ MALOWANIE
CPV 45 442 200-9
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotyce wykonania

i odbioru robot zwizanych 2z wykonywaniem malarskiego zabezpieczenia
antykorozyjnego na metalizowanych elementach koksfir stalowej ktadki
technologicznej, wykonywanej w ramach przebudowyAnidrzeja Struga w Szczecinie —
etap lll..

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Techn&j dotycz zasad prowadzenia robét
zwiazanych z wykonywaniem i odbiorem malarskiego zaleezenia antykorozyjnego na
metalizowanych elementach stalowych ktadki techgicmej i obejmu:

» wykonanie projektu zabezpieczenia antykorozyjnegusitukcii,

» dobdr ochronnego systemu malarskiego,

» wykonanie malarskiego zabezpieczenia antykorozgnegvytworni,

» wykonanie malarskiego zabezpieczenia antykorozygmeagbudowie,

» kontrok jakasci wykonywania robét.

Powyssze zabezpieczenie w swoim zakresie obejmuje raigabezpieczone wcree
przez metalizagjzgodnie z SST M.14.02.02.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Korozja — wzajemne fizykochemiczne oddzialywanietale i jego otoczenia, ktore
powoduje zmiany wikxiwosci metalu i mae czsto prowadzi do pogorszenia funkcji

metalu,srodowiska lub systemu technicznego, ktérego elestanbwi.

1.4.2. Warstwa — cigle niewyschnrite wymalowanie, otrzymane z wyrobu lakierowego w
rezultacie pojedynczego naémnia.

1.4.3. Powloka — cigta warstwa metaliczna lubagte wyschnite wymalowanie uzyskane z
farby, otrzymana po jednokrotnym naniesieniu.

1.4.4. Powiloka technologiczna — cienka powtoka naktadanpawtoki metalizacji natryskowe.

1.4.5. Powloka m¢dzywarstwowa — powtoka porazy powtoks gruntowy lub technologicza a
powtoka nawierzchniow
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1.4.6. Powloka nawierzchniowa — ostatnia powioka systemalarskiego, przeznaczona do
ochrony znajdujcych sé pod na powtok przed wplywensrodowiska, przyczyniaga se¢
do catkowitej, deklarowanej przez system ochronge@r korozy oraz nadajca
odpowiedni barwe.

1.4.7. Renowacja zabezpieczenia antykorozyjnego - odngivgepcej powtoki antykorozyjnej
lub wykonanie nowej powtoki antykorozyjnej.

1.4.8. Farba — pigmentowany wyrob lakierowy w postaci zyecpasty lub proszku, ktory
natazony na podiee tworzy kryhca powtoke o wiasciwosciach ochronnych, dekoracyjnych
lub specyficznych technicznie.

1.4.9. Ochronny system malarski — suma powtok z farb ladgbnych produktow, ktérecta
otrzymane, lub ktore juotrzymano na podin, w celu ochrony przed korazj

1.4.10.Podiaze — powierzchnia, na kipnaktada s, lub juz natazono, wyréb lakierowy.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygze robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymaganiargol

2. MATERIALY

Dopuszczone jest stosowanie materiatdbw wchogth w sktad systemu malarskiego
posiadajcego wana Aprobat Techniczi IBDIM i zalecanych przez producenta digycia
na powierzchni metalizowanej.

Malarskie zabezpieczenie antykorozyjne stadolddzie epoksydowo — poliuretanowy

system malarski zimny z nasfpujacych powtok:

 powloka technologiczna (uszczela@zg) wykonana =z farby epoksydowej
grubopowtokowej z dodatkiem rozaiezalnika w ilégci 20%,

e powloka megdzywarstwowa wykonana z farby epoksydowej grubopkodvej,
charakteryzujcej st diugim czasem do natenia kolejnej warstwy, zawietgej
wypetniacze ptatkowe z tlenkéw metali i aluminium,

* powloka nawierzchniowa wykonana z farby poliuretaep alifatycznej, zawieragej
wypetniacze ptatkowe, grubdwarstwy nawierzchniowej powinna zapewnietasciwe
walory kolorystyczne i mdiwosci uzyskania zaktadanych parametréw w/w warstwy
(m.i. grubgg).

Nominalna grub& zastosowanego systemu malarskiego mushi®ymniejsza ti210pum.

Wybor konkretnego zestawu zostanie dokonany podptawieniu przez Wykonawc
PZJ-u zabezpieczenia antykorozyjnego zaopiniowanegez Projektanta i1 hyniera
Projektu. System malarski musi posiadaozytywne referencje dotygze realizacji w
budownictwie mostowym w tym szczegdlnie dla powsbri metalizowanych.
Wymagane jest take wykonanie projektu zabezpieczenia antykorozyjneggmdnionego z
Projektantem.
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2.1. Akceptowanie materiatow

Inzynier Projektu jest uprawniony do akceptacji dostawnateriatdw. Wykonawca jest
obowikzany do dokumentowania odpowiedniej j&ko wszystkich partii dostaw
materiatow.

2.2. Badanie materiatlow
Inzynier Projektu mge nakazé& wykonanie bada jakcsci materiatu do wykonania
malarskich zabezpieazeantykorozyjnych. Badania nale przeprowadz wedtug normy

przedmiotowej lub Aprobaty Technicznej w oparcikt@ra materiat zostat dopuszczony do
stosowania w mostownictwie. Badania farb malerzeprowadzi tuz przed ich ayciem.

2.3. Przechowywanie materiatow
Materialy do wykonania malarskich zabezpigczantykorozyjnych powinny ky

przechowywane w oké®nych przez producenta warunkach i niezdjuniz wynika to z
okreslonego przez producenta okresu trwatanateriatu.

3. SPRAET
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy daipdztu zapewniajcy prawidtowe

wykonanie robot ok&onych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacghaicznej oraz
zgodnie z zatzom technologi.

4. TRANSPORT

Ogolne warunki transportu podano w SST D-M.00.00'9%/magania ogolne".

W czasie transportu nalezwracg uwag; aby nie uszkodzipowtoki antykorozyjnej.

Jezeli Wytwérca konstrukcji przekazujea jinnemu przedsbiorstwu wykonujcemu
monta, obowazkiem Wytworcy jest przekazanie konstrukcji po $orcie, roztadunku
i wykonaniu napraw ewentualnych uszkatlpewtok powstatych w transporcie.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogoélne”.
5.1. Wykonanie malarskich zabezpieczeantykorozyjnych w wytworni
5.1.1. Wykonanie powtoki technologicznej ( uszcizgiej ).

Naniesienie powloki technologicznej powinno #Bp&t najp&niej w cihgu 4h od

zakaiczenia procesu metalizacji. Dopuszczalna metoddadakia powtoki to natrysk
bezpowietrzny.
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Do malowania mzna przysipic po odebraniu przez gniera Projektu warstwy
metalizowanej.

5.1.2. Wykonanie powtoki radzywarstwowej
Powloke migdzywarstwowy nalezy nanigé¢ na powtok technologicza w przedziale czasu
okreslonym przez producenta farby. Dopuszczalne meta@kjadania powtoki to natrysk
bezpowietrzny, a tale naktadania za pomopedzla w miejscach trudnodaginych i przy
wykonywaniu zaprawek.

5.1.3. Miejsca pakzen
W miejscach przysziych pgzen spawanych wykonywanych podczas meatkonstrukcji
nalezy zostawé niezabezpieczone systemem malarskim pasy o szerdi® mm z kadej
strony podczenia ( 50 mm oczyszczone paditooraz 50 mm powloka metalizacyjna )
i zaklei je ta&ma kolejno po oczyszczeniu konstrukcji i procesieatizhcii.

5.2. Wykonanie malarskich zabezpieczeantykorozyjnych na budowie

5.2.1. Wykonanie zabezpieczantykorozyjnych w miejscach pokzen
Miejsca wykonanych petzer spawanych oraz pozostate miejsca niezabezpieczone
antykorozyjnie ( pasy o szerakad 50 mm z kadej strony paiczenia ) umy woda z
dodatkiem detergentu, emulgatora lub gotowego padpaodtiuszczagego, a nagpnie
sptuka& czyst woda i wysuszy. Tak przygotowane podie oczycic do wymaganego
stopnia przygotowania powierzchni i wyk@énaa nim powilok metalicza. W dalszej
kolejnasci na wykonaa powloke metaliczm ( zaréwno wykonan na budowie jaki
i wykonara w wytworni i zaklejor taéma ) naley natazy¢ ten sam system malarski co w

wytworni.

5.2.2. Wykonanie napraw uszkodzaabezpieczenia antykorozyjnego
Uszkodzenia zabezpieczenia antykorozyjnegozgalzupetné tymi samymi powtokami,
ktore byly zastosowane w wytwérni. Wykonawca mugpeswné Inzynierowi Projektu
mozliwosci odbioru kadej czynnéci oddzielnie. Wykonawca dopilnowuje by naprawy te
byty robione natychmiast po ustaleniu przyczyny s@awania uszkodae Wszystkie prace
malarskie ( take naprawy ) muszby¢ wykonywane w warunkach olglenych przez
producenta w kartach technicznych produktow.

5.2.3. Wykonanie powtoki nawierzchniowej
Przed naniesieniem powioki nawierzchniowejacabwierzchng nalezy doktadnie umgy
woda z dodatkiem detergentu, emulgatora lub gotowegpgnatu odtluszczgjego, a
nastpnie sptukéd czyst woda i wysuszy. Na tak przygotowan powierzchng nalery
nanig¢ powloke nawierzchniow w wyspecyfikowanej grubioi. Dopuszczalne metody
naktadania powtoki to natrysk bezpowietrzny, azéakaktadania za pompgxedzla w
miejscach trudnodagtnych i przy wykonywaniu zaprawek..
Malowanie naley zakaiczy¢ na godzig ( w 20°C ) przed zachodem sica. Umaliwi to
wyschnicie powtoki przed osadzenieng svieczornej rosy. Niewskazane jest malowanie w
dni wietrzne i bardzo wilgotne - wilgot&® wzgkdna powietrza podczas malowania nie
powinna przekroczy80%.
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Przed wykonaniem powitoki nawierzchniowegynier Projektu dokonuje odbioru powtok
dotychczas wykonanych i nakazuje w naigotrzeb wykonanie napraw.zéd w trakcie
montau konstrukcji stwierdzono wygtowanie fragmentow stale zawilgoconych, ktorych
powstania w projekcie technicznym nie przewidziamaynier Projektu mge nakazé
wykonania dodatkowych warstw malarskich na kosma@aiapcego.

5.2.4. BiHP i ochronérodowiska
Za przestrzeganie aktualnie obaemijacych pastwowych i lokalnych przepiséw
o BiHP i ochronigsrodowiska odpowiada Wykonawcazymier Projektu nie mge nakazéa
wykonania czynnéei, ktoérych wykonanie naruszyloby postanowieniahtygrzepiséw.
Nalezy dazy¢ do tego, by oczyszczenie konstrukcji na budowigyedio sé przy pomocy
urzadzer o zamkngtym obiegu, by dérodowiska nie przedostawahe $yty metaliczne.

5.2.5. Kolorystyka
Powtoke nawierzchniow nalezy wykona& dla poszczegoélnych elementow w kolorystyce
okreslonej w projekcie kolorystyki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakdci rob6t antykorozyjnych powinna ygodna z PN-EN ISO 12944-7 pkt 6.3
przy czym przyczeprs6 powinna by badana jedynie w przypadkachatpliwych
i spornych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotygze obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogolne”.
Jednosty obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych w postaci pawmalarskich zgodnie z SST,
dokumentagj projektows i obmiarem konstrukciji.

8. ODBIOR ROBOT

Po wykonaniu malowania dokonywany jest odbiér paivinalarskiej. Odbiér polega na
ogledzinach wykonanych przez przedstawicielayimera Projektu i sprawdzeniu, czy
pomierzone w losowo wskazanych przezzymera Projektu punktach grudmd
zabezpieczenia antykorozyjnego speliayymagania projektu technicznego.aczna
gruba¢ zabezpieczenia antykorozyjnego ( metalizacjatesysnalarski ) nie powinna by
mniejsza nt 410pm..

Odbiér zabezpiecheantykorozyjnych naley prowadzt tacznie z odbiorem obiektu. Na
konstrukcji powinny pozosta trwate oznaczenia sposobu wykonania zabezpiecze
antykorozyjnych i ich wykonawcy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyaee ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00.
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Platng¢ za 1 i wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnegozgalezyjmowa zgodnie
z obmiarem i ocenjakasci wykonanych robot.

Cena wykonania robot obejmuje:

- dostarczenie wszystkich czynnikdw produkcji,

— przygotowanie podt@m-oczyszczenie

— naniesienie w wytworni powtoki technologicznej igalzywarstwowej,

— naniesienie w warunkach budowy powtoki nawierzcieip

— wykonanie ewentualnych napraw uszkadpewtok,

— sporadzenie wszystkich wymaganych dokumentow i oznakos@mentow,

— wykonanie wszystkich wymaganych bada

— umazliwienie przedstawicielowi layniera Projektu wykonywania jego czyrsoD
(zapewnienie pomostow, podmikow itp.),

— wykonanie i rozbiorka rusztowiapomostow i oston chroggych ludzi i teren
w obszarze rob6t w trakcie wykonywania napraw ijownalarskich.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN ISO 12944-1/8:2001  Ochrona przed kar&enstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systeméw malarskich.

2. PN-ISO 8501-1/3 Przygotowanie pagiostalowych przed nakladaniem
farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czito
powierzchni. + Zmiany, dodatki i poprawki.

3. PN-EN ISO 2808 :2000 Farby i lakiery - Oznaceagrubdci powtok.

10.2. Inne

4. Zalecenia dotyere wykonywania zabezpieazedbioru antykorozyjnych zabezpieaze
konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mostowydBDiM, Warszawa - 1999 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.14.02.02.

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW
KONSTRUKCJI STALOWYCH PRZEZ METALIZACJ E
CPV 45 442 200-9
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotyce wykonania

i odbioru robdt zwizanych z wykonywaniem zabezpieczenia antykorozygneg
elementdéw konstrukcji stalowej wykonywanej w ramachebudowy ul. Andrzeja Struga
w Szczecinie — etap ll..

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktrperetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Techngj dotycz zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem i odbiorem zabezpieczenigkanbzyjnego na elementach
stalowych estakad przez metalizaicpbejmug:

» wykonanie projektu zabezpieczenia antykorozyjnegusitukcii,

przygotowanie powierzchni stalowych do naktadamatpk antykorozyjnych,
wykonywanie zabezpieczenia antykorozyjnego przealimack,

wykonanie zabezpieczenia dla powierzchni zabetongerg

kontrola jakéci wykonywania robaot.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Korozja stali - niszczenie stali na skutedaj@mnej reakcji chemicznej lub
elektrochemicznejelaza z&rodowiskiem korozyjnym.

1.4.2. Powloka antykorozyjna wielowarstwowa - zgdeezenie powierzchni stali przed korgzj

1.4.3. Warstwa powltoki - daga s¢ wyrdzni¢ czes¢ sktadowa powtoki spetnigga okrglona
funkcje w ochronie antykorozyjnej.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania reejol

2. MATERIALY

» cynk do metalizacji natryskowej zgodny z narf8O 752 (minimum Zn 99,95)

e $rodek do zabezpieczenia powierzchni zabetonowanskladajcy sk z farby
epoksydowej z wypelniaczem ptatkowym, aluminiowyne @agruntowania oraz
dwusktadnikowego materiatu na baziavicy epoksydowej jako warstwa zasadnicza.
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3. SPRZET

Ogo6Ine wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dapirtu zapewniajcy prawidtowe
wykonanie robot okigonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacjthaicznej oraz
zgodnie z zatzong technologi.

Sprzarki powietrza wyte do piaskowania i metalizacji powinny dybezolejowe”
(z separatorem oleju). Ponadto przy metalizacjezsppki powinny by wyposaone w
osuszacz powietrza wylotowego. Parametry gprziopasowa do przygtej technologii

i urzadzen piaskarskich i metalizacyjnych.

4. TRANSPORT

Materialty mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Sposob transportu
materiatdw lub wyrobow przewidzianych do wykonamabezpieczenia antykorozyjnego
nie maze powodowa obnizenia ich jakéci lub powstania uszkodae

Elementy montzowe w czasie transportu z wytwérni na miejsce mantausza by¢ tak
zabezpieczone, aby nie uszkddzvarstwy zabezpieczenia antykorozyjnego. Usuwanie
wszelkich uszkodze powtok antykorozyjnych powstatych w czasie tramBpabchzaja
wykonawe konstrukcji stalowe;.

Materialy chemiczne i fatwopalne powinny c¢bytransportowane w oryginalnych,
fabrycznych opakowaniach, zgodnie z przepisami aatymi przewozu takich
materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OgodIne wymagania dotyege robot

Og6lne wymagania dotyaze wykonywania rob6t podano w SST D-M 00.00.00.

Podczas wykonywania powtoki antykorozyjnej Wykonawabowizany jest na biaco

prowadz¢ dokumentagj prac antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinng podane

nastpujace informacje:

» warunki klimatyczne w czasie wykonywania robot mperatury stali, powietrza, punkt
potrdjny rosy, wilgotné¢ powietrza)

» stopier oczyszczenia, odpylenia, chropowégtpodiaza

* gruba¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego

» czas wykonywania poszczegolnych czysuno

* nr partii i atestu materiatu

* o0soby wykonujce powtoki metalizacyjne (certyfikat zgodnie z PN-ESO 14918,
uprawnienia)

Powtoki metalowe wykonane metpdnetalizacji natryskowej odznaczagic wysoky

skutecznécia ochrony antykorozyjnej. Technologia sktadazsidwoch etapow :

- l.etap - przygotowanie powierzchni przez oczysmnéz strumieniowo scierne

« ll.etap - natryskiwanie cynku za pomagzadzen natryskowych.

SzczegoOlowa technologia metalizacji zsleod przygtej metody wykonania. Dla

zabezpieczenia antykorozyjnego zaprojektowano imatgl natryskiem cynkowym
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0 grubgci 200pm zgodnie z PN-EN I1SO 2063:2005 (U), PN-EN ISO B4i/BN-H-04684
z jednoczesnym zabezpieczeniem powtokami malarskifogszczelnieniem) o gruko
zgodnej z aktuatpaprobad IBDiM dla wybranego systemu malarskiego.

5.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

5.2.1. Przygotowanie powierzchni konstrukcji staéppod powtoki ochronne
5.2.1.1. Ocena stanu wgjowego powierzchni wg PN-ISO 8501-1 (wzorce: A; 8 ; D)

5.2.1.2. Przygotowania wgine gwarantuace prawidtowe przygotowanie powierzchni, ktore
powinna wykona firma wykonupca konstrukcje staloay lub monta na placu budowy,
przed przekazaniem firmie wykonggj prace antykorozyjne:

a) usungcie dostrzeonych wad powierzchniowych;

b) usungcie nieréwndgci przy spawaniu;

c) wygtadzenie spoin - spoiny mushky¢ wolne od takich wad jak: szors#o
wtopienia, pory, kratery, odpryski po spawaniur&té trudne do pokrycia
systemem metalizacyjno malarskim. Patraeatik D z PN-ISO 12944 -3.

d) wyrownanie szczelin powstatych w miejscastzieniach elementéw;

e) zatamanie ostrych krayzi promieniem min. - 2 mm,;

f) szlifowanie krawdzi po ceciu paséw palnikami;

g) wyztobienia (skalopsyyv zebrach usztywniagych,srodnikach, lub temu podobnych
elementach mugzposiada promier co najmniej 50 mm. Gdy usztywnienie w miejscu
wyztobienia jest grube ( np. > 10 mm), konieczne jpestienienie grubii
usztywnienia w miejscu vyobienia w celu utatwienia przygotowania powierzcihn
natazenia powtoki ( szczegélnie dotyczy to natryskiwampowtok metalowych ) -
patrz zadcznik D z PN-EN ISO 12944 -3.

h) usunkcie ewentualnych tluszczéw, smaréw oraz innychexayiszcze,

Wady. a- g: - usunite przy pomocy obrébki mechanicznej lub spawania;
h : - do odtluszczaniazy¢ benzyr ekstrakcyja lub przemystowdrodki
odtluszczajce ( np. Impurexy, lubrodki dostarczane przez producenta farb).

5.2.2. Ostateczne przygotowanie powierzchni:

5.2.2.1. Wymagania: stogie€zystsci: Sa3
Na oghdanej bez powkszenia powierzchni nie me by oleju, smaru, pytu, zgorzeliny
walcowniczej, rdzy, powtoki malarskiej czy obcyclanreczyszcze Powierzchnia
powinna mié jednolita metalicza barwe. Oceny czyst&i (B Sa 3, C Sa 3) powierzchni
stalowych nalgy wykona& zgodnie z norm PN-ISO 8501-1: ,Przygotowanie podio
stalowych przed naktadaniem farb i podobnych prégluk Wzrokowa ocena czysio
powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przgg@nia niezabezpieczonych pozjo
stalowych oraz podiky stalowych po catkowitym uswgtiu wczéniej natazonych
powtok”.
Profil chropowatéci powierzchni: 36- 80um.
Oceniany parametremyRwg. PN-EN-ISO 8503-2:1988 oraz Zetnika do Zarzdzenia
Nr 12 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z @@4.2.1998 — pt.:
,Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnyadbezpiecze konstrukcji stalowych
obiektéw mostowych” —=1999 — Tablica 5. Wzorzec G
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Dla $cierniwa ostrokrawdziowego: komparator np. Elkometer GRIT model 1250fil
posredni ,medium” — profil zgodny z segmentem Nr 2 lpbmicdzy segmentami 2 i 3,
lecz z wykluczeniem segmentu Nr 3.
5.2.2.2. Spos6b oczyszczenia powierzchni: metadanggniowoscierna.
5.2.2.3. Spr& do czyszczenia powierzchni:
- oczyszczarki przewme lub uradzenia stacjonarne;
- sprzarki powietrza ,bezolejowe” (z separatorem oleju),
- dysze do piaskowania typu VENTURI8 - 12 mm.
- ilos¢ stanowisk do czyszczenia: (wg zapotrzebowania )

5.2.2.4.Materiat do czyszczenia:
Do ostatecznego przygotowania powierzchni za pambedbki strumieniowaeiernej
nalery stosowad ostrokravgdziowe, suche i nie zanieczyszczone matefeigrne
wielkosci ziarna od 0,5 - 1,5 mm np. tamasyt staliwny, cety drut stalowyzuzel
pomiedziowy, lub elektrokorund. Zgodnie z narPN-ISO 11126. Nie dopuszcza si
stosowania piaskow rzecznych lub kopalnianych.

5.2.2.5. Warunki w trakcie wykonywania oczyszczania
Temperatura - min. +°&
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza - < 85%
Temperatura powierzchni elementu jest@ 8vyzsza od temperatury punktu rosy.

5.2.2.6. Styki montawe:
Przed rozpocxiem metalizacji wszystkie styki mortave oklejone téma w odlegtcci
50 + 100 mm od spoiny moriawej zwrOct szczegbla uwag na blachy wztowe
wiatrownic.
Styki montaowe pasow #wigaréw kladki oklejone tang 250 mm od spoiny
montaowej (z uwagi na naddatek oraz badania radiognadicpoin czotowych).

5.2.3. Metalizacja natryskowa

5.2.3.1. Wymagania:
natrysk powtoki Cynkiem o sktadzie zgodnym ISO TB&n. Zn 99,95),
powtoka o minimalnej gruldgi miejscowej 20Qum zgodnie z noramPN-EN ISO
2063:2005 (U). Natryskana powtoka powinna lpgdnorodna pod wzgliem ziarnistéci.
Nie maze wykazywé wad w postaci rys,gikni¢é, pecherzy i nie mee odstawa od
podiaza.
W przypadku stwierdzenia zbyt matej grdabiodopuszcza sijej uzupetnienie, jeeli
powtoka nie ulegta zabrudzeniu a od czasu #iekenia natryskiwania nie uphyo
wigcej niz 48 godzin.
W poblizu oklejonych miejsc przy stykach momtavych grubéé powtoki Zn powinna
by¢ mniejsza ni specyfikowana tzn. na diugm 5 — 15 cm powinno nagli¢ zegcie z
petnej specyfikowanej gruboi do bliskiej zeru w pobiu oklejenia. Pozwoli to na
prawidtowe wykonanie robét metalizacyjnych po manta

5.2.3.2. Warunki w trakcie wykonywania metalizaciji:

Metalizacg mazna wykonywa przy temperaturze powietrza +6 i wilgotnasci
wzglednej max. 80%; temperatura elementu G 8d temperatury punktu rosy.
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5.2.3.3. Spr&:
- urzadzenia natryskowe
- sprzarka powietrza ,bezolejowa” (z separatorem olgguysuszaczem powietrza
wyjsciowego zgodna z ugdzeniami natryskowymi.
5.2.3.4. Materiat natryskiwany: drut Zn zgodny zma ISO 752 (minimum Zn 99,95).
Dostawca drutu musi gwarantogvdostawy drutu z atestem.

6. KONTROLA JAKO SCI | BADANIA
6.1. Kontrola warunkow klimatycznych w trakcie prowadzenia robaot:

a) wilgotna¢ wzgledna powietrza - nie wksza nk 80%;
b) temperatura powietrza - optymalna w przedzialé - + 28C nie nisza +3C,;
c) temperatura powierzchni malowanego elementugagy przynajmniej o°€ od

punktu rosy).
Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego zohoaviy jest do prowadzenia kontroli
warunkéw Kklimatycznych w trakcie realizacji categadania, a wyniki pomiarow
odnotowane w sprawozdaniu.

6.2. Kontrola jakosci przygotowania powierzchni elementéw konstrukcjido malowania
I metalizaciji

Ocere przeprowadza sibezpdrednio po procesie czyszczenia, jednak nien niz po

6 h, ogkdziny przeprowadza @inieuzbrojonym okiem, z odlegio ok. 30 cm od

badanej powierzchni, prawietle dziennym lub sztucznymgrowka 100 W).

Powierzchnia pod metalizgd powtoki malarskie na stali:

- stopier czystagci powierzchni: BSa 3;CSa 3 wg PN-ISO 8501-1 - porénie z
wzorcem, opis wygldu powierzchni wg PN-ISO 8501-1

- chropowaté¢ powierzchni: Oceniany parametremsRvg PN-EN-ISO 8503-2:1988
oraz Zahcznika do Zargdzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drog Publiczrg/cimia
08.12.1998 — pt..,Zalede do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpiécze
konstrukcji stalowych obiektow mostowych” —1999 ablica 5. Wzorzec G

- dla écierniwa ostrokrawdziowego: profilometr lub komparator typu GRIT -ofit
pasredni ,medium” — profil zgodny z segmentem Nr 2 juimigdzy segmentami: 2 i 3,
lecz z wykluczeniem segmentu Nr 3.

- odpylenie — stopienie wicej nz 2 wg PN-ISO 8502-3

- zanieczyszczenia jonowe — niegegj niz 15 mS/m sprawdzone wg ISO 8502-9 lub
zgodne w przeliczeniu z innych metod.

6.3. Ocena jakéci powtoki metalizacyjne.

a) pomiar grubgci - 20Qum wg PN-EN ISO 2063:2005 (U) (wynik pomiarustednia z

dziestciu pojedynczych pomiaréw na powierzchni 106gm

b) wyglad powtoki - jednorodna pod wzglem ziarnistéci, bezsladéw rys, gknie¢ oraz
odstawania powtoki od podia;

c) styki montaowe: oklejone téma

d) badanie przyczep®a przeprowadza siw przypadkach uzasadnionych zgodnie z
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PN-EN 24624 lub PN-EN ISO 2063:2005 (U) zat.A
6.4. Sprzt kontrolno-pomiarowy do robot antykorozyjnych.

-do pomiaru temperatury i punktu rosy

-do pomiaru chropowatoi: profilometr lub komparatory typu Grit wg PN-IS€503-1,2
-do pomiaru grubiei powtoki na mokro (farby srodki ptynne)

-do pomiaru grub&ei powtok na sucho wg PN-EN ISO 2808 metoda 6A

-do pomiaru przyczepioi: naze Petersa, lub zrywarka Pull-Off PosiTest

wg PN-EN 24624

-do oznaczania jonéw: konduktometr zgodnie z 150289 lub jonotesty

-do oznaczania parametréw czysiqpowierzchni — wzorce PN-ISO 8501-1, PN-ISO
8501-1/Ad 1.

6.5. Dokumenty odbiorowi.

a) dokumenty wewgirzne z odbiorow midzyoperacyjnych:
- pomiary klimatyczne;
- ocena przygotowania powierzchni i metalizaciji;
- tabela pomiaréw powtoki.
b) dokumenty zewgtrzne:
- Protokét Odbioru Robét Antykorozyjnych
- Swiadectwo Jakéxi Robdt Antykorozyjnych
- Protokét z powierzchni kontrolnych;
- Atest na drut Zn (dla kdej dostawy)
- Atest + deklaracja zgodéa na farby lub innegérodka do zabezpieczania
powierzchni zabetonowanych (dlazkiej partii)
- Atest nacierniwo (jaka¢ zgodna z PN-ISO 11126)

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotygze obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogélne”.
Jednostly obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych w postaci pawmalarskich zgodnie z SST,
dokumentagj projektows i obmiarem konstrukciji.

8. ODBIOR ROBOT

Podstaw odbioru robot jest pisemne stwierdzenie przeyrirera Projektu w Dzienniku
Budowy zakdczenia wszystkich robot zwaanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym
konstrukcji stalowej na danym etapie budowy, az¢akpetnienie wszystkich wymaga
okreslonych w Dokumentacji Projektowej, SST oraz innywhrunkéw wynikajcych z
postanowié Inzyniera Projektu. Oceny pokrycia malarskiego dokenuse po
kilkudniowym okresie sezonowania (metalizaogenia si bezpdrednio po natgeniu)
Sprowadza giona przede wszystkim do:
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-pomiaru grubéci powtoki zgodnie z PN-EN ISO 2808 i PN-EN ISO 20805 (U) (dla
metalizacji i doszczelnionej metalizacji wynik p@m to srednia z dziesciu
pojedynczych pomiaréw na powierzchni 1065m

-ogledzin powtoki na co najmniej trzech miejscach pownténi r@nie usytuowanych oraz
sprawdzeniu przyczepsm powtoki do podiga lub przyczepriei migdzy warstwowej wg
PN-EN 24624 lub PN-EN ISO 2063:2005 (U) Zat. A.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoeanboty naley uzn& za zgodne z

wymaganiami. Jdi cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robatigty uzna

za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. Wepg&ytuacji Wykonawca obowzany
jest doprowadziroboty do zgodrkei z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

Ocena wykonania robot obejmuije:

» zakup i transport materiatow niezimych do wykonania robot

* przygotowanie powierzchni do metalizaciji

* wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przez lirmtg oraz elementow

zabetonowanych

» uporzdkowanie miejsca prowadzenia robot

» wykonanie niezé&dnych pomiaréw i bada

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa Ihmetalizowanej oraz zabezpieczonej do zabetonovkamistrukcji

stalowej obejmuje:

— dostarczenie wszystkich czynnikdw produkcji

— przygotowanie podia

— opracowanie programu wykonania zabezpieczeniatrabiakosci

— naniesienie w warunkach warsztatowych lub na plagdowy warstwy powtoki
metalizacyjnej

— sporadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw i oznakoglementow

- wykonanie wszystkich wymaganych bada

— umazliwienie przedstawicielowi layniera Projektu wykonywania jego czyr$co

— wykonanie i rozbiorka koniecznych rusztawpomostow i oston chrogmeych ludzi
i teren w obszarze robot

— wykonanie wyniktych w transporcie, spawaniu i mantanapraw i uzupeinie
polegajcych na czyszczeniu i nanoszeniu powtok.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-ENISO 2063:2005 (U) Natryskiwanie cieplne -wiRiki metalowe i inne
nieorganiczne -- Cynk, aluminium i ich stopy

2. PN-H-04684 Ochrona przed korgz naktadanie powtok metalizacyjnych z
cynku, aluminium i ich stopéw na konstrukcje stadawvyroby z
zelaza
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3.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

PN-H-04684:1977 Ochrona przed koepzjnaktadanie powtok metalizacyjnych z
cynku, aluminium i ich stopow na konstrukcje stadawvyroby z
zelaza

PN-EN ISO 14713:2000 Ochrona przed kagdajnstrukcji stalowych teliwnych.
Powloki cynkowe i aluminiowe. Wytyczne.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena cz§sito

PN-1SO 8501-1/Ad 1:1998 Przygotowanie pagitstalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czisto

PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie pegistalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow -- Wzrokowa ocena czto
powierzchni -- Stopnie skorodowania i stopnie patggrania
niezabezpieczonych podipstalowych oraz podhky stalowych
po catkowitym usuriciu wczeéniej nalazonych powtok

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie pagtalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktow -- Wzrokameana
czystaci powierzchni -- Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych pagttetalowych oraz
podtazy stalowych po catkowitym usugtiu wczeéniej
natazonych powtok (Dodatek Ad1)

PN-EN ISO 14918:2000 Natryskiwanie cieplne. Egzadténmetalizatorow.

. PN-EN ISO 2808:2000 Oznaczanie grédg@owtok

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery -- Prébayadmia do oceny przyczepim
ISO 752 Zinc ingots.

. PN-ISO 8503-1:1999  Charakterystyki chropowatpowierzchni podtay

stalowych po obrdbce strumieniowoiernej. Wyszczegadlnienie
i definicja wzorcow I1SO profilu powierzchni do ogen
powierzchni po obrébce strumieniowoiernej.

PN-1SO 8503-2:1999  Charakterystyki chropoweitpowierzchni podigy
stalowych po obrobce strumieniowoiernej. Metoda
stopniowania profilu powierzchni po obrébce strumievo-
sciernej. Sposob pagiowania z @yciem wzorca.

ISO 8502-9 Method for the conductometric dateation of water-soluble
salts.

PN-EN ISO 12944-1-8 Farby i lakiery - Ochrgmaed korozj konstrukcji
stalowych za pomagcochronnych systemow malarskich

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie pagistalowych przed nakfadaniem
farb i podobnych produktow - Wymagania techniczag/czace
niemetalowychcierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-
sciernej - Czs¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja

PN-EN ISO 11126-3:2000 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow - Wymagania techniczag/czace
niemetalowychcierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-
sciernej -Zuzel pomiedziowy

PN-EN ISO 11126-7:2001 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow - Wymagania techniczag/czace
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niemetalowyctscierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-

sciernej - Czs¢ 7: Elektrokorund
10.2. Inne

Zarzdzenie Nr 12 Generalnego Dyrektora Drog Publiczrg/dia 08.12.1998 — pt.:, Zalete

do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpiéczenstrukcji stalowych obiektow
mostowych” —1999

Informacje i instrukcje — zeszyt IBDIM nr 57. Waasza 1998 r.
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Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

M.14.03.00.

MONTA Z KONSTRUKCJI STALOWYCH
CPV 45 223 100-7
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.14.03.01.

MONTA Z KONSTRUKCJI STALOWYCH USTROJU NO SNEGO
CPV 45 223 100-7
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotycice wykonania
i odbioru robot zwizanych z monteem konstrukcji stalowej estakad wykonywanych w
ramach przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczeeir@tap Ill.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Techn&j dotycz zasad prowadzenia robét
zwiazanych z monteem konstrukcji stalowej estakad i pomostéw.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSd zgodne z obowizujacymi polskimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyegce robot

Ogolne wymagania dotyaee robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania g/l
Roboty powinny by prowadzone zgodnie z DokumentacProjektows i SST,
a w szczegolrniwi z projektem montal oraz zaleceniami i poleceniami Projektanta
Inzyniera Projektu. Przed przypieniem do robdt Wykonawca zobew@ny jest do
opracowania wilasnym kosztem i staraniem oraz pretia do akceptacji
Zamawiagcego uzgodnionej z Projektantem, dokumentacji orgaj budowy i montau,
uwzgkdniajgcej wytyczne organizacji budowy oraz stz przewidzianego do
zastosowania przez Wykonawiovarunki budowy.

Do w/w dokumentacji naky projekt transportu, projekt momta ze szczegdlnym
uwzgkdnieniem innych tymczasowych konstrukcji pomocnetey ( usztywnienia
montaowe, uszy monteowe itp.). W/w projekt powinien zagwarantaivaatkowite
bezpieczéstwo ludzi i konstrukciji.

2. MATERIALY

2.1. Stal konstrukcyjna
Do wykonania pomocniczych konstrukcji marmevych, takich jak pomosty robocze, wozki
najazdowe, tymczasowe podporygzehia i inne tego typu elementy naleuzy¢ stali
konstrukcyjnej o podwiszonej wytrzymaitci S355 lub stali zwyklej St3SX (S235). 4o

w/w konstrukcji zaley od projektu montau, ostatecznie zatwierdzonego przezyimera
Projektu.
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2.2. Materialy spawalnicze

Materialy spawalnicze aywane do spawania konstrukcji winny pod wvezigim
wytrzymalagciowym by dostosowane do materiallactonych elementow. Takich
materiatbw nalgy rowniez wzywaé do mocowania wszelkiego rodzaju elementow
oprzyrzdowania, uchwytéw i przepatdw technologicznych.

Materiaty spawalnicze powinny odpowig&daymaganiom podanym w normach :

» dla elektrod PN-91/M-69430 i PN-EN 12072:2002, PN-E40:1999, PN-EN
756:1999, PN-EN 1668:2000,

» dla drutéw spawalniczych PN-EN 12072:2002, PN-EN):4@99, PN-EN 756:1999,
PN-EN 1668:2000,

 dla topnikéw do spawania tukiem krytym PN-73/M-6935

 dla topnikéw do spawaniaizlowego PN-67/M-69356.

Materiaty spawalnicze winny lbyzaopatrzone w atesty wytworni. Szczegotowe wymiagan
dla materiatdbw spawalniczych winny bymieszczone w technologii spawania. Podaje si
jedynie orientacyjne wskazowki doboru elektrod Vezaosci od gatunku stali :

» dla stali St3SX elektrody EB 146 lub ER 146 (na taar),
» dla stali 18G2A elektrody EB 150.

Przy kczeniu obu gatunkow stali ze sakiosowa nalery elektrody EB 150 lub EB 146.

3. SPRZET

Sprzt stuzacy do transportu, scalania i mointaz doklada charakterystyka natg
zamigci¢c w projekcie montau, musi on by réwniez zaakceptowany przez Ayniera
Projektu. W szczegélsoi wymagany jest :

» sprzt do transportu elementow deplgdowa - samochody tzw. diyce

e dzwigi i zurawie o ,duej’ nosSnosci z osprztem,

» wciagarki linowe eczne i hydrauliczne,

» dzwigniki hydrauliczne,

» spawarki i osprg spawalniczy,

4. TRANSPORT
Ogl6lne wymagania oddoie transportu konstrukcji podano w SST D-M.00.00.0
i SST M.14.01.00.
Transport wszystkich materiatow i sptz przygto przy wyciu transportu samochodowego

zapewniggcego wymagania okilwne w PT cigtosci technologicznej robot. Wszystkie
elementy zwjzane z bezpiecastwem oraz wymogi formalne spoczywap Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogoélne”.
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Konstrukcja stalowa unitiwia zastosowania monta tradycyjnego, segmentami
(sekcjami) przy gyciu dzwigdw samojezdnych.. Przekroje stalowyctwiharoéw zostaty
tak wyksztattowane aby bez zasadniczych zmiarzmaobyto zastosowatego typu
monta. Natomiast wszystkie elementy technologiczne jaszyu montaowe do
podnoszenia konstrukcji, ¢genia montaowe, podpory tymczasowe uzateone g od
szczegotowej technologii praygj przez Wykonawgi posiadanego przez niego Sgrri
parametry tych ugdzen montaowych naley dobr& w projekcie montau.

Przygte powyej zatzenia montau zostaty uwzgidnione obliczeniowo w projekcie.
Przy spetnieniu oké&onych wyej zasad projektowych dopuszcza $nny sposéb
montau.

Sprawdzenie zgodriti rzednych i usytuowanie elementow w terenie

Przed przyspieniem do wykonywania robot Wykonawca ma ob@ek sprawdd
zgodnd¢ wymiarow i rzdnych podpor w stosunku do Dokumentacji Projektowej
Zgodna¢ ta powinna b§ odnotowana w Dzienniku Budowy wpisem potwierdzorpnzez
Inzyniera Projektu.

Przygotowanie konstrukcji stalowej ustroju nénego do montau

Wykonawca ma obowrek sprawdzi czy konstrukcja rima kiladki zgodna jest
z Dokumentag Projektowa (ze szczegolnym uwzglnieniem zabezpieczenia
antykorozyjnego) i spetnia wymogi mownta Wskazany jest prébny monta
poszczegolnych sekcji ktadki potwierdaaj poprawnéc wykonania.

Scalanie segmentow - montaviasciwy

Nalezy wykona zgodnie z projektem moria konstrukcji nénej ktadki.

BHP i ochronasrodowiska

W trakcie prowadzenia robot nale przestrzega przepisow BHP zwizanych

z w/w robotami, a w szczegokw robot przy dyciu sprztu dzwigowego. Dodatkowo
naleey dba& o czysté¢ srodowiska, a szczegOllnie z punktu widzenia wymaga
ekologicznych oraz okénych przez giytkownika w pozwoleniu budowlanym.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ngal

Przy wykonaniu i odbiorze robo6t powinnydyyoddane kontroli nagtujace elementy:

» kontrola stykbw montawych (szczeln&, wytrzymald¢é) przed wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego,

« kontrola uzupetnianego moutavo zabezpieczenia antykorozyjnego,
» kontrola usytuowania konstrukcji (wspaidne, rozpitosci , rzedne).
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7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.00000Wymagania ogoélne”.

Jednosti obmiaru jest:

- 1T konstrukcji stalowej scalonej na manta umieszczonej w docelowym paéniu na
podporach statych i tymczasowych. Plagiz ilgi¢ konstrukcji stalowej zmontowanej
zgodnie z projektem (opracowanym przez Wykorgwc

- 1 mfmontau krat pomostowych

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z SST M.14.01.02., SST M.14.02.01., SST4\N2.02.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogl6lne wymagania dotygeze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne”.

Ptaci s¢ za ilas¢ ton zmontowanej konstrukcji stalowej zgodnie z Dwolentaci
Projektova.

Cena wykonania robot obejmuije :

- zapewnienie niezioinych czynnikow produkciji,

- wykonanie dokumentacji technologicznej mantaransportu itp.,

- wykonanie drég montawych dojazdowych bezpednio do obiektu o nawierzchni

dostosowanej do zastosowanego &piz

- monta konstrukcji w technologii tradycyjne ( przyyciu dzwigow ),

- oczyszczanie stanowisk pracy i usiie materiatdbw pomochniczych,

- demonta skzen montaowych, uradzer pomocniczych itp.
Wykonanie podpér montawych i ich posadowienia w technologii opracowapejez
Wykonawe (dostosowanej do reakcji), pomostéw roboczychujgm w SST 20.02.02.

Cena montau 1nf krat pomostowych:
- wykonanie potrzebnych pomostow i @oflo nich
- monta konstrukcji krat w docelowym miejscu,

- przykrcenie krat do konstrukcji,
- oczyszczanie stanowisk pracy i useie materiatbw pomochiczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zgodne z SST M.14.01.02.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.15.01.02.

POWLOKA OCHRONNA ZASYPYWANYCH ELEMENTOW
BETONOWYCH
CPV 45 221 100-3
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolacji bitumicznej cienkiej elementéw betonowych obsypanych gruntem
obiektéw wykonywanych w ramach przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie
— etap IIL

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot przy
wykonaniu izolacji bitumicznej — cienkiej, elementéw betonowych ulegajacych zasypaniu
po zakonczeniu budowy gruntem to jest tawy fundamentowe 1 korpusy podpoér estakad oraz
$ciany i tawy muréw oporowych

Na $cianach muréw oporowych zaprojektowano dodatkowg warstwa ochronno — filtrujaca z
polietylenu wytlaczanego.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00.

1.4.1. m”izolacji - m” zabezpieczonej powierzchni betonu.

1.4.2. Izolacja powlokowa — wysokoplastyczna masa uszczelniajaca na bazie tworzyw sztucznych
lub zywic epoksydowych oraz mas bitumicznych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera Projektu.

2. MATERIALY

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji betonu begdzie preparat spetniajacy
wymagania SST.

Wybdr konkretnego materialu powtokowego dokonany zostanie przez Projektanta sposrod
przedstawionych przez Wykonawce materiatdéw. Zastosowany material musi posiadaé
Aprobate techniczng lub aktualne Swiadectwo dopuszczenia do stosowania. Dostarczone
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materialy musza by¢ zaopatrzone przez Producenta w deklaracje zgodnos$ci (atest)
potwierdzajaca cechy materialow.

Jako materiat nalezy zastosowac $rodek powtokowy do ochrony konstrukcji betonowych
(na bazie zywic epoksydowych lub modyfikowany tworzywem sztucznym) wraz
z ewentualnym odpowiednim (zgodnym z instrukcja Producenta i Aprobata Techniczna)
$rodkiem gruntujacym.

Zastosowany $rodek powinien by¢ przyjazny dla srodowiska, mozna go stosowaé na
podloza zaréwno suche jak 1 lekko wilgotne, posiadajacy wilasciwosci pokrywania
ewentualnych rys (do 0.lmm), wysokoplastyczny i rozciagliwy, odporny na wilgo¢
W powietrzu, odporny na starzenie oraz na wody agresywne wystgpujace w przecietnym
srodowisku.

Materiatami stosowanymi do wykonania robot wedlug zasad niniejszej SST jest np.:

2.1. Szpachlowka cementowo — epoksydowa

Trojsktadnikowa, wyrownawcza, wodoszczelna, szpachlowka przeznaczona do
szpachlowania lub szlamowania podtozy mineralnych, szczegolnie przy statym
obciazeniu kondensatem i woda oraz w srodowisku agresywnym o wlasciwosciach:

- wytrzymatos¢ na sciskanie - 36 do 44 MPa,

- wytrzymato$¢ na rozciaganie przy zginaniu - 8 do 10 MPa,

- wytrzymatos¢ na odrywanie -2,5do 3,5 MPa,

- wspdtczynnik dyfuzji pary wodnej dla gr. 1 mm- 825 do 875 [,

- wspblczynnik nasiakliwosci woda - 0,03 kg/m*x h*°,
- grubos¢ warstwy - min. 2 mm.

Warstwa szpachlujgca — szlamujaca jest konieczna dla zamknigcia poréw 1 innych
nierdwnosci w powierzchni betonu co jest warunkiem szczelnosci izolacji. Poprzez
wlasciwosci buforowe umozliwia réwniez wykonywanie warstwy izolujacej juz po 3
dniach od zabetonowania. Umozliwia nanoszenie powloki izolacyjnej po 1 dniu od
szpachlowania.

2.2. Powloka izolacyjna

Dwusktadnikowy material na bazie zywicy epoksydowej, wysyconej olejem
antracytowym z dodatkiem wypelniaczy mineralnych, o niskiej zawarto$ci
rozpuszczalnikow organicznych. Materiat jest przeznaczony do powierzchniowego
zabezpieczania konstrukcji betonowych, rowniez pracujacych w warunkach statego, badz
dhugotrwatego obciazenia woda, woda agresywna lub $ciekami.

Wtasciwosci dla powtoki izolacyjne;j:

- wytrzymatos¢ na odrywanie, $rednia - powyzej 1,0 MPa,

- wskaznik ograniczenia chtonnosci wody - powyzej 30%,

- przepuszczalnos¢ pary wodnej przez powtoke - ponizej 4 m,

- odpornos¢ na powstawanie rys - 0,1 mm,

- zawartos¢ czgsci statych - 87 %,

- grubos¢ powtoki - 300 um (dwie warstwy).
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Powloka moze by¢ naktadana na matowo — wilgotna powierzchnig.
2.3. Material do uzupelnien ubytkow

e Zaprawa PCC posiadajaca aprobate techniczng IBDiM
Stwardniale zaprawy typu PCC powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:
e dSrednia wytrzymatos¢ na $ciskanie:
- dla elementéw obciazonych dynamicznie:
po 7 dniach >45 MPa
po 28 dniach > 55 MPa
e S$rednia wytrzymatos¢ na rozciaganie przy zginaniu:
- dla elementéw obciazonych dynamicznie:

po 7 dniach > 6 MPa

po 28 dniach > 10 MPa
Modut sprezystosci zapraw obcigzanych dynamicznie (PCC I, II):
E4yn=> 34 000 MPa

skurcz po 90 d < 1,0 %o
przyczepno$¢ do betonu
wartos¢ srednia >1,5MPa
wartos$¢ minimalna 1,2 MPa
Zaprawa do wykonywania warstw sczepnych powinna spetnia¢ nastepujace wymagania
e wytrzymatos¢ na odrywanie zapraw nalozonych na zaprawie sczepne;j:
srednio > 1,5 MPa (pull-off po 28 dniach )
min. 1,2 MPa (pull-off po 28 dniach )

Dozowanie sktadnikéw powinno $cisle odpowiada¢ proporcjom podanym w
»Wytycznych stosowania” producenta
Uzyte materiaty musza zosta¢ zaakceptowane przez Inzyniera Projektu.

2.4. Warstwa ochronno - filtrujaca (geomembrana)

Jako drenaz pionowy na tylnej $cianie murdw oporowych nalezy stosowa¢ geomembrang
z polietylenu wysokiej gestosci z wytloczeniami, charakteryzujacej si¢ duza
wytrzymaloscig na rozcigganie min 8kN/m wzdtuz 1 wszerz pasma, matym wydluzeniem
przy max obcigzeniu — min32% wzdluz pasma i min 30% wszerz, wytrzymatoscig na
przebicie (metoda CBR) min 0.8kN,

O strony gruntu geomembrana musi mie¢ geotkaning filtracyjna polipropylenowa
o dtugotrwatych wlasciwosciach filtracyjnych min 20 I/m?s,

Do mocowania geomembrany do betonu nalezy stosowac systemowe listwy i gwozdzie z
uszczelkami.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
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Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdétowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidiowe
wykonanie robot okreslonych w Dokumentacji Technicznej 1 specyfikacji technicznej oraz
zgodnie z zatozona technologia.

Podstawowy sprzet niezbedny do realizacji robot to m. in. pedzle lub szczotki kielnie
gladkie itp.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek 1 sktadowanie materiatéw do wykonania izolacji powinny
odbywac si¢ tak, aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

Pojemniki z masa dostgpne sa przewaznie w beczkach stalowych, ktore nalezy
transportowaé w pozycji stojacej, otworem wylewowym do gory, zabezpieczajac beczki
przed mozliwos$ciag przesuwania lub ocierania sig.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie powierzchni betonowej pod izolacj¢

Podloze pod izolacj¢ powinno by¢ suche i czyste (bez luznych ziaren, kurzu itp.).
Powierzchnia powinna by¢ lekko szorstka o wytrzymatosci min 1.5MPa. Zaleca si¢ przed
nakladaniem powloki izolacyjnej powierzchni¢ betonowa oczysci¢ przez piaskowanie.
Podktad zawilgocony 1 przemarznigty nie moze by¢ gruntowany. Krawedzie ostre nalezy
sfazowa¢ (zukosowad) za$ wyoblenia odpowiednio zaokragli¢. Temperatura podtoza
1 otoczenia w czasie wykonywania izolacji nie moze by¢ nizsza niz 5°C.

Ubytki betonu nalezy uzupehi¢ zaprawa na bzie PCC.

5.2. Sposob wykonania izolacji

Szpachlowanie-Gruntowanie

Mieszanie poszczegdlnych sktadnikow gruntujacych nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja
producenta.

Gruntowanie nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powyzej 5°C 1 ponizej 35°C.
Szpachléwke rozprowadza¢ na podktadzie przy uzyciu pac prostych jedno lub dwukrotnie.
Szpachlowanie nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powyzej 5°C i ponizej 35°C.
W czasie szpachlowania nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecen podanych przez
producenta zastosowanego srodka.

Wtasciwa izolacja

Wilasciwg izolacje powlokowa nalezy wykonywac po wyschnigciu warstwy szpachlowe;
(min po 24 godzinach od wykonania szpachlowki). Nanoszenie materiatu nalezy
wykonywac¢ za pomoca pedzli, watkéw lub natrysku hydrodynamicznego wg zalecen
producenta.

Material nanosi si¢ w dwu operacjach, na faczna grubos¢ suchej warstwy 300 pm.

Odstep miedzy warstwami dla temp. 20°C — od 12 do 48 godzin.
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Czas catkowitego schnigcia izolacji powtokowych waha si¢ od 3 do 10dni i po tym okresie
mozna obsypa¢ fundament gruntem, powloka utwardza si¢ pod woda.

5.3. Sposéb wykonania warstwy ochronno-filtracyjnej
Warstwe filtracyjng (ochronng) nalezy mocowa¢ do betonu za pomoca zestawu listew
mocujacych oferowanych przez producenta oraz gwozdzi z kompletem uszczelek. Dolng

cze$¢ warstwy nalezy wywina¢ pod rur¢ kolektora odwodnieniowego w celu tatwego
sptywu wody zgodnie z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M.00.00.00.

6.1. Zasady kontroli jakosci robdt
Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robot hydroizolacyjnych
z warunkami okreslonymi w SST z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika
Budowy. Przy kazdym odbiorze robdt zanikajacych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie
protokotéw odbioru robdt lub wpiséw do Dziennika Budowy.

6.2. Odbiory mi¢dzyoperacyjne
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegaja nastgpujace prace :
— przygotowanie powierzchni do gruntowania-szpachlowania
—  zagruntowanie-szpachlowanie powierzchni srodkiem gruntujacym

— polozenie warstwy wlasciwej

Odbior kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy. Odbioru
dokonuje Inzynier Projektu na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".
Jednostka obmiaru jest 1 m” faktycznie przygotowanie powierzchni i 1 m® faktycznie
wykonanej izolacji oraz wykonania izolacji z warstwa ochronno - drenazowa.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Na podstawie wynikdw badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot. Jezeli
wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne

z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy
za niezgodne z wymaganiami norm 1 Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca
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obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00.

Platnos¢ za 1 m” przygotowanej powierzchni nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem

1 oceng jakos$ci wykonanych robot.

Cena wykonania robot obejmuje:

— dostarczenie materiatdw na budowe,

— wykonanie niezb¢dnych rusztowan pomostow roboczych i1 poézniejsza ich rozbiorka,

— oczyszczenie strumieniowo cierne powierzchni betonowej z mleczka cementowego i
uzupetienie ewentualnych ubytkow betonu,

— uporzadkowanie terenu po zakonczeniu robot.

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan laboratoryjnych 1 pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.

Phatno$é za 1 m” wykonanej powloki izolacyjnej nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem

1 ocena jakosci wykonanych robot.

Cena wykonania robdt obejmuje :

— dostarczenie materiatdw na budowe,

— zagruntowanie oraz wykonanie wtasciwej powtoki izolacyjnej,

— uporzadkowanie terenu po zakonczeniu robot.

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan laboratoryjnych 1 pomiarow wymaganych
w specyfikacji.

Platnos¢ za 1 m” wykonanej powloki izolacyjnej wraz z warstwa ochronno filtracyjna

nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci wykonanych robot.

Cena wykonania 1m? izolacji wraz z warstwa ochronno filtracyjna obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup materiatow niezbe¢dnych do wykonania robét,

- zagruntowanie oraz wykonanie wiasciwej powtoki izolacyjne;,

- naprawe ewentualnych uszkodzen izolacji,

- uporzadkowanie miejsca robdt,

- wykonanie warstwy ochronno - filtracyjnej na $cianach muréw z zamocowaniem do
scian za pomocg systemowych listew, gwozdzi 1 uszczelek,

- uporzadkowanie miejsca robot,

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych
w specyfikacji.

Wykonanie niezbgednych rusztowan pomostdw roboczych i pdzniejsza ich rozbidrka ujeto w
cenie przygotowania powierzchni
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 206-1:2003 Beton - Czgs¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.
+ Zmiany (PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN 206-
1:2003/A1:2005, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004).

2. PN-85/B-01805  Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Ogolne zasady ochrony.

3. PN-91/B-01813  Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje
betonowe 1 zelbetowe. Zabezpieczenie powierzchniowe. Zasady
doboru.

4. PN-92/B-01814  Antykorozyjne zabezpieczeniec w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i1 zelbetowe. Metoda badan przyczepnosci powtok
ochronnych.

5. PN-74/B-24622  Roztwor asfaltowy do gruntowania.

6. PN-58/C-96177 Lepik asfaltowy bez wypekiacza stosowany na goraco.

7. PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa.

8. PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa

9. PN-69/B-10260  Izolacje bitumiczne.

10. PN-B-24620:1998 Lepiki, masy 1 roztwory asfaltowe stosowane na zimno .+

10.2. Inne

Zmiana PN-B-24620:1998/Az1:2004

11. Aprobata techniczna lub Swiadectwo Dopuszczenia do Stosowania w Budownictwie

mostowym.

12. Instrukcja stosowania zastosowanego materiatu.
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Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.15.01.03.

POWIERZCHNIOWE ZABEZPIECZENIE BETONU
CPV 45 221 100-3
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru powierzchniowych zabezpieczen antykorozyjnych betonu wykonywanych
w ramach obiektow wykonywanych w ramach przebudowy ul. Andrzeja Struga
w Szczecinie — etap I11.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot przy
wykonaniu powierzchniowego zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw betonowych
odstonigtych obiektow wykonywanych w ramach przebudowy ul. Andrzeja Struga w
Szczecinie — etap I11.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera Projektu.

2. MATERIALY

Materiatami  stosowanymi przy wykonywaniu powierzchniowego zabezpieczenia
antykorozyjnego betonu bedzie preparat spetniajacy wymagania SST.

Wybodr konkretnego materiatu powtokowego dokonany zostanie przez Projektanta sposrod
przedstawionych przez Wykonawcg materialdéw. Zastosowany material musi posiadaé
Aprobate techniczng lub aktualne Swiadectwo dopuszczenia do stosowania. Dostarczone
materiaty musza by¢ zaopatrzone przez Producenta w deklaracje zgodnosci (atest)
potwierdzajaca cechy materiatow. System zabezpieczajacy musi posiadaé pozytywne
referencje dotyczace realizacji w budownictwie mostowym.

Jako materiat nalezy zastosowac $rodek powlokowy do ochrony konstrukcji betonowych
o zdolnosci pokrywania zarysowan do O.Imm dla podpdr i plyt wraz z odpowiednim
(zgodnym z instrukcja Producenta i Aprobata Techniczng) $rodkiem gruntujacym i
ewentualnie szpachléwka wyréwnujaca. Powyzszy material musi odpowiada¢ wymogom
kolorystyki.
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Materiaty powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
2.1. Szpachléowka mineralna

Jednosktadnikowa, sucha zaprawa cementowa, modyfikowana polimerami z dodatkiem
mikrokrzemionki o wlasciwosciach:

- wytrzymatos¢ na $ciskanie - 30 MPa,

- wytrzymatos¢ na rozciaganie przy zginaniu - 6 do 9 MPa,

- wytrzymato$¢ na odrywanie - powyzej 2,0 MPa,
- skurcz w okresie 1-90 dni - ponizej 1.2 %,,

- wodoszczelnos¢ -W8.,

Warstwa szpachlujaca jest konieczna dla zamknigcia porow i innych nierdwnosci w
powierzchni betonu co jest warunkiem szczelnosci powtoki.

2.2. Powloka ochronna wraz z materialem gruntujacym o minimalnej zdolnosci
przenoszenia rys — do 0.1mm

Jednosktadnikowy materiat powtokowy na bazie zywicy akrylowej z materiatem
gruntujacym — hydrofobowym na bazie siloksanu. Odporny na dziatanie czynnikow
atmosferycznych, srodkéw alkalicznych i1 procesy starzenia o wlasciwosciach:

- zawarto$¢ czesci stalych obigtosciowo >42%

- dyfuzja CO, - Sp>420 m,

- dyfuzja pary wodne;j - Sp<2,5m,

- grubos$¢ powloki - 130 pm (grunt + dwie warstwy).
3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobdr sprzetu zapewniajacy prawidiowe
wykonanie robdt okreslonych w Dokumentacji Technicznej 1 specyfikacji technicznej oraz
zgodnie z zatozona technologia.

Podstawowy sprzgt niezbedny do realizacji robdt to m. in : pedzle, watki malarskie lub
pistolety natryskowe.

4. TRANSPORT

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je ustawiaé
rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie 1 zabezpieczy¢ przed
mozliwoscia przesuwania si¢ podczas transportu i wylania. Podczas transportu nalezy
przestrzega¢ zalecen Producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Zabezpieczenie antykorozyjne preparatem do powierzchniowego zabezpieczenia betonu
wykonywane by¢ moze tylko przez Wykonawce zaopatrzonego w odpowiednie
wyposazenie 1 pod kierownictwem personelu przeszkolonego w zakresie wykonywania
powtok ochronnych betonu w konstrukcjach mostowych okreslonymi materiatami, co
potwierdzone winno by¢ odpowiednim §wiadectwem.

Niedopuszczalne sa rézne odcienie koloru, widoczne wybrzuszenia, wglgbienia, styki
betonowania i fazy malowania, powlekania i montazu.

5.2. Malowanie preparatem do zabezpieczenia betonu

Preparat nalezy nanosi¢ zgodnie z instrukcja producenta. Szczegdétowe warunki
impregnacji zawarte sa w instrukcji "Zasady powierzchniowego zabezpieczania betonu
zywicami silikonowymi" - opracowanie IBDIM, zeszyt 3, Warszawa 1977 r.

5.3. Zakres wykonywanych robot

Zabezpieczenie powierzchniowe betonu nalezy wykona¢ na powierzchniach zewngtrznych
ptyt, belkach policzkowych, Scianach podpdr, schodow itp. Zabezpieczenie powierzchniowe
betonu powinno nadawa¢ odpowiednia, jednolita kolorystyke elementow betonowych
zgodnie z Dokumentacja techniczna. Ostatecznie odcien kolorystyki nalezy uzgodnié¢ z
Projektantem.

5.4. Przygotowanie podloza

Wykonawca obowigzany jest przygotowac podtoze betonowe polegajace na :

e usunigciu luznego betonu i szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wptyw na korozj¢
betonu, a takze na trwatos$¢ polaczenia naktadanych materiatow z podtozem betonowym

o naprawie ewentualnych uszkodzen i ubytkéw betonu — szpachlowanie,

e ewentualne oczyszczeniu powierzchni betonu za pomoca strumienia wody pod wysokim
cisnieniem (60+-100 MPa) lub przez piaskowanie. Pokrywana powierzchnia musi by¢
oczyszczona, sucha bez pyhlu 1 zanieczyszczen. Bezposrednio przed pokryciem
powierzchni materiatami powtokowymi nalezy ja przedmucha¢ sprezonym powietrzem.

Wytrzymato$¢ na odrywanie (wg PN-92/B0184) prawidtowo przygotowanego podioza
betonowego powinna wynosic :

e dla powierzchni pokrywanych powlokami ochronnymi z podwyzszong zdolnoscig
pokrywania zarysowan na powierzchniach nie obcigzonych ruchem :
wartos¢ Srednia 1,3 MPa
warto$¢ minimalna 0,8 MPa
e dla powierzchni pokrywanych powtokami ochronnymi z podwyzszona zdolno$cia
pokrywania zarysowan na powierzchniach obcigzonych ruchem :
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wartos¢ Srednia 1,5 MPa
warto$¢ minimalna 1,0 MPa

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu na kazde
50 m* powierzchni oczyszczonego podloza, przy czym minimalna liczba oznaczen wynosi 5
dla jednego elementu.

Zawartos¢ chlorkow w zewnetrznej warstwie betonowego podioza w stosunku do masy
cementu nie moze by¢ wieksza niz :

e 0,1 % dla elementdéw jak plyta pomostu

e 0,2 % dla innych elementow zelbetowych

e pH betonu w otulinie konstrukcji zbrojonej nie moze by¢ mniejsze niz 10.

Wilgotnos¢ podloza bezposrednio przed wykonywaniem robot powinna spetniac

wymagania zgodnie z "Wytycznymi stosowania" dla tego materiatu, ale nie wieksza niz:

e 4 9% dla materialow stosowanych na suche podtoze,

e matowo-wilgotne podtoze dla materiatdéw stosowanych na mokre podtoze.

Temperatura podtoza betonowego 1 powietrza powinna wynosic :

e dla materiatow na bazie cementéw 1 cementow modyfikowanych zywicami
syntetycznymi nie nizsza niz +5°C, lecz nie wyzsza niz +25°C

e dla materiatlow na bazie zywic syntetycznych nie nizsza niz +8°C (temperatura podtoza
musi by¢ wyzsza o 3° K od punktu rosy) 1 nie wyzsza niz +25°C.

Do wykonania uzupetin ubytkow betonu (pory, kawerny, szczeliny, itd.) nalezy stosowaé

masy drobnoziarniste na bazie PCC.

5.5. Przygotowanie materialu

Materiat dostarczany jest w postaci gotowej do stosowania. Przed uzyciem nalezy doktadnie
wymiesza¢. W przypadku gdy nanoszenie odbywac¢ si¢ bedzie pedzlem lub watkiem mozna
dodaé rozpuszczalnik okreslony przez producenta materiatu. Zadne inne $rodki nie sa
dozwolone. Przy przygotowaniu materiatu nalezy przestrzega¢ Instrukcji Producenta.
Przygotowanie preparatu (mieszanie) wykona¢ bezposrednio przed jego nanoszeniem.
Nalezy zwroci¢ uwagge czy okresy gwarancji nie zostaly przekroczone i czy preparat posiada
odpowiednie atesty.

5.6. Metody nanoszenia

- malowanie pedzlem

- nanoszenie watkiem

- natryskiwanie Airless.

Sposob nanoszenia nalezy dostosowaé do zastosowanego materiatu. Wszystkie czynnosci
zwigzane z nanoszeniem materiatu do powierzchniowego zabezpieczenia wykonaé¢ zgodnie
z Instrukcja Producenta. Przy nakladaniu poszczegdlnych warstw nalezy przestrzegac
zalecanych przez Producenta zakresdw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci
powietrza. Nie wolno prowadzi¢ prac w czasie deszczu. Podloze oraz kazda nanoszona
warstwa winny by¢ odebrane przez Inzyniera Projektu.
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5.7. Zabezpieczenie powloki antykorozyjnej

Powierzchnie betonowe zabezpieczone metoda hydrofobizacji lub impregnacji
powierzchniowej nie powinny wykazywac zaciekow, przebarwien i innych wad.
Powierzchnie wypraw nie powinny wykazywaé peknigé, przebarwien, nierdwnosci, zmian
faktury i innych wad.

Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu
nalezy chroni¢ t¢ powierzchni¢ przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem,
a takze deszczem (chyba, ze "Wytyczne stosowania" materialu mowig inaczej) oraz
spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C 1 przegrzaniem powyzej 25°C.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan, pomostow roboczych
1 innych urzadzen pomocniczych niezbgdnych do prowadzenia prac zwigzanych
z naprawg betonu nalezy do Wykonawcy.

5.8. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska

Materialy do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w
szczelnych pojemnikach 1 sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie
nizszych niz +5°C 1 wyzszych niz 25°C. Transport 1 magazynowanie materialdéw na bazie
zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikow powinny odpowiada¢ ogoélnym
wymaganiom, jak dla materiatow toksycznych i tatwopalnych.

Sposob prowadzenia prac zwiazanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze
powodowac skazenia srodowiska. Resztek materiatow pozostalych w pojemnikach i po
myciu przyrzadow roboczych nie wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych
materialdw Wykonawca obowiazany jest usuna¢ z terenu i poddad je utylizacji.

Wykonawca obowiazany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem, odpadami
materiatdéw nanoszonych szczegdlnie metoda natryskowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola rob6t obejmuje :

- sprawdzenie kwalifikacji personelu Wykonawcy

- stwierdzenie posiadania przez stosowany preparat Aprobaty technicznej lub aktualnego
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym

- stwierdzenie wlasciwe]j jakosci materialu na podstawie atestu producenta i kontroli
dopuszczalnego okresu magazynowania

- kontrolg prawidlowosci przygotowania powierzchni przeznaczonej do natryskiwania.
Podloze musi by¢ trwate 1 wolne od wszelkiego rodzaju zabrudzenia olejami i
thuszczami. Zaglebienia 1 male uszkodzenia nalezy zaszpachlowaé, a wigksze ubytki o
glebokosci powyzej 10 mm powinny zostaé zreperowane przy uzyciu zapraw
mineralnych niskokurczliwych-PCC.

- wizualng ocen¢ wykonanego pokrycia. Ocenia si¢ jednorodno$¢ wykonania
1 stwierdza brak pecherzy lub odspojen wzglednie uszkodzen.

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtok.
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Ponadto nalezy sprawdzic :

e wytrzymalo$ci warstwy zastosowanego materialu na odrywanie okreslonej metoda
"pull off", przy $rednicy krazka probnego 50 mm (wg zasady: 1 oznaczenie na 25 m’,
przy min. 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814)

e grubosci wykonanej powloki lub wyprawy zmierzonej] w oderwanej probce metoda
"pull off™.

Wymagania szczegdlowe :

Wytrzymatos¢ na odrywanie od podtoza betonowego wg PN-92/B-01814 powinna
wynosic:
e dla powtoki bez zdolnosci pokrywania zarysowan (pokrywajacych rysy o rozwartosci
do 0,10 mm):
wartos¢ Srednia 0,8 MPa,
wartos¢ minimalna 0,5 MPa,
e dla wypraw :
wartos¢ srednia 0,6 MPa,
warto$¢ minimalna 0,4 MPa

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".

Jednostka obmiaru robét jest 1 m* przygotowania powierzchni oraz 1 m* zabezpieczonej
antykorozyjnie powierzchni betonowe] preparatem antykorozyjnym zgodnie z
Dokumentacja Projektowa i pomiarem w terenie

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Odbiorowi podlega :
a) materiat do powlekania
b) przygotowana do natryskiwania powierzchnia
c) wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego na podstawie :
- stwierdzenia zgodnosci z Dokumentacja Projektowa
- oceny wizualnej
- pomiaru grubosci
- pomiaru wytrzymatosci na oderwanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne warunki platnosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Platnos¢ za 1 m® przygotowanej powierzchni nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem
1 ocena jakos$ci wykonanych robot.

Cena wykonania robot obejmuje :

—  dostarczenie materiatdéw na budowe,
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wykonanie niezbg¢dnych rusztowan pomostow roboczych i pézniejsza ich rozbidrka,
oczyszczenie strumieniowo cierne powierzchni betonowej z mleczka cementowego
1 uzupehienie ewentualnych ubytkéw betonu zaprawami na bazie PCC zgodnie z SST,
wykonanie badan podtoza metoda "pull off",

szpachlowanie podtoza zaprawa PCC,

uporzadkowanie terenu po zakonczeniu robot.

Platnos¢ za 1 m® wykonanego zabezpieczenia lub impregnacji powierzchni betonowych
preparatem do powierzchniowego zabezpieczenia o okreslonej zdolnosci pokrywania rys
nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem 1 atestem Producenta materialdw oraz ocena
jakosci wykonanych robot.

Cena wykonania robdt obejmuje:

zakup 1 transport materialow niezbednych do wykonania robdt,

przygotowanie materiatdw przeznaczonych do powierzchniowego zabezpieczenia
betonu o okreslonej zdolnosci pokrywania rys,

wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych,

oczyszczenie 1 uporzadkowanie terenu robot,

przeprowadzenie niezbg¢dnych badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji.

Montaz i demontaz ewentualnych rusztowan i pomostdw roboczych stawianych na
przygotowanym (utwardzonym) podtozu ujgto w cenie przygotowania powierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-EN 206-1:2003 Beton - Czgs¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnose.

2.

3.

4.

10.2. Inne

+ Zmiany Al i A2. + Poprawka Apl. (PN-EN 206-
1:2003/A1:2005, PN-EN 206-1:2003/A2:2006 (U), PN-EN 206-
1:2003/Ap1:2004)

PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Ogolne zasady ochrony.

PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Zabezpieczenie powierzchniowe. Zasady
doboru.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje
betonowe 1 zelbetowe. Metoda badan przyczepnosci powtok
ochronnych.

5. Aprobata techniczna lub Swiadectwo Dopuszczenia do Stosowania w Budownictwie

6.

mostowym.
Instrukcja stosowania zastosowanego materiatu.
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Ta strona jest pusta
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru izolacji z materialdw hydroizolacyjnych na obiektach wykonywanych w
ramach przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — etap III.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu
izolacji z pap termozgrzewalnych na obiektach wykonywanych w ramach przebudowy ul.
Andrzeja Struga w Szczecinie — etap III to jest ptycie pomostu, tylnych $cianach
korpusow przyczotkow estakady oraz powierzchniach skrzydetek.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera Projektu.

2. MATERIALY
Materialami stosowanymi do wykonania robot wedtug zasad niniejszej SST sa :

2.1. Roztwor asfaltowy do gruntowania powierzchni zalecany przez producenta papy.

2.2. Papa zgrzewalna.
Wybdr konkretnej izolacji dokonany zostanie przez Inzyniera Projektu sposrod
przedstawionych przez Wykonawce materialdbw w uzgodnieniu z Projektantem.
Zastosowany materiat musi posiada¢ Aprobate techniczna lub aktualne $wiadectwo
dopuszczenia do stosowania. Masa bitumiczna bedaca sktadnikiem papy powinna by¢

modyfikowana SBS. Grubo$¢ papy > 5 mm. Dostarczone materialy muszg by¢ zaopatrzone
przez Producenta w deklaracje zgodnosci (atest) potwierdzajace cechy materiatow.
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2.3. Materialy do gruntowania betonu:

a) roztwor asfaltowy do gruntowania powierzchni plyty przed ulozeniem wilasciwej
powtoki izolacyjnej wg PN-74/B-24622,

b) asfaltowa emulsja kationowa do gruntowania powierzchni wg BN-68/6653-04,

c) emulsja asfaltowa wg BN-82/6753-01.

2.4 Materialy do naprawy powierzchni betonu

Zaglebienia 1 mate uszkodzenia nalezy zaszpachlowa¢ jednosktadnikowa zaprawa
cementowg modyfikowana polimerami z dodatkiem mikrokrzemionki o wtasciwosciach
wg SST M 15.01.03, a wigksze ubytki o glgbokosci powyzej 10 mm powinny zostaé
zreperowane przy uzyciu zapraw mineralnych niskokurczliwych-PCC.

Zastosowane materiaty powinny odpowiada¢ warunkom stosowania w budownictwie
mostowym, a uzycie ich powinno by¢ zgodne z zaleceniami i Instrukcjami stosowania
podanymi przez Producentow.

Wszystkie zastosowane materialy powinny posiada¢ Aprobaty techniczne lub aktualne
Swiadectwa Dopuszczenia do Stosowania w budownictwie mostowym i atesty Producenta
materiatu.

2.5. Warunki skladowania

a) material nie powinien by¢ wystawiony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych
1 skladowany w temperaturze nie przekraczajacej 25°C

b) nie nalezy przechowywac rolek w pozycji poziomej - powinny by¢ ustawione pionowo

c) szczegblowe wymagania dotyczace skladowania stosowanych materiatow podaja
Instrukcje Producentow.

2.6. Warstwa ochronno - filtrujaca (geomembrana)

Jako drenaz pionowy na tylnej $cianie przyczotkéw nalezy stosowaé geomembrane z
polietylenu  wysokiej gestosci z wytloczeniami, charakteryzujacej si¢ duza
wytrzymatoscia na rozciaganie min 8kN/m wzdtuz i wszerz pasma, matym wydluzeniem
przy max obcigzeniu — min32% wzdluz pasma i min 30% wszerz, wytrzymatoscig na
przebicie (metoda CBR) min 0.8kN,

O strony gruntu geomembrana musi mie¢ geotkaning filtracyjna polipropylenowa
o dlugotrwatych wlasciwosciach filtracyjnych min 20 I/m’s,

Do mocowania geomembrany do betonu nalezy stosowaé systemowe listwy i gwozdzie z
uszczelkami.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobdr sprzetu zapewniajacy prawidiowe
wykonanie robot okreslonych w Dokumentacji Technicznej 1 specyfikacji technicznej oraz
zgodnie z zatozona technologia.
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Podstawowy sprzgt niezbedny do realizacji rob6t to m. in. :

3.1. Palnik propan - butan (o szerokosci rolki papy izolacyjnej) z urzadzeniem stuzacym do
odwijania materiatlu izolacyjnego z rolki w czasie zgrzewania.

3.2. Pojedynczy palnik gazowy i gaz propan - butan w butli.
3.3. Sprze¢t pomocniczy :

- wateczki zabkowane szerokosci 7 cm do dociskania stykow arkuszy i taczka z kotem
ogumionym wypetiona kamieniami o masie ok. 50 kg

- noze do cigcia papy

- W razie potrzeby: namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do
ogrzewania, reczne i elektryczne dmuchawy goracego powietrza.

4. TRANSPORT

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je ustawiaé
rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie 1 zabezpieczy¢ przed
mozliwos$cia przesuwania si¢ podczas transportu. Podczas transportu nalezy przestrzegad
zalecen Producenta.

Transport materialdw warstwy ochronno drenazowej musi by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera Projektu.

Zatadunek, transport, rozladunek i skltadowanie materialdw do wykonania warstwy
filtracyjnej powinny odbywac si¢ tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Ogo6lne warunki prowadzenia robot izolacyjnych

Izolacje przeciwwodng nalezy uktada¢ na podlozu réwnym, nieodksztatcalnym, gladkim,
suchym i wolnym od plam olejowych i pytu. Wiek izolowanego podtoza powinien wynosi¢
co najmniej 21 dni lecz zaleca si¢, aby beton byt co najmniej 28- dniowy.

Temperatura powietrza i podtoza w czasie ukltadania izolacji powinna by¢ wyzsza od 5°C
1 nizsza od 35°C. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie powinna by¢ wigksza niz 85%.
W  przypadku koniecznosci wykonywania izolacji przeciwwodnych w czasie
niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych, takich jak nieodpowiednia temperatura lub
wilgotno$¢ powietrza, roboty nalezy prowadzi¢ pod namiotem foliowym lub brezentowym
stosujac elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest
uktadanie izolacji tylko na ostonigtej powierzchni.
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5.2.2. Przygotowanie podtoza pod izolacje¢

Powierzchnia do =zaizolowania powinna by¢ poddana dokladnym ogledzinom
1 zakwalifikowana do ulozenia izolacji. Kwalifikacji dokonuje Inzynier Projektu na pisemny
wniosek kierownika budowy w formie wpisu do dziennika budowy. W przypadku
watpliwosci lub niejasnosci w tym zakresie nalezy zasiggna¢ opinii specjalisty IBDiM lub
innej jednostki naukowo-badawczej.

Prawidlowo przygotowane podtoze powinno spetniaé nastepujace warunki :

- podioze powinno by¢ rowne tzn. szczelina pomiedzy powierzchnig ptyty a tata dlugosci
4 m przytozong na statym spadku nie powinna by¢ wieksza niz 8 mm przy spadku
powyzej 1,5% lub 3 mm przy spadku mniejszym niz 1,5%

- podloze nie moze mie¢ lokalnych wybrzuszen wigkszych niz 2 mm 1 wglebien
glebszych niz 5 mm przy czym nieréwnosci nie moga mie¢ ostrych krawedzi

- wszystkie krawedzie wypukle 1 wklgste musza by¢ wyokraglone promieniem 5 cm lub
ztagodzone skosem 3 x 3 cm o pochyleniu 45°. Krawedzie wklgste moga by¢
wypehione zaprawa cementowg 1:3

- mleczko cementowe wystepujace na izolowanej powierzchni nalezy usunaé przez jej
groszkowanie lub piaskowanie

- wypukte nierownosci nalezy sku¢ lub zeszlifowaé szlifierka do lastrico, tak aby nie
odstoni¢ wktadek zbrojenia

- podioze powinno by¢ suche.

Ewentualne wady wykonczenia powierzchni przeznaczonych do izolowania nalezy usuwaé
wg specjalnie opracowanych metod uzgodnionych z Inzynierem Projektu i1 autorem
projektu.

Naprawy powierzchni nalezy wykona¢ przestrzegajac nastgpujacych zasad :

- ubytki betonu przekraczajace na znacznej powierzchni 5 cm nalezy wypeknicé
specjalnymi zaprawami bezskurczowymi do napraw betonu (PCC) posiadajacymi
Aprobate techniczng lub aktualne Swiadectwo dopuszczenia do stosowania wydane
przez IBDiM. Krawegdzie uszkodzenia nalezy rozkué, tak aby byly zblizone do
pionowych

- lokalne nierownosci podtoza powodujace powstawanie zastoin wody nalezy wypeknic
bezskurczowa zaprawa jw.

- powierzchnie z nierownosciami o ostrych krawedziach nalezy przeszlifowac szlifierka.

5.2.3. Oczyszczenie podtoza

Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnie izolowane nalezy oczysci¢ z luznych
frakcji, pytu 1 zatluszczen :

- luzne frakcje 1 pyly nalezy usunaé przy pomocy odkurzacza przemystowego,
a w ostatecznosci przez przedmuchanie spr¢zonym powietrzem przechodzacym przez
filtr przeciwolejowy 1 przeciwwodny

- zatluszczenia nalezy usuna¢ przez ich wypalenie palnikiem gazowym.
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5.2.4. Zagruntowanie podtoza

Podtoze betonowe nalezy gruntowaé firmowymi roztworami asfaltowymi zalecanymi przez
Producentéw materiatow hydroizolacyjnych (Primer). W przypadku koniecznosci
zagruntowania  wilgotnej  powierzchni  nalezy uzy¢ roztwordw  depresyjnych
szybkorozpadajacych np. asfaltowej emulsji kationowej lub zywicy epoksydowe;j. Jest to
jednak przypadek szczegdlny, wymagajacy pisemnej zgody Inzyniera Projektu
1 Projektanta.

Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowac nastgpujace zasady:

- nalezy gruntowa¢ podtoze wyltacznie dobrze przygotowane 1 odebrane przez
Inzyniera Projektu

- beton w gruntowanym podtozu powinien by¢ co najmniej 21 dniowy, zaleca si¢ aby byt
to beton 28- dniowy

- powierzchni¢ przewidziana do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie,
uzywajac tyle srodka gruntujacego, ile beton zdota catkowicie wchtonaé, tak aby na
powierzchni nie pozostala powtoka z warstewki asfaltu, ilos¢ ta zwykle nie przekracza
0,3 I/m’

- nalezy zagruntowac kazdorazowo tylko powierzchnig, na jakiej zamierza si¢ w ciggu
najblizszych 8 godzin przyklei¢ hydroizolacj¢. Nie nalezy gruntowaé powierzchni "na
zapas" z uwagi na znaczne obnizenie przyczepnosci izolacji do podioza. Przy
stosowaniu srodkdw gruntujacych wolnorozpadowych i wolnoschnacych dopuszcza sie
gruntowanie podtoza z 12- godzinnym wyprzedzeniem. Nalezy przy tym odpowiednio
zabezpieczy¢ zagruntowang powierzchnig, aby nie ulegla uszkodzeniu lub zapyleniu.
Od zagruntowania poditoza do rozpoczgcia przyklejania izolacji nie powinno uptynac
wigcej niz 24 godziny.

- $rodek gruntujacy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do srodkow
gruntujacych (odpornych na dziatanie agresywnych rozpuszczalnikow, gtéwnie
weglowodordw aromatycznych)

- przed ulozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha.
Mozna to sprawdzi¢ przez dotkniecie zagruntowanej powierzchni sucha, czysta dtonia
(nie zatluszczong lub zakurzona): gdy dlon nie przykleja si¢ 1 pozostaje czysta oznacza
to, ze roztwor gruntujacy jest juz dostatecznie suchy. Czas schnigcia zagruntowanych
powierzchni trwa w porze letniej od 4 do 6 godzin i jest uzalezniony od temperatury
otoczenia.

- w pierwsze] kolejnosci nalezy zagruntowaé powierzchni¢ przy narozach wklestych
1 wypuktych

- przed ulozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza si¢ ruchu pieszego po
zagruntowanych powierzchniach.

5.2.5. Przygotowanie i sprawdzenie materialdw oraz prace przygotowawcze

Na placu budowy powinien znajdowaé si¢ material izolacyjny potrzebny na jedng zmiang

robocza.

Nalezy sprawdzi¢ czy :

- przygotowany material jest odpowiedniej jakosci, czy nie jest sklejony w rolce,
zatamany, popgkany, czy ma odpowiednig grubos$¢ 1 wyglad zgodny z wymaganiami
normy przedmiotowej lub Aprobaty technicznej (aktualnego Swiadectwa dopuszczenia
dotyczacego danego materiatu)
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- przektadka antyadhezyjna daje si¢ tatwo odklejac.

Nalezy uzywac wylacznie izolacji nieuszkodzonych, o nie przekroczonym okresie gwarancji
1 dobrej jako$ci. Materiat uszkodzony nalezy usuna¢ z placu budowy.

5.2.6. Wykonanie izolacji

5.2.6.1. Uktadanie izolacji przy krawedziach i przy wpustach
Przed utozeniem izolacji miejsca te nalezy zagruntowac.
W pierwszej kolejnosci nalezy zabezpieczy¢ naroze wkleste 1 wypukte oraz miejsca przy
wpustach 1 saczkach wyklejajac je dodatkowymi arkuszami materialu izolacyjnego
o wymiarach dostosowanych do izolowanej powierzchni. Minimalny zaktad tych arkuszy
musi wynosi¢ 10 cm. Zaktad czolowy migdzy koncami rolek winien wynosi¢ 15 cm. Nalezy
szczegolnie doktadnie wkleja¢ izolacje we wklgste krawedzie izolowanego przekroju nie
naciagajac przyklejanego materialu. Wszystkie arkusze uszczelniajace powinny doktadnie
przylega¢ do podtoza bez fald i zataman (marszczen) materiatu izolacyjnego.
Pod kapami chodnikowymi oraz krawgznikami nalezy wykonaé dwie warstwy papy
przyklejane jedna na druga.

5.2.6.2. Uktadanie izolacji
Uktadanie izolacji rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajac si¢ w gore.
Celem uniknigcia natozenia si¢ czterech warstw izolacji uktadamy cato$¢ dlugosci rolki na
przemian z potowa jej dtugosci. Poczatek rolki mocujemy za pomoca rg¢cznego palnika,
a calg rolke ustawiamy zgodnie z uksztaltowaniem obiektu. Zakonczenie izolacji na
powierzchniach pionowych (np. przy belce policzkowej) nalezy wykonaé przy uzyciu
arkusza o szerokosci 50 cm. (potowa szerokosci rolki). Nalezy szczegdlnie doktadnie
wkleja¢ izolacj¢ we wklgste krawedzie izolowanego przekroju nie naciagajac przyklejanego
materialu. Wszystkie arkusze uszczelniajace powinny doktadnie przylega¢ do podioza bez
fald 1 zataman (marszczen) materiatlu izolacyjnego.
Przed przyklejeniem pasa papy nalezy rozwinaé rolke, usuna¢ z niej foli¢ polietylenowa
zapobiegajaca sklejaniu si¢ papy na rolce 1 zwina¢ ponownie na sztywny watek. Nastgpnie
nalezy stopniowo rozwijaé pape z rolki ogrzewajac ja palnikiem gazowym do nadtopienia
asfaltu z rownoczesnym doklejaniem do podtoza przez dociskanie gumowym watkiem
o szerokosci 30+50 cm wagi 30+50 kg. Arkusze uktada¢ na zaktad 7+10 cm.
Styki oraz konce arkuszy papy nalezy dodatkowo nadtopi¢ palnikiem z gory i1 starannie
dociska¢ drewniang packa.
Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podlozem jest wyptywajacy bitum, ktory
gwarantuje szczelne potaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ si¢ poza
obreb arkusza na odlegtos¢ ok. 1-2 cm oraz na calej dtugosci podgrzewanej rolki. Po
natozeniu izolacji nalezy w jak najszybszym terminie potozy¢ nawierzchni¢ asfaltowa.
Niedopuszczalny jest ruch pojazdow po utozonej izolacji.

5.2.7. Usuwanie uszkodzen 1 btedéw utozenia izolacji
Podczas uktadania izolacji moga wystapi¢ nastgpujace jej uszkodzenia:

- przebicie lub przecigcie

- zamknigte pecherze powietrza

- zmniejszony ponizej 5 cm zaklad arkusza lub jego brak
- zatamania i faldy.
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Usuwanie uszkodzen:

- w przypadku przebicia, przecigcia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy
miejsce uszkodzone odkurzyé, przetrze¢ czysta szmata zwilzona benzyna ekstrakcyjna
1 naklei¢ taty z tego samego materialu. Lata powinna mie¢ zaokraglone naroza oraz
przykrywaé uszkodzenie z 15- centymetrowym zapasem. Late, a zwlaszcza jej
krawedzie, nalezy starannie docisna¢ do podtoza recznym waltkiem.

- w przypadku zamknigcia pod izolacja pecherzy powietrza, nalezy przebi¢ ja ostrym
narzedziem, starannie wycisna¢ powietrze i naklei¢ na to miejsce tatg w sposob jak
wyzej

- wprzypadku stwierdzenia zbyt matego zaktadu nalezy w tym miejscu naklei¢ tatg

- w przypadku wystapienia na przyklejonym arkuszu faldy, nalezy ja przeciaé
1 rozprostowac lub wyciac, a nastgpnie naklei¢ w tym miejscu tate

- inne stwierdzone uszkodzenia izolacji z materiatow samoprzylepnych nalezy usuwad
wg indywidualnych rozwiazan, po uzgodnieniu z Inzynierem Projektu.

5.2.8. Wykonanie warstwy ochronno-filtracyjnej za przyczotkami na $cianach
Warstwe filtracyjng (ochronna) nalezy mocowaé do betonu za pomoca zestawu listew
mocujacych oferowanych przez producenta oraz gwozdzi z kompletem uszczelek. Dolng
cze$¢ nalezy wywinac¢ w celu sptywu wody zgodnie z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
6.1 Zakres kontroli jakoSci sprawdzany za pomoca badan laboratoryjnych
a) jakos$¢ betonu podtoza wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego
b) jakos¢ materiatdow do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg
wymagan okreslonych w odpowiednich normach przedmiotowych lub Aprobatach
technicznych  (Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie
komunikacyjnym)
c) jakos¢ materialdéw hydroizolacyjnych
6.2. Nalezy rowniez sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robot
hydroizolacyjnych z warunkami okreslonymi w wytycznych wykonania i odbioru
z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika budowy.
6.3. Badania materialéw hydroizolacyjnych
Badania te majg na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwosci uzywanych materialow
hydroizolacyjnych z wymaganiami podanymi w Swiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie komunikacyjnym.

6.4. Zakres kontroli jako$ci wykonywanej izolacji

a) stan podtoza pod izolacj¢ wg 5.2.3.
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b)

c)
d)

e)

doktadno$¢ przyklejenia izolacji do podioza i poszczegodlnych warstw. Powierzchnie
nie przyklejone nie moga przekraczac¢ 10%

doktadno$¢ wykonania izolacji w narozach i przy wpustach

jakos¢ napraw btedow izolacji.

doktadno$¢ wykonania warstwy ochronno-filtracyjne;j

6.5. Dokumentowanie wynikow pomiarow i badan

Dokumentowanie wynikéw pomiardw i badan zgodnie z SST D-M.00.00.00. punkt 6.3.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiaru robét jest 1 m> przygotowania powierzchni, 1 m* wykonanej izolacji
plyty pomostu, 1m? wykonanej izolacji wraz z warstwa ochronno filtracyjna zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne warunki ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Platno$¢ za m” wykonanych robét nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem, ocena jakosci
wykonanych rob6t oraz atestem Producenta materialdéw na podstawie wynikdw pomiarow
1 badan laboratoryjnych.

Cena 1 m? przygotowanej powierzchni obejmuje:

dostarczenie materialdéw na budowe

oczyszczenie strumieniowo cierne powierzchni betonowej z mleczka cementowego i
uzupelnienie ewentualnych ubytkow betonu zgodnie z SST

wyrownanie ewentualnych nieréwnosci podtoza pod izolacje

montaz i demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych ustawianych na
przygotowanym (utwardzonym) podtozu

uporzadkowanie terenu po zakonczeniu robot.

Cena wykonania 1m? izolacji ptyty pomostu:

prace przygotowawcze i pomiarowe

zakup materiatow niezbg¢dnych do wykonania robot

zagruntowanie podtoza

wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej z zapewnieniem szczelnosci potaczen
napraw¢ ewentualnych uszkodzen izolacji

uporzadkowanie miejsca robot

uporzadkowanie miejsca robot
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przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.

Cena wykonania 1m? izolacji wraz z warstwa, ochronno filtracyjng obejmuje:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

zakup materiatéw niezbe¢dnych do wykonania robot,

zagruntowanie podtoza,

wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej z zapewnieniem szczelnosci polaczen,

napraw¢ ewentualnych uszkodzen izolacji,

uporzadkowanie miejsca robot,

wykonanie warstwy ochronno - filtracyjnej za przyczétkami z zamocowaniem do $cian
systemowych listew, gwozdzi 1 uszczelek,

uporzadkowanie miejsca robot,

przeprowadzenie niezbgdnych badan laboratoryjnych 1 pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.

Montaz i demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych ustawianych na
przygotowanym (utwardzonym) podtozu ujgto w cenie przygotowania powierzchni.

Do cen nalezy doliczy¢ powierzchnie papy i warstwy drenazowej na zaktadach (min 10cm
zaktadu).

Cena wykonania 1m” przekladek dylatacyjnych z papy zgrzewalnej o gr. lacznej 10mm
wraz z uszczelnieniem szczeliny silikonem obejmuje:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

zakup materiatéw niezbednych do wykonania robot,

oczyszczenie strumieniowo cierne powierzchni betonowej z mleczka cementowego 1
uzupelnienie ewentualnych ubytkéw betonu zgodnie z SST

wyréwnanie ewentualnych nierdwnosci podtoza pod izolacje

montaz 1 demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych ustawianych na
przygotowanym (utwardzonym) podtozu

zagruntowanie podtoza,

wykonanie przektadek z papy zgrzewalnej - dwie warstw,

wykonanie uszczelnienie od przodu muru silikonem w kolorze zgodnym z kolorystyka,
uporzadkowanie miejsca robot,

przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
1.  PN-90/B-04615  Papy asfaltowe i smolowe. Metody badan.
. PN-69/B-10260  Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
3. PN-91/B-27618  Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej
z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
4.  PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa
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10.2 Inne

5. Technologie robdt utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych. IBDiM 1990r.

6.  Instrukcja uktadania izolacji zgrzewalne;.

7. Instrukcja Producenta uktadania izolacji zgrzewalnej w jezyku polskim.

8 Instrukcja Producenta geomembrany ochronno filtracyjnej w jezyku polskim

9 Aprobata techniczna lub Swiadectwo Dopuszczenia do stosowania.

10. Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materialdw zgrzewalnych na
drogowych obiektach mostowych. IBDiM, Warszawa 1991 r.

11. Zasady wymiany izolacji pomostow drogowych obiektow mostowych. IBDiM,
Warszawa 1990 r.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacjchrécznej § wymagania dotycze
montau i odbioru wpustéw na estakadach wykonywanych mach przebudowy ul.
Andrzeja Struga w Szczecinie — etap lll.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegOlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej spkaygiji dotyca prowadzenia robét przy
montau wpustéw na estakadach, wykonywanych w ramachbpdmyy ul. Andrzeja
Struga w Szczecinie — etap Il i obejmugakup oraz osadzenie wpustu w miejscach
okreslonych w Dokumentacji Techniczne;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegotowej specyfikagjizgodne z odpowiednimi
normami oraz SST D-M. 00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyegce robot
Ogolne wymagania dotyaee robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania g/l

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgodiioz
Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ltyniera Projektu.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi do wykonania robét wedtagad niniejszej SSh s

Wpust mostowy z rusztegeliwnym i sitem posiadagy aprobat IBDiM, klasa obcizenia
250KN.

Zeliwo wpustu i kraty powinno spetgiavarunki PN-EN 1561:2000 diaeliwa szarego oraz
PN-EN 1536:2000 dlaeliwa sferoidalnego

Grys bazaltowy frakcji 5+16 mm otoczony kompozyepoksydow
Asfaltowo - polimerowa masa zalewowa, wykazajdobg przyczepné do betonu,
wydtuzalnas¢ i odporndé na uderzenia w temperaturze - 20°C.

- temperatura mknienia wg metody PiK >80°C
- penetracja w temperaturze 25°C, igta <12mm
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- sptywna¢ w temperaturze 70°C <5%
- Nawrét spezysty w temperaturze 25°C >80%

Uzyte materiaty musgzost& zaakceptowane przezzmiera Projektu i Projektanta.

3. SPRAET
OgoIne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dapirtu zapewniajcy prawidtowe

wykonanie robét ok&onych w Dokumentacji Technicznej i szczegotoweggggiikaci
technicznej oraz zgodnie z zatoy technologi.

4. TRANSPORT

Elementy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas transportu
nalery zabezpieczyje przed przesuwaniem i uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogolne”.
Whpust naley osadza w miejscu wskazanym w dokumentacji projektowejgbdnie z

wytycznymi producenta zastosowanego typu wpustwieatzonym przez lkyniera
Projektu

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania og@ln
6.1 Kontrola jakdci robét polega na wizualnej ocenie poszczegolmyapow robot
6.2. Badanie materiatbwaytych do budowy odwodnienia.

Badanie to nasgpuje poprzez poréwnanie cech materialtbw 2z wymagainia

w SST i odpowiednich norm materiatowych.

6.3. Dokumentowanie wynikdw pomiaréw i badzagodnie z SST D-M.00.00.00..

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.00M0Wymagania ogolne”.
Jednostk obmiaru robot jest 1 sztuka osadzonego wpustu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@M0Wymagania ogolne”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne warunki ptatni@i podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdélne".

Platng¢ za sztuk osadzonego wpustu najeprzyjmowa& zgodnie z obmiarem, ocgn
jakosci wykonanych rob6t oraz atestem Producenta méieriaa podstawie wynikow
pomiaréw i bada laboratoryjnych.

Cena wykonania robot obejmuije:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zakup i transport materiatdw niezimych do wykonania robét

- o0sadzenie wpustu w konstrukcji ptyty i jego usdiatwanie,

- wykonanie obsypki z grysu wokot wpustu,

- dodatkowe uszczelnienie porer z nawierzchr,

- podhkczenie wpustu do rury spustowej,

- uporadkowanie miejsca wykonania robdét,

- przeprowadzenie nieztthych bada laboratoryjnych i pomiarow wymaganych
w specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewodow kzenafjnych
10.2. Inne

2. Katalog producenta wpustéw
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Ta strona jest pusta.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacjhirecznej § wymagania dotyexe
wykonania i odbioru monta rur spustowych odwodnienia na obiektach wykonyygan
w przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie $ éta

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej spkaygiji dotyca prowadzenia robét przy
montau rur spustowych 250 mm dla sprowadzenia wody z kolektora odwodoveego
estakady do studni odwodnieniowych usytuowanych ejonie przyczotkow estakady
wykonywanej w ramach przebudowy ul. Andrzeja Strwg@zczecinie — etap |l

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegotowej specyfikagjizgodne z odpowiednimi
normami oraz SST D-M. 00.00.00. ,Wymagania ogalne”

1.5. Ogolne wymagania dotyegce robot

Ogolne wymagania dotyaee robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania g/l
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgodiioz
Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ltyniera Projektu.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi do wykonania robét wedtagad niniejszej SSh s

e Ruryi ksztattki (HDPE, GRP) 250 mm w kolorze zgodnym z kolorem podpor,

e Czyszczak-rewizja na rurze spustowej,

o Uchwyty mocugce, obejmy antykorozyjnie zabezpieczone przez cyakee ogniowe,
e Laczniki —sruby i naketki cynkowane ogniowo.

Wszystkie materiaty powinny posiadatosowne atesty i aprobaty i z@stamakceptowane
przez Irxyniera Projektu i Projektanta.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Roboty naley wykonywa recznie lub przy #yciu drobnego spezu.
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4. TRANSPORT

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Nalg je ustawd
rownomiernie na calej powierzchni fadunkowej obolebe i zabezpieczy przed
mazliwoscia przesuwania gioraz uszkodzenia podczas transportu.

Rury naley przewozé w pozycji poziomej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogoélne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot

Do mocowania rur naly stosowdé uchwyty ze stali, zabezpieczone antykorozyjnieeprz
cynkowanie ogniowe grukoi powtoki min 8qum.

Rury odwadniajce naley mocowa do uchwytow przymocowanych do konstrukcji ustroju
nosnego i korpusu podpory przy pomocy kotkéw rozporolwyub zabetonowanych tulei.
Uchwyty skrcat srubami stalowymi ocynkowanymi.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania og@ln

6.1. Kontrola montau rur spustowych wraz z elementami podwieszeniagaoha sprawdzeniu:
- sprawdzeniu geodezyjnymednych uchwytow dla rur
- wykonania elementow¢znikowych, zamocowania rur
- ciagtosci rur
- szczelnéci polaczen
- droznaosci rurociagu.

6.2. Badanie materiatowaytych do budowy odwodnienia.
Badanie to nasgpuje poprzez poréwnanie cech materialtdbw 2z wymagainia
w Dokumentacji Projektowej, SST i odpowiednich nanateriatlowych.

6.3. Dokumentowanie wynikow pomiarow i badzgodnie z SST D-M.00.00.00. punkt 6.3.
7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.000M0Wymagania ogolne”.

Jednostk obmiaru robét jest 1 m zamontowanej rury spusta@gejdnie z Dokumentag]
Projektova.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00M0Wymagania ogélne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnd¢ za 1 m zamontowanej rury spustowej malprzyjmowa zgodnie z obmiarem,
ocerny jakasci wykonanych robot oraz atestem Producenta mbieriana podstawie
wynikdéw pomiarow i badalaboratoryjnych.

Cena wykonania robot obejmuije :

prace przygotowawcze i pomiarowe,

zakup i transport materiatow niezimych do wykonania robot,

przygotowanie uchwytéw i ich moritalo korpusu podpory,

przygotowanie potrzebnych rusztawidch p&niejsza rozbiorka,

monta rur 250 mm, wraz z ksztaltkami do pacitenia kolektora i vgczenia do
studni odwodnieniowej oraz czyszczakiem za papsystemowych uchwytéw,
uporzdkowanie miejsca wykonania robot,

przeprowadzenie nieztnych bada laboratoryjnych i pomiardw wymaganych
w specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewodéw kanayizgch

2. PN-EN 10025-1/6:2002U  Wyroby  walcowane na agor ze  stali
konstrukcyjnych

3.  PN-82/H-93215 Walcowka i gy stalowe do zbrojenia betonu.

4.  PN-EN 1329-1:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych do
odprowadzania nieczystt i sciekbw (0 niskiej i
wysokiej temperaturze) wewtnz  konstrukcji
budowli. Niezmg¢kczony poli(chlorek winylu) (PVC-
U).

5. PN-C-89222:1997 Rury z tworzyw termoplastycznych mlaesytania
ptynow

6. PN-86/H-74374 Patzenia kotnierzowe. Uszczelki. Wymagania
ogolne.

7. PN-EN 1514-1:2001 Kotnierze i ich pokenia -- Wymiary uszczelek do
kotnierzy z oznaczeniem PN

10.2. Inne
8. Wymagania techniczne COBRI INSTAL Zeszyt 9. ,Warnugchniczne wykonania i

odbioru sieci kanalizacyjnych — 2003r
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru rueg@dw z tworzyw sztucznych
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacjhirecznej § wymagania dotyexe
wykonania i odbioru monia kolektorow odwodnieniowych na obiektach
wykonywanych w ramach przebudowy ul. Andrzeja SdrugSzczecinie — etap ll..

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej spkaygiji dotyca prowadzenia robét przy
montau kolektorow odwodnieniowych na estakadzie wykonyyen w ramach
przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — élap

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegotowej specyfikagjizgodne z odpowiednimi
normami oraz SST D-M. 00.00.00. ,Wymagania ogalne”

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot

Ogdlne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi do wykonania robot wedtagad niniejszej SSh S

e Rury i ksztaltki zzywic poliestrowych wzmacniane wioknem szklanym (G Hib
HDPE 250 mm wraz z kompletem uszczelek systemowych lark® dostosowanym
do kolorystyki obiektu,

o Czyszczaki-rewizje,

e Uchwyty mocugce antykorozyjnie zabezpieczone przez cynkowaneog,

e Laczniki —sruby i naketki cynkowane ogniowo,

Antykorozyjne zabezpieczenie uchwytéw petygj jako cynkowanie ogniowe

Grubaci powtoki metalizacyjnej = 7Qm.

3. SPRZET

Roboty naley wykonywa recznie lub przy pomocy dowolnego typu stz
mechanicznego zaakceptowanego przeyniera Projektu.
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4. TRANSPORT

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Nalg je ustawd
rownomiernie na calej powierzchni fadunkowej obolebe i zabezpieczy przed
mazliwoscia przesuwania gioraz uszkodzenia podczas transportu.

Rury przewoz w pozycji poziome;.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogoélne”.

5.2. Zakres wykonywanych robot

Do mocowania rur naly stosowdé uchwyty ze stali, zabezpieczone antykorozyjnieeprz
cynkowanie ogniowe z doszczelnieniem zestawem siatar

Rury odwadniajce naley mocowa do uchwytow przymocowanych do konstrukcji ustroju
nosnego przy pomocy kotkéw rozporowych lub zabetonowhntulei. Uchwyty skgcat
srubami stalowymi ocynkowanymi.

W rejonie wpustow naly dac ,punkt staty” rurocagu wykonujc boczne zastrzaly z
pretow stalowych.

W kolektorze nalgy wykona otwory dla whczenia gczkéw odwodnieniowych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania og@In

6.1. Kontrola montau rur kolektora wraz z elementami podwieszeniaglea sprawdzeniu:
- geodezyjnym radnych uchwytéw dla rur,
- wykonania elementow¢znikowych, zamocowania rur,
- ciagtosci rur,
- szczelnéci polaczen,
- droznaosci rurociagu.

6.2. Badanie materiatowaytych do budowy odwodnienia.
Badanie to naspuje poprzez poréwnanie cech materiatbw 2z wymagainia
w Dokumentacji Projektowej, SST i odpowiednich nanateriatlowych.

6.3. Dokumentowanie wynikow pomiaréw i badzagodnie z SST D-M.00.00.00. punkt 6.3.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.000M0Wymagania ogolne”.
Jednostlk obmiaru rob6t jest 1 m zamontowanego kolektorastdmej srednicy zgodnie
z Dokumentagj Projektov.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —Idtap



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M.16.00.6@d@nienie 311

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00@0Wymagania ogoélne”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfatng¢ za 1 m zamontowanego kolektora aglprzyjmowa zgodnie z obmiarem, ocgn
jakosci wykonanych rob6t oraz atestem Producenta méieriaa podstawie wynikow
pomiaréw i bada laboratoryjnych.

Cena wykonania robot obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup i transport materiatdw niezimych do wykonania robat,

- przygotowanie uchwytow i ich moritao konstrukcji ustroju rimego,

- przygotowanie potrzebnych rusztawidch p&niejsza rozbiorka,

- monta rur 250 wraz z ksztattkami do uchwytow,

- uszczelnienie vgczenia gczka do kolektora,

- wiaczenie do rur spustowych w rejonie przyczotkéw,

- uporadkowanie miejsca wykonania robdt,

- przeprowadzenie nieztinych bada laboratoryjnych i pomiarow wymaganych
w specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 1610 Budowa i badania przewoddéw kanalizaahny
2. PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyiiMymagania i badania przy

odbiorze.
3. PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stalndtrukcyjnej wglowej
zwyktej jakdsci i niskostopowe.
PN-82/H-93215 Walcowka i gty stalowe do zbrojenia betonu.
. PN-86/H-74374 Pakzenia kotnierzowe. Uszczelki. Wymagania ogolne.

SIS

10.1 Inne

6. Wymagania techniczne COBRI INSTAL Zeszyt 9. Wi techniczne wykonania i
odbioru sieci kanalizacyjnych — 2003r
6. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru rueggw z tworzyw sztucznych
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacjchrécznej § wymagania dotycze
montau i odbioru gczkow odwadniajcych izolacg ptyt na estakadach wykonywanych w
ramach przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczeeiretap lll.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej spkagji dotycz zasad prowadzenia robot
przy montau saczkOw odwadniajcych izolacg ptyt na estakadach wykonywanych w
ramach przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczeeiretap lll.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej szczegotowej specyfikagjizgodne z odpowiednimi
normami oraz SST D-M. 00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyegce robot

Ogolne wymagania dotyaee robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania g/l
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi do wykonania robét wedtagad niniejszej SSh:s
e Saczek z laminatu poliestrowego zbrojonego widknekiesgym osrednicy 240 mm
z odptywem asrednicy zewgtrznej 50 mm
Wymagania dla elementéw odwodfiwykonanych z laminatu:
- wytrzymala¢ gwarantowana laminatu geiskanie  >100 MPa
- wytrzymala¢ gwarantowana laminatu na rogganie >100 MPa
- odchytka dtugéci <3mm
- odchyiki innych nt diugas¢ wymiarow <2mm
¢ Rurka odptywowa (kruciec) z PVCseednicy zewartrznej 50 mm,
e taczniki (zawiesia)-$sruby i naketki cynkowane ogniowo,
e Grys bazaltowy frakcji 4/6mm otaczany kompozyepoksydow.
Uzyte materialy musgzost& zaakceptowane przezzymiera Projektu
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3. SPRZET

Ogo6Ine wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dapirtu zapewniajcy prawidtowe
wykonanie robot okidonych w Dokumentacji Technicznej i szczegotowegagfikacii
technicznej oraz zgodnie z zaboy technologi.

Roboty naley wykonywa& recznie lub przy pomocy drobnego sprawnego techreczni
sprztu mechanicznego zaakceptowanego przeyniera Projektu, przeznaczonego do
realizacji rob6t zgodnie z zadom technologi.

4. TRANSPORT

Elementy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas transportu
nalezy zabezpieczyje przed przesuwaniem i uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OgodIne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogolne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot

Saczki naley osadzt zgodnie z DokumentacjProjektowa w rozstawie podanym na
rysunkach. Na osadzonyczek naley odga¢ (zatazyc) izolacg ptyty pomostu, a naginie
Jalerzyk” wypeinc grysem otaczanymywica epoksydow na wysoké¢ max 20 mm
ponad izolag pomostu i w rzucie agzka. Jczki naley wiaczy¢ do kolektora
odwodnieniowego biegeego pod phg pomostu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét podano wg SST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne”.

6.2. Kontroli jakosci robét podlega :

- zgodnd¢ lokalizacji siczkow z DokumentagjProjektova,
- jakas¢ uzytych materiatow,
- zgodnd¢ wykonania i osadzeniaczkow z DokumentagjProjektowva.

6.3. Materialy przeznaczone do wbudowania, pomimo gulagiia odpowiednich atestow oraz
Aprobat technicznych lulSwiadectw Dopuszczenia do stosowania w Budownictwie
mostowym, musg uzyska akceptag Inzyniera Projektu. Akceptacja partii materiatow
przeznaczonych do wbudowania polega na wizualnefiecmateriatdbw dokonanej przez
Inzyniera Projektu oraz udokumentowaniu jej wpisenbd@nnika Budowy.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.0000Wymagania ogolne”.
Jednostk obmiaru robot jest 1 szt. zamontowanegrzka z rurlg odptywows.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@M0Wymagania ogoélne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdllne wymagania dotygze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne”.

Platng¢ za 1 sztuk osadzonegoaszka naley przyjmowa zgodnie z obmiarem, atestami
Producenta oraz ocgjakasci robét na podstawie batl&aboratoryjnych i pomiarow.

Cena wykonania 1 sziczka obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup i transport materiatdw niezimych do wykonania robdt,

- 0sadzeniegezka z rug odptywowg w projektowanych piytach (przed betonowaniem
ze stabilizag),

- wypehienie ,talerzyka” gczka grysem otoczarrywica epoksydow,

- wykonanie podiczania odptywugzka do kolektora odwodnieniowego,

- uporadkowanie miejsca wykonania robdt,

- przeprowadzenie nieztthych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystpuja
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotycre montau
i odbioru drenow (poditnych i poprzecznych) odwadniaych izolacg piyty estakad
wykonywanych w ramach przebudowy ul. Andrzeja §irw Szczecinie — etap .

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robdt przy
wykonaniu drenéw odprowadaaych wo@d gromadzca sie na powierzchni izolacji ptyt
estakad wykonywanych w ramach przebudowy ul. Andiri@&ruga w Szczecinie — etap Il

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji ggodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot

Ogdlne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

1.6. Budowa i zasada dziatania drenu

Dren sktada si z paska geowtdkniny zabezpieczonego wargednofrakcyjnego grysu
(bazaltowego 4+6mm) otoczonego na zimno mata baziezywicy epoksydowej. Dren
wykonany na powierzchni hydroizolacji powinien et te obszary, w ktdrych nie
gromadzt si¢ woda.

Warstwa ochronna grysu zabezpiecza pasek geowippried nasyceniem go gof masg,
bitumiczra w czasie uktadania nawierzchni, ponadto stanoweguszczalny, porowaty
przewdd, ktorym odprowadzany jest nadmiar wody.

Dreny naley wykon& :

- podtwnie wzdh# cieku w osi wpustow wedtug dokumentacii projektpwe

- podiuznie za krawznikami wedtug dokumentacji projektowej,

- poprzecznie w osiaszkow i w rejonie dylatacji.
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2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu drendw adwiapcych izolacy ptyty

wedtug zasad niniejszej SST':s

- dwusktadnikowa kompozycja epoksydowa do wykonanasy stiace] do otoczenia
grysu,

- kit asfaltowo-kauczukowy do przyklejania paskaowkniny do powierzchni
hydroizolacji. Powinien gicharakteryzowadobi przyczepnécia do podiaga.

- polipropylenowa geowtdknina filtracyjna posiagla aktuala Aprobat Techniczi o
minimalnej wodoprzepuszczaliw 30 I/nfs, gramaturze min. 100 gfmodporngci na
przebicie min 2500 N

- wypetniacz do kompozycji epoksydowej - cement towg 45,

- grys bazaltowy jednofrakcyjny o uziarnient6dmm, na warstgvochronn,

- listwy drewniane o gruboi 1+1,5 cm, bez zwichrow& do formowania warstwy
ochronnej drenu.

Dopuszcza si zastosowane prefabrykowanego drenu odwag@gp po akceptacji
Inzyniera Projektu

3. SPRZET

OgoIne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Roboty naley wykonywat recznie lub przy @yciu drobnego spetu.

4. TRANSPORT

Elementy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas transportu
nalezy zabezpieczyje przed przesuwaniem i uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OgodIne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogolne”.

5.2. Wykonanie drenu

5.2.1. Z nawoju geowtdkniny nadgwycia¢ paski o szerok@i 6 cm i po zgiciu ich w potowie
szerokdci, spia¢ przy wyciu zszywacza w odghach co 15 cm, uzyskig paski podwojne
0 szerokéci 3 cm. Paski nafy wycina: réwnolegle do kierunku przeszycia geowtdkniny.
Przygotowane paski naletaczy¢ ze soh na zaktad okoto 3 cm i spi@aszywaczemzado
uzyskania wymaganej diugm.

5.2.2. Przygotowanie masy do otoczenia grysu

Proporcje sktadnikow stosowagodnie z zaleceniami Producenta. Mieszanie sikéan
reczne lub mechaniczne.
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5.2.3. Otaczanie grysu
Stosowa si¢ do zalecé Producenta. Otaczanie ama wykong w metalowym pojemniku :
- wsyp& do pojemnika porejgrysu,
- wlat przygotowan wczeniej masg, rozprowadzaic ja na catej powierzchni grysu,
- mieszé pretem stalowym tak ditugo,zaziarna zostan catkowicie pokryte mas
epoksydow (okoto 3+4 min.).

5.3. Formowanie drenu

Wykonanie drenu na obiekcie moby prowadzone tylko przy bezdeszczowe] pogodzie

i na suchej hydroizolacji. Prace nalgorowadzé w nasgpujacy sposob :

- doktadnie odpyti pasmo powierzchni hydroizolacji w linii drenu,

- wyznaczy lini¢ utozenia paska geowtdkniny na hydroizolacji przy pomdicii
(sznurka) metaglciesielsl,

- na wyznaczonej linii w odlegioi co okoto 0,5 m. wcisit mocno kciukiem w podie
porcje kitu (bez papieru silikonowego),

- utozy¢ na powierzchni hydroizolacji drewniane listwy wstgbie 6 cm, symetrycznie
wzgledem osi paska odszapcego i obcizy¢ je przed przesugtiem (lub przyklejaje
kitem co okoto 50 cm),

- otoczony grys naky wsypywa& pomkdzy listwy drewniane szufelk tak aby nieco
wystawal powyej powierzchrg listew. Po catkowitym wypetnieniu przestrzeni
pomkdzy listwami otoczonym grysem, najego zagsci¢ przez lekkie uklepywanie
packs drewniam, nadmiar ziaren zehfaszczegolnie dotyczy to ziaren grysu, ktére
spadly na hydroizolagj gdy: mog by¢ one przyczya lokalnych jej uszkodze

Warstwa ochronna z grysu otoczonego anggoksydow uzyskuje peta wytrzymatcé
po 7 dniach. Po 24 godzinach, przy temperaturz€G23aga ona 85% wytrzymasoi

i moze by przykryta nawierzchni Bezpdrednio przed ulzeniem nawierzchni na
obiekcie (nie wczaiej niz 8 godz.), dreny naby lekko zwilzy¢ poprzez polanie ich od
gory cienkim strumieniem wody z dodatkiem ptynundgcia naczy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogllne zasady kontroli jako robét podano wg SST D-M.00.00.00 "Wymagania ngal
6.2. Kontroli jakasci robét podlega :

- zgodnd¢ lokalizacji dren6w z DokumentacProjektowva,
- jakas¢ uzytych materiatow,
- zgodnd¢ wykonania i osadzenia drendw z Dokument&rpjektovd.

6.3. Materiaty przeznaczone do wbudowania, pomimo pesiadodpowiednich atestéw oraz
Aprobat technicznych luSwiadectw Dopuszczenia do stosowania w Budownictwie
mostowym, musg uzyska@ akceptag Inzyniera Projektu. Akceptacja partii materiatow
przeznaczonych do wbudowania polega na wizualneiecmateriatdbw dokonanej przez
Inzyniera Projektu oraz udokumentowaniu jej wpisenbd@nnika Budowy.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-M.00000Wymagania ogoélne”.
Jednosti obmiaru robot jest 1 metr wykonanego déena

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@MJWymagania ogolne”.
Powyzsze roboty podlegajodbiorowi rob6t zanikapych. Odbiory naley dokonywa
sprawdzajc kryteria :

- zgodnd¢ lokalizacji drenéw z DokumentadProjektova,

- jakaé¢ uzytych materiatow,

- zgodnd¢ wykonania i osadzenia drenéw z Dokument&epjektove.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne".

Ptatng¢ za 1 metr wykonanego drenanaley przyjmowa& zgodnie z obmiarem, atestami
Producenta oraz ocgejakasci robot na podstawie batlé&aboratoryjnych i pomiaréw.

Cena wykonania robot obejmuije:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup i transport materiatdw niezimych do wykonania robdét,

- przygotowanie powierzchni do uktadania geowtdinin

- ulozenie i przyklejenie geowtdkniny,

- wykonanie drenu,

- uporazdkowanie miejsca wykonania robot,

- przeprowadzenie niezthnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystpuja

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —Idtap



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 17.00.08ska

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

M.17.00.00.

tOZYSKA
CPV 45 221

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap

325



326 SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 17.00.08ska

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —I#tap



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 17.00.08ska

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.17.01.01.

LOZYSKA GARNKOWE
CPV 45 221 100-3

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap

327



328 SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 17.00.08ska

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —I#tap



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 17.00.08ska 329

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotyce wykonania
i odbioru montau tozysk garnkowych na estakadzie wykonywanej w ramach
przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — #fap

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdig.

1.3. Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqrowadzenia robo6t przy mouta
tozysk garnkowych na estakadzie i obejmaakup i monta tozysk wg dokumentacji i
SST pkt. 2.2.

1.4. Okre&ilenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszych specyfikacjach zgodne z odpowiednimi normami
oraz SST D-M 00.00.00.

1.4.1. Laysko ruchome - umdiwia przesuw poziomy (wzdiupodtwnej osi belek) przekroju
poprzecznego pesta lub dwigaréw ustroju nénego w stosunku do punktu lub osi
podparcia lub podwieszenia.

1.4.2. Laysko state - brak miiwosci przesuwu przekroju poprzecznegogsta lub dwigarow
ustroju nédnego w stosunku do punktu lub osi podparcia lubrpesizenia.

1.4.3. taysko przesuwne w 1-ym kierunku - jak w 1.4.1. léglko w kierunku jednej osi,
zwykle wzdhs podtuznej osi ustroju nénego.

1.4.4. Laysko przesuwne w 2-ch kierunkach - jak w 1.4.1z leccatej ptaszczynie poziome.
1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialy za jakoich wykonania oraz za zgodito

z Dokumentag Projektova, SST i poleceniami ktyniera Projektu. Ogdlne wymagania
dotyczce robot podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania Ogbin

2. MATERIALY

.1. Ogoblne wymagania dotycgce materiatow

Do wykonania w/w rob6t naky uzy¢ materiaty zgodne z wszystkimi zapisami w SST:
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2.2. Materiaty do wykonania robét
2.2.1. Wymagania ogolne dlazgsk

Materialy do wykonania rob6t powinny byzgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej. Dla zastosowanych zgsk Wykonawca przedstawi PoiskNorme lub
aktualry aprobat techniczm wydary przez IBDIM. Poza tym zastosowanezyska
powinny spetnid@ wymagania ,Rozporglzenia Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkt@ghnicznych, jakim powinny
odpowiadé drogowe obiekty imynierskie i ich usytuowanie” [23]. Porgj
przedstawiono wymagania dlazisk garnkowych zgodnie z PN-S-10060:1998 [2] i
rozporzdzeniem [23].

Wykonawca dostarczy hynierowi zgwiadczenia producenta potwierdaeg spetnienie
przez zastosowane Agska wymaganych wiaiwosci oraz trwatdci, a take wyniki
przeprowadzonych bafa

Nalezy stosowa tozyska garnkowe, dla ktdrych producent gwarantujeskiytkowania
nie krotszy nt 20 lat.

Zastosowane ftyska garnkowe powinny:
a) przekazywa obchzenia pionowe cat powierzchm, 2z jednoczesnym
zagwarantowaniem wielokierunkowych obrotéw konstjuk punktach podparcia,
b) by¢ wyposaone w oddzielne powierzchnie do przenoszenia prsrozé
liniowych i katowych,
c) przekazywa sity poziome z pomigciem powierzchni przenoszych naciski
pionowe,
d) zapewné mate opory tarcia przy przemieszczeniach liniowydatowych poprzez
zastosowanie w szczegokwbodpowiednio:
— wkiadek z PTFE o wspotczynniku tarcia nie ¢kzym ni 0,03 - przy
napkzeniach dociskagych nie mniejszych »ni30 MPa,
— blach slizgowych z wysokostopowych stali austenitycznychcliropowatéci
powierzchni spetniagej wymagania PN-S-10060:1998[2],
— chromowanych zakrzywionych powierzchnilizgowych o chropowatwi
spetniajcej wymagania PN-S-10060:1998[2].
e) Zastosowane fyska nie powinny przendsi
f) obrotéw wekszych nk 0,01 rad,
g) sit poziomych wgkszych nk 10% wielkdci naciskow pionowych.

Wkiadki z PTFE powinny by osadzone Zcia swej grubéci w zagtbieniach
stalowych elementéw i powinny byvyposaone w kieszenie smarownicze, wypetnione
smarem spetniagym wymagania pktu 2.2.2.2.

Zastosowane ftyska garnkowe powinny w szczegddnomiet cze$¢ garnkowa tozyska
Z poduszk elastomerow:

a) w tazyskach przesuwnych - w dolnej lub gornej ickscz,

b) w tozyskach statych - w gornej ich gzi.
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Zastosowane fgyska powinny by wyposaone w:

— element dociskagy poduszk elastomerow na jej styku z przykryw garnka i
zabezpieczafy ja przed wycdinigciem; osadzenie pokrywy w garnku nie powinno
ogranicza obrotow tazyska i nie powinno powodowagego zaklinowania.

— dodatkowe piytyslizgowe na pokrywie garnka, z odpowiednimi prowadnni w
przypadku ukierunkowania przesuwu; prowadnice pawiprzenié¢ na pokryve
garnka sity poziome dziakge na taysko, sity te powinny by przekazane na
scianki garnka poprzez bezgpedni docisk, bez oddzialywania na poduszk
elastomerow,

— elementy zabezpieczage powierzchniglizgowe przed zanieczyszczeniem,

— wskaniki przesuwu tayska - przy przemieszczeniach poszczegolinyehbcciozysk
wigkszych nk 20 mm,

— elementy stabilizace wzajemne pofenie czsci tozyska w czasie transportu i
montau,

— uchwyty - usuwane po zmontowaniuyska.

Poszczegolne elementyzesk stalowych powinny kiyzabezpieczone odpowiednio przed

korozja, w szczegOIn&ci za pomoa:

— powitok metalizacyjnych lub powtok specjalnie utwawdych na powierzchniach
kontaktowych taysk,

— materialtébw nierdzewnych przewidzianych na powierize kontaktowe,

— zabezpiecze antykorozyjnych identycznych, jakie przewidzianta dkonstrukcji
stalowej przylegagcej do tayska,

— smarow o wiéciwosciach antykorozyjnych na powierzchniach kontaktolvyc

tozyska po wykonaniu powinny By trwale oznakowane przez podanie nazwy
producenta (lub nazwy handlowej) oraz numeru seggni roku produkcji. Numer
seryjny powinien b§ niepowtarzalny, aby unibwi¢ w razie potrzeby przéedzenie
zapisOw kontrolnych w procesie produkcyjnym. Nunseryjny powinien b§ takze
widoczny po ustawieniu &yska na podporze. Gérna powierzchniagykka powinna by
wyraznie oznakowana, a na niej zaznaczone: wiglkp kierunek projektowanego
przemieszczenia oraz osie &loe do ustawienia fyska na podporze. kgska
przesuwne projektowane na przesuw 20 mm, powinny mi& skak przemieszcze
pozwalajica okresli¢ wzajemne przesugtie ruchomych elementow Agska. tayska z
elementamislizgowymi i obrotowymi powinny mié& zaznaczone punkty kontroli:
wysoka¢ wyskepu arkuszy PTFE poza osadzenie oraz wzajemnegazguoéo piyty
gornej i dolnej po obrocie.

Sposéb wykonania poszczegodlnych elementéwysio (w tym wykaiczenie powierzchni
stalowych, ochrona antykorozyjna, klejenie, wymagageometryczne) oraz catych
tozysk powinien by zgodny z PN-S-10060:1998 [2].
Po przygciu konkretnych typéw toysk zaakceptowanych przez zymiera Projektu
Wykonawca przedstawi ich gabaryty do analizy Prajelowi celem ustalenia ostatecznych
rzednych ciosow podteyskowych, grubgéci i wymiary blach klinowych, itp. Materiaty do
analizy naley przedstawd z wyprzedzeniem przed wytworem konstrukcji stalpwe
wykonaniem korpusow przyczotkdw i innych elementéstakady, na ktore to gabaryty
tozysk maja bezpwedni wptyw.
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2.2.2. Materiaty do wykonaniagsk garnkowych

Materiaty do wykonania foysk garnkowych i same tgska powinny by zgodne z
wymaganiami PN-S-10060:1998 [2]. Podstawowe wymegdta materiatow, zgodne z
powyzsza norma podano w dalszym giju.

2.2.2.1. Stal na fyska

Jezeli tozyska garnkowe sswykonywane ze staliwa lub stalieglowej, to stal garnka
powinna mi¢ Re> 205 MPa, a w pozostatych elementach>RE/’5 MPa. W przypadku
grubaci elementow wikszej nz 100 mm, powinna ywykonana proba udaréa w
temperaturze -20°C. Proba ta powinna dgnik > 16J, z4 srednia z 3 probek wynik
20 J.

W przypadku taysk kotwionych bolce lubruby kotwhce powinny by typu odpornego
na drgania.

2.2.2.2. Smar

Smary przeznaczone do smarowania powierzglimgowych powinny by trwate i
zachowywa swe widciwosci w temperaturze eksploatacjizigka. Smary nie powinny
dziat& niszcaco na inne elementy igsk. Do smarowania powierzchslizgowych
(m.in. z PTFE) naley stosowa smar silikonowy, zachowagy niezmienne wkxiwosci
w zakresie temperatury od -35°C do +50°C, spelajeyvymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. WHaciwosci fizyczno-mechaniczne smaru silikonowego

Lp. Cecha Wymagania normy  Jednostka  \Wrto
1 | Penetracja podczas pracy |w od 26,5
temp. 25°C PN-88/C-04133[3] mm do 29.5
2 | Temperatura kroplenia PN-84/C-04139[4] °C| =180

3 | Oddzielanie oleju: po 24 h
100°C

4 | Odporné¢ na utlenianie: spadek
cisnienia po 100 h w 100°C

5 | Punkt ciektéci oleju

V PN-62/C-04144[5] | % (m/m) <3

PN-56/C-04143[6] MPa <01

<-60

PN-62/C-04144[5] °C

2.2.2.3. Elastomer

Do wyrobu taysk garnkowych nalg stosowa elastomer na bazie kauczuku
naturalnego o twardoi (50+5)°Sh A, wg PN-80/C-04238 [17] spelay ponisze
wymagania:

do produkcji taysk nie mana stosowa zadnych odpadow gumowych lub gumy z
odzysku,

elastomer powinien charakteryzaivaie dobi odporndcia na dziatanie zmiennych
warunkéw atmosferycznych, ozonu, promieniowaniaafitiletowego, olejow, smaru,
benzyny, soli oraz ekstremalnych temperatur, wkidreksploatowane jestagsko (od -
35°C do +50°C).

Parametry fizyczno-mechaniczne elastomeru o twardas0° Sh A powinny speinéa
wymagania podane wiblicy 2.
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Tablica 2. WHaciwosci fizyczno-mechaniczne elastomeru o twadal®&0°Sh A

Lp. Cecha Wymagania normy Jednostka  W&rto
1 | Modut odksztatcenia PN-93/C-04210 [7] Mpa | 0,9 0,15
postaciowego
2 | Wytrzymald¢ na rozciganie: Mpa
- prébki formowane PN-93/C-04205 [8] > 16
- prébki wycinane >14
3 | Wydtuwzenie przy zerwaniu: (badanie na préb- %
- prébki formowane kach wiosetkowych) > 450
- prébki wycinane > 400
. PN-80/C-04246 [9],
4 ng;zga*;’g{‘ée trwale po 24 h | pN 54/c-04253[10] % > 30
) PN-80/C-04290 [11]
5 | Wytrzymald¢ na rozdzieranie PN-86/C-04254 [12] kN/m >5
6 | Odporné¢ na starzenie: PN-82/C-04216 [13]
maksymalna zmiana wasd Kauczuk naturalny
pierwotnej: powinien by
- twardai¢ poddany starzeniu °Sh A +10
- wytrzymala¢ na rozciganie przez 7d w temp. % 15
- wydtuzenie przy zerwaniu (70£2) °C. % 25
7 | Odporné¢ ozonowa: wydtienie
30% przez 96 h w temp. PN-85/C-05015 [14] - bez rys
(40£2)°C, stzenie 25 pphm

2.2.2.4. Politetrafluoroetylen (PTFE)

PTFE, z ktérego as wykonane arkusze element&iizgowych, powinien b§
materialem czystym, bez wypetniaczy, wazej nie przerabianym. Nie dopuszcza si
materiatu regenerowanego. PTFE powinien spéwinagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec PTFE

Lp. Cecha Wymagania normy|  Jednostka Wedrto
. od 2,14
1 | Gestasé PN-92/C-89035 [18] g/cm do 2.20
2 | Wytrzymata¢ na rozciganie PN-81/C-89034 [19] MPa >29
3 | Wydtuwzenie przy zerwaniu % > 300
4 | Twardg¢ PN-80/C-04238 [17] °Sh D >65

2.3.Hydraulicznie wizaca zaprawa zalewowa na podlewki.

Masa zalewowa na polewki powinna postadprobat IBDiM.
Gruba¢ uziarnienia powinna wynasD+3mm dla polewki grubei od 10mm i 0+7mm dla
polewki grubdci powyzej 20mm. Wytrzymaitci nasciskanie w okrélonym czasie podano

w tabeli:
Okres w dniach Podlewka o gr. >10mmPodlewka o gr. >20mm
1 >A0MPa >25MPa
3 >60MPa >55MPa
28 >65MPa >70MPa
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2.4. Materiaty uzupetniage i pomocnicze do moriatozysk - zgodnie z Dokumentac;
Projektow i Projektem montau tozysk.

Uzyte materialy - w tym kompletne 4gska - musz posiada Aprobaty techniczne lub
AktualneSwiadectwa Dopuszczenia do stosowania w budowniatvastowym.

3. SPRZET

Roboty naley wykonyw& przy wyciu sprawnego technicznie sgiz zaakceptowanego
przez Irkyniera Projektu. Do monta tozysk naley uzywaé zurawi samochodowych
0 udzwigu odpowiednim do masy4gsk.

4. TRANSPORT

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu, zaakceptowanymi przez
Inzyniera Projektu. Nalgy je utazy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok
siebie i zabezpiec#yprzed maliwoscia przesuwania oraz uszkodzenia podczas transportu.
W trakcie transportu i skladowania natgrzestrzegawymaga producenta taysk. Przed i

po wyladowaniu nale sprawdzt ich zestawienia (zmontowania). Na placu budowy
lozyska naley ziozy¢é w miejscu suchym, przewietrzanym i oskiym od deszczu
(najlepiej w magazynie) wskazanym przezyimera Projektu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogolne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Projekt monta tozysk
Roboty zwiazane z monteem fazysk naley wykona& zgodnie z DokumentacpProjektova
oraz SST. Wykonawca winien przed maeta wykoné ,Projekt montau tozysk”.
Wymagania odnmie wykonania i montar tozysk powinny uwzgidniat zalecenia
instrukcji Producenta kysk. Projekt montau tozysk powinien by opracowany przez
Wykonawe albo Producenta sysk i powinien zawiera

- zestawienie zastosowanychysk i plan ich rozmieszczenia,

- rysunki lub szkice podlewek poddgska na ciosach podigskowych,
- szczegOly zamocowaniazgsk,

- wymagania odnimie sktadania i monta tozysk,

- sposOb zabezpieczenia antykorozyjnego w wytwidraibudowie,

- kolejnas¢ montowania taysk,

- metody kontroli i badazmontowanych taysk.
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W przypadku gdy Aprobata techniczna ISwiadectwo Dopuszczenia do stosowania
wymaga nadzoru IBDiM, moniapowinien odbywé sic pod nadzorem oddelegowanego
przedstawiciela IBDiM.

5.2.2. Przygotowanie elementéw konstrukcji do maaaiar tazysk w konstrukcji.
Pasy dolne konstrukcji nale przygotowa do montau tozysk poprzez ewentualne
powiekszenie ich szerokoi do gabarytéw zastosowanycliysk.
Bezpdarednio pod konstrukgjnasna naley da blachy klinowe (ze stali S355) spawane do
pasoéw dolnych obwodowa spairczotows 1/2V ( w trakcie wytworu konstrukcji), z
nawierconymi otworami n&ruby mocujce tazyska. Gabaryty blach klinowych nale
dobra& do gabarytéw zastosowanychzysk. Minimalna grub& blach powinna wynoéi
30mm. Antykorozyjne zabezpieczenie blach jak dlaskmkcji stalowe] (metalizacja
natryskowa + doszczelnienie zestawem malarskim).

5.2.3. Monta tozysk na podporach.
Gabaryty ciosOéw i rane gory nalgy przystosowé& do gabarytow i grubwi
zastosowanych #&ysk W trakcie wykonywania ciosow podigskowych naley
pozostawd nisze lub gniazda do zamocowania zgodnie z Prjekinontau tozysk
i Instrukcp Producenta.
Przed przysipieniem do montai tozysk naley sprawdzt ich kompletné¢ oraz czy nie s
one uszkodzone. W przypadku uszkodzeniaysk naley postpowa zgodnie
z zaleceniami Producentazisk i Inzyniera Projektu.
Montaz tozysk powinien przebiega zgodnie z Projektem moria i Instrukcjami
Producenta toysk i naley go wykona bezpdrednio przed mongam konstrukcji stalowej
przgsta. Monta tozysk mog wykonywa tylko specjalnie przeszkoleni pracownicy. Zaleca
si¢ nadzér ze strony przedstawiciela Producenta. Besdumae wymagéd, aby monta
tozysk wykonywat wyhcznie uprawniony przez niego Wykonawca.

5.2.4. Regulacja kysk
Przed catkowitym zamocowaniemzysk naley wykon& regulacg tozysk w planie
z uwzgkdnieniem temperatury morma Mocowanie taysk wykon& zgodnie z Projektem
montau tozysk i Instrukchj producenta. toyska naley montow@& na podlewkach
wykonanych z mas na bazie PCC. Gi¢hqmodlewek powinna wynasit 30 mm.
Pochylenia skosow podlewki poza krglmie taryska naley ksztattowé jak 1:1.
Betonowanie podlewek nale wykona z wyciem deskowa w postaci skrzynek. Natg
zwrdck uwag; na catkowite wypetnienie podlewki pod bladledpowietrzenie).
Przed rozpocgiem zalewania natg usura¢ wszystkie zanieczyszczenia powierzchniowe,
jak np. ttuszcz, smar, kurz , szlam cementowyrakniez wszystkie substancje dziateg
rozwarstwiagco. Przed wylaniem natg zmoczy powierzchng betonu i szalunkéw.
W czasie wykonywania polewki najestosowa sk scisle do zalecé producenta.

5.2.5. Tolerancje przy moriatozysk

. rzedna ciosOw podtoyskowych +0.5cm,

. pochylenie cioséw podhyskowych + 0.5 %,

. réznica bedow rzdnych w obebie jednej podpory + 0.5 cm,
. blad potazenia tazyska w planie + 1.0 cm.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap



336 SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 17.00.08ska

5.3. Sposob realizacji i wymiany tysk w fazie eksploatacii
Wymiana taysk jest maliwa po nieznacznym uniesieniu konstrukcji ¢ma przez

sitowniki umieszczone na podporach. w miejséeber usztywniacych srodnik

poprzecznicy podporowych Podczas wymiany haleachowywa tolerancje podane przy
montau tozysk.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ngal

6.1. Kontrola po transporcie

tozyska powinny b§ dostarczone przez producenta jako komplet gotawgndontowania.
Kontrola wykonania warsztatowego w wytworni spocaywa Producencie. Protokoty
kontroli i odbioru w wytwérni powinny bydostarczone na budewscznie z tayskami.

Kontrola przy odbiorze toysk po transporcie na budowie powinna obejmowa
a) sprawdzenie protokotéw kontroli i odbioru w wytw@rn
b) ogledziny zewrtrzne poszczegolnych €xi tozysk,
c) sprawdzenie komplet§a dostarczanych fysk.
6.2. Kontrola ustawienia taysk na podporze powinna obejmowésprawdzenie:
a) usytuowania foysk w planie,
b) ustawienia poziomego,
c) prostopadtego ustawieniaiek w stosunku do osidigarow,
d) pohkczentozysk z elementami podpor i piset.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe nayeprzyjmowa& zgodnie z zaleceniami Producenta
i IBDIM.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne warunki obmiaru robo6t podano w SST D-M.0@O0"Wymagania ogolne”.
Jednosti obmiaru robot jest montd sztuki tayska okrélonego typu i nénosci.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@M0Wymagania ogolne”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdllne wymagania dotygze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne”.

Cena wykonania robot obejmuije:

zakup taysk,

dostarczenie toysk na plac budowy,

zapewnienie wszystkich czynnikéw produkcji,

wytwor blach klinowych ze stali S355 z otworamirdocowania taysk i ich monta do
konstrukcji stalowej estakad zabezpieczonych amogggnie jak konstrukcja stalowa,
przygotowanie gniazda podzgska z ewentuainkorekty wymiarow ciosow ( w tym
réwniez ich zbrojenia),

wykonanie podlewki pod fyska,

ustawienie i zamocowaniezgska,

opuszczenie konstrukcji nazgska,

wykonanie i rozebranie rusztowa

usungcie materiatow rozbidrkowych.

Blachy klinowe nad tgyskami naley montowa w wytworni konstrukcji stalowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-S-10060:1998. Obiekty mostowe z¥ska - Wymagania i metody bada
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Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

M.18.00.00.

URZADZENIA DYLATACYJNE
CPV 45 221
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.18.01.01.

URZADZENIA DYLATACYJNE SZCZELNE-MODULOWE
CPV 45 221 000-2
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1.WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej vBymagania dotyecre montau |
odbioru uradzen dylatacyjnych szczelnych modutowych wykonywanych ramach
przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — élap

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot przy
montau urzadzea dylatacyjnych szczelnych modutowych w ramach puzetvy ul.
Andrzeja Struga w Szczecinie — etap Il

1.4. Okre&ilenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikagji zyodne z odpowiednimi normami oraz SST
D-M. 00.00.00.

1.4.1. Szczelina dylatacyjna - przerwa wgepsci konstrukcji obiektu mostowego, utiwiajaca
swobo@ wzajemnych przemieszazelementow tej konstrukcji i eliminaga powstawanie
dodatkowych sit wewgtrznych w jej przekrojach.

1.4.2. Uradzenie dylatacyjne - element pomostu, instalowangtgfie szczeliny dylatacyjnej,
przenoszcy bezpérednio obcizenia ruchu drogowego, ktorego konstrukcja aimga
przemieszczenia wzajemne krglzi szczeliny dylatacyjnej.

1.4.3. Otwarte ugglzenie dylatacyjne - ugdzenie dylatacyjne przepuszcgsg wod w glab
szczeliny dylatacyjne;.

1.4.4. Szczelne wdzenie dylatacyjne - ugdzenie dylatacyjne uniemliwiajace dostip wody i
zanieczyszczew gfab szczeliny dylatacyjne;.
Jezeli w telécie nie okrélono inaczej, przez usdzenie dylatacyjne nalg rozumie
szczelne urgzenie dylatacyjne.

1.4.5. Temperatura momta - srednia temperatura m@ta konstrukcji mostowej obliczona na
podstawie pomiarow w trzech punktach tegoeglez na powierzchni stale zacienionej.
Przykto, ze teoretyczna temperatura montaprzygta w projekcie) wynosi +1C, dla
ktorej dylatacja powinna ldyustawiona w potzeniu srodkowym. Ranica pomedzy wiw
temperaturami wymaga korekty ustawienia dylatacji.
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1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

OgoIne wymagania dotyaze robot podano w SST D-M.00.00.00" Wymagania agjoln
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY

Ogl6lne wymagania dotygze materiatbw podano w SST D-M.00.00.00" Wymagania
ogolne”.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wedhagad niniejszej specyfikaciji:s
Komplet uradzenia dylatacyjnego typu szczelnego winien skiaitez dylatacji widciwej

i wszystkich 4cznikow i elementéw niezidnych do wbudowania i zmontowania dylatacji
na obiekcie.

Zalecane skonstrukcje firm:

« "MAURER",

"BBR",

"RW",

"Composan Construccion ",

"PROCEQ",

"GLACIER",

"FREISINET".

Wybor konkretnej dylatacji i jej Producenta ngledo Inzyniera Projektu spood
przedstawionych przez Wykonagvpropozycji. Uradzenie dylatacyjne powinno posiéda
Aprobat; techniczm, ewentualnie aktualn8wiadectwo dopuszczenia do stosowania w
budownictwie mostowym, uwzglniapce wszystkie elementy sktadowe kompletnego
urzadzenia dylatacyjnego. Podczas mantadylatacji naley przestrzega wymogow
Aprobaty technicznej luSwiadectwa dopuszczenia. Aprobata technicznaenvaymagéa
zastosowania nadzoru IBDIM podczas meatdylatacji. Dodatkowe pty kotwiace naley
wykong ze stali zbrojeniowej wg SST M.12.01.02.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoélne".
Sprzt powinien by zgodny z wymaganiami Producenta agizenia dylatacyjnego i
powinien by zaakceptowany przezAyniera Projektu.

4. TRANSPORT

Do przewozu urmzenr dylatacyjnych naley stosowa dowolne srodki transportu.

W przypadku przewaenia elementéw o gabarytach przekragzaajh skrajné drogowa
naleey uzysk& zgod: odpowiedniego organu administracji drogowefredki transportu
powinny by oznakowane i poprowadzone przez oznakowany pgéaitijacy. W trakcie
transportu tadunek powinien dyodpowiednio zamocowany i zabezpieczony przed
uszkodzeniem - zgodnie z wymaganiami Producentglzenia dylatacyjnego.

Przed i po wyladunku nalg sprawdzt kompletnd¢ urzadzenia dylatacyjnego.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robo6t

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania reejol
5.2. Zakres wykonywanych robot

Przed przyspieniem do wykonania robot zakazenia pomostu estakad nglezapozna

sic z dokumentagj urzadzenia dylatacyjnego oraz Dokumeniagjrojektova obiektu i

sporadzw projekt montau dylatacji, zawieragy:
rysunki lub szkice zakmzenia pomostu dla osadzenia dylatacji uadgljace
wymiary dylatacji i elementoéw mocigych dylatag,

- wymagania odrimie wykonania i montar urzdzer dylatacyjnych - zgodnie
z instrukcy Producenta ugglzenia,

- kolejnas¢ robot oraz montal elementéw urgzenia,

- sposO6b pakzenia uradzenia dylatacyjnego z nawierzchniuszczelnienie styku.

W/w projekt montau urzdzenia dylatacyjnego powinien dyopracowany przez
Producenta uedzenia dylatacyjnego lub Wykonagvc zaakceptowany przez Projektanta.
Wbudowanie dylatacji naty przeprowadzi zgodnie z w/w projektem uzgodnionym
z Projektantem i zatwierdzonym przezyniera Projektu.

Zabrania si eliminaciji jakichkolwiek pgtow zbrojeniowych bez zgody Projektanta.

W czsci chodnikowej szczelindylatacyjm nalezy przykrye blacha nierdzewnwywinigta
na belk policzkows, przykrcars.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ngal

6.1. Kontrola jakosci robot przy wykonywaniu urzadzen dylatacyjnych powinna przebieg#
W Sposob cigly.

6.2. Badania przy wykonywaniu

Badania naley prowadzé na podstawie wymagadla uradzen, stawianych przez

Producenta i instrukcji jego stosowania.

Szczegolnej kontroli wymaggjakie zanikajce roboty jak :

a) wykonanie przerwy dylatacyjnej o szerétioi pozostatych wymiarach zgodnych z
Dokumentagj Projektows i ewentualne naprawienie uszkoflze

b) oczyszczenie podia przed monteem uradzenia dylatacyjnego,

c) monta dylatacji i jego zgodnid z Dokumentagj Projektova,

e) ulazenie nawierzchni w strefie dylataciji,

f)  wykonanie uszczelnienia dylatacji nagueniu z nawierzchai

Odchyiki wysokdciowe rzdnych utaenia poszczegolinych warstw nawierzchni nie gnog
przekracza 0,5 cm.
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Odchytki wymiarow dylatacji i montar powinny by zgodne z wymaganiami stawianymi
przez Producenta udzenia.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.0000.Wymagania ogoélne”.
Jednostk obmiaru robo6t jest 1 sztuka gdzenia dylatacyjnego o oktenych parametrach
i dhugasci.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@MJ0Wymagania ogolne”.
8.2. Odbidr robdt zanikajacych lub ulegapcych zakryciu

Podstaw dokonania oceny jakoi robot ulegajcych zakryciu s nastpujace dokumenty
Dokumentacja Projektowa dylatacji z naniesionymi mi@ zmianami dokonanymi w
trakcie budowy,

¢ Instrukcja Producenta dylatacji,

e Dziennik Budowy,

e uzasadnienia dokonywania zmian,

¢ dokumenty dotyczce jakdci wbudowywanych materiatéw.

Odbiér robot zanikapych obejmuje sprawdzenie :

e sposobu przygotowania strefy zakotwieniaadeenia dylatacyjnego,

e przygotowania materiatbwézacych uradzenie dylatacyjne z elementami konstrukcji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogl6lne wymagania dotygeze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne”.

Cena jednostki obmiarowe] obejmuje ptath@a 1 sztuk wbudowanej w konstrukej
dylatacji o okrélonej dtugdci zgodnie z obmiarem robét, atestem Producentariakiiw i
oceny jakasci wykonanych robot na podstawie badaboratoryjnych i wynikow pomiarow.

Cena wykonania robot obejmuije:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- opracowanie Projektu dylatacji i jej momatia
- zakup dylatacji i materiatow dodatkowych (blachgty zbrojeniowe itp.),
- sprawdzenie kompletdd urzadzenia dylatacyjnego i ewentualnie manpadbny,
- zamocowanie dylatacji w konstrukcji obiektowjigeabilizacja z uwzgldnieniem
temperatury montai,
- dozbrojenie strefy dylatacyjnej dodatkowymgtami zbrojeniowymi ze stali BSt500S,
- wykonanie przykrycia szczeliny dylatacyjnej we@a chodnikowej blacihnierdzewn,
- wykonanie uszczelnienia dylatacji na styku z maaghna,
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- wykonanie nieztdnych bada laboratoryjnych i pomiarow wymaganych w
specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. Instrukcja Producenta stosowania i mantaastosowanego wdzenia dylatacyjnego
wybranego typu - wegyku polskim

2. Aprobata techniczna, ewentualni&wiadectwo Dopuszczenia do Stosowania w
budownictwie mostowym.
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Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

M.19.00.00.

ELEMENTY ZABEZPIECZAJ ACE
CPV 45 221
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.19.01.01.

KRAW EZNIK MOSTOWY TYPU A20
CPV 45 221 100-3
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyecce wykonania
i odbioru montau kraweznika kamiennego na estakadach wykonywanych w ramach
przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — #fap

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumeretargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t przy manta
krawgznika kamiennego na estakadach wykonywanych w ramachebudowy
ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — etap Il

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji ggodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00.

Kamienny krawznik mostowy kraweznik mostowy typu A20 wg PN-B-11213:1997

1.5. Ogolne wymagania dotyegce robot
Ogolne wymagania dotyaee robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania g/l

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY

2.1. Kraweznik.

Materiatem do wyrobu kragznikdw s bloki kamienne ze skat magmowych, osadowych
lub metamorficznych.

Powierzchnie krawznika od strony betonu powinny &y szorstkie — pow.
ptomieniowana, a od strony jezdni gtadka.

2.2. Masa zalewowa.
Mas: mineralno-bitumiczna do uszczelnienia styk ktawka z nawierzchni ujgto w

SST D.05.03.13. Do wypetnienia szczelingdny krawgznikami masa uszczelnigja
powinna spetni@nastpujace wymagania:
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- gestas¢ w temperaturze 20°C 1,2-1,4 gfem
- wytrzymala¢ na oddzieranie w temperaturze 20°C 7-9 N/mm
- Twarda¢ w skali Shora 33-37

- Zmiana ohjtosci 5-7 %

- odksztatcaln& powrotna 75-85 %

2.3. Podlewka pod kravgzniki.

Kruszywo bazaltowe z polskich kamieniotoméw wyty@mych i sprawdzonych przez
IBDIM TW - Wroctaw orazzywica epoksydowa - dodatek wiln 2.5% do kruszywa.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dapirtu zapewniajcy prawidtowe
wykonanie robot okig&onych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacighaicznej oraz
zaakceptowany przezAyniera Projektu.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skiadowanie na@ev do montau kraweznikOw
powinny odbywa si¢ tak aby zachowaich dobry stan techniczny.

Krawezniki moga by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportowymi. Zatadunku
i wyladunku kraweznikébw naley dokonywa& za pomoeg dzwigdw lub przenoszenia
recznego. Krawzniki nalezy uktada& na podktadach drewnianych,edami, dtugdcia

w kierunku jazdysrodka transportowego. Kragniki mozna przewoz tylko w jednej
warstwie. W celu zabezpieczenia powierzchni obnoyeh przed bezgoednim stykiem,
nalezy je do transportu zabezpieézyprzekladkami splecionymi ze stomy lub wetny
drzewnej, przy czym gruié tych przektadek nie powinna by 5 cm.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogolne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Wykonanie tawy (podlewki) pod kraimik i ustawienie krawznika obejmuije:

a) geodezyjne usytuowanie linii (w planie i profikiaweznika na estakadzie,

b) ustawienie i przytwierdzenie opornikow tawy (agistew lub desek),

Cc) wypeknienie przestrzeni guzy opornikami gagca mieszank mineralno-syntetyczn
Z jednoczesnym ustawieniem elementéw kganikowych; przestrag powinna by
wypetniona z nadmiarem na d@gczenie mieszanki w czasie kilkukrotnego jej
uderzenia podstayelementu krawznikowego,

d) ustawienie i regulacja kragnika,
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e) demontaopornikdw i wykaczenie skosow tawy utrzymugych kraveznik,

f) zabezpieczenie kraymnika przed jego naruszeniem lub uszkodzeniem.

Wysoka¢ oraz poszerzenie fawy z kruszywa otoczongguca epoksydow nie powinna
przekracza 3 cm.

5.2.2. Przygotowanie mieszanki mineralno-epoksygowe
Mieszaniezywicy z utwardzaczem oraz otaczanie grysow i ichuaddwywanie, nabey
wykonywa w sposéb zorganizowany, bez przerw, poniewaas zuycia zywicy jest
ograniczony w zalaosci od temperatury otoczenia. Przy mieszatywicy epoksydowej
z utwardzaczem przestrzégastrukcji Producenta. Sktad mieszanki débnataki sposob.
aby zapewrdi jej przepuszczalr$é dla wody sptywajcej z izolacji spod chodnika.

5.2.3. Szczeliny mdzy kraweznikami powinny by wypetnione kitem poliuretanowym (lub ign
mas, plastyczi zaakceptowanprzez Irtyniera Projektu,

5.2.4. Wykonanie zalewki bitumicznej¢dey kravweznikiem, a jego oparciem, a w koowej fazie
w styku megdzy nawierzchni jezdni z krawgznikiem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania og@In
6.1. Sprawdzenie cech zewtrznych.
6.1.1 Sprawdzenie ksztattu, wymiarow i waydl zewrtrznego

6.1.2. Sprawdzenie wad i uszkodze

Sprawdzenie cech zewtnznych naley przeprowadza przy kadorazowym odbiorze
partii kraweznikOw. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarOw przeprowadd@ je poprzez
ogledziny zewrtrzne oraz pomiar przy pomocy linii z podzigtam z doktadnécia do
0,] cm. Sprawdzenie rowlo powierzchni obrobionych (widocznych) przeprowgdz
naleey przy pomocy linijki metalowej, ustawionej wzdikrawedzi i po przektnej
sprawdzanej powierzchni oraz pomiar odchytedoktadnécia do 0,1 cm. Sprawdzanie
katow przeprowadZi nalery przy wyciu metalowego &ownika, a pomiar &a
rozwartego w powierzchni ukonej przy pomocy &ownika nastawnego; pomiary z
doktadndcia 0, cm. Sprawdzenie kradzi prostych-przeprowadznalezy przy pomocy
linii metalowej. Sprawdzenie szczerb i uszkadzerzeprowadz przez ogidziny
zewrgtrzne, potgenie ilasci szczerb i uszkodse oraz pomiar ich wielkai z
doktadndcia do 0,1cm. Sprawdzenie faktury powierzchni przemadza s wizualnie.

6.2. Badanie laboratoryjne w wytwarni.
6.2.1. Nasikliwosci,

6.2.2. Odpornéci na zamarzanie,

6.2.3. Wytrzymatéci nasciskanie,
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6.2.4. Badaniécieralngci,

6.2.5. Badanie wytrzymadoi na uderzenie.
Badania laboratoryjne néig przeprowadzanazadanie Irzyniera Projektu na probkach
materialu kamiennego, z ktérego wykonano kraviki, a w przypadkach spornych - na
probkach wyaitych z zakwestionowanych kraanikow.

6.3. llos¢ kraweznikow do badan

llo$¢ kraweznikow do badania i sposéb pobieranie probek d&rgzynier Projektu.
Pobrane probki powinny Byoznaczone w sposob trwaly, a z pobrania probe&zyal
sporadzi¢ protokot.

6.4. Ocena wynikéw bada

Ocena wynikow sprawdzenia cech zewmnych

Wynik sprawdzenia cech zewtrznych naley uzn& za dodatni, gdy w ustalonej liczbie

kraweznikow poddanych sprawdzeniom, liczba sztuk niesppitych wymaga normy

nie przekroczy dla poszczegolnych sprawdze

W przypadku, gdy chidby w jednym z kolejnych sprawdze liczba sztuk

niespetniagcych wymaga SST jest 5 od okéonych powyej, cah parti kraneznikow

nalezy uzna za niezgods z wymaganiami.

Ocena wynikow badelaboratoryjnych.

W przypadku 6.2. wynik badania najeuzna za dodatni gdy z ustalonej poiey liczby

kraweznikbw poddanych badaniom wszystkie kegwiki beda spetniaty wymagania.

Nazadanie Irzyniera Projektu wytwdrnia powinna dostarézgwiadczenie zawierage

wyniki bada laboratoryjnych skaty, z ktorej zostaty wyprodukave krawgzniki.

Montaz kraweznikdw - odbiorowi podlegaj podiaze pod krawzniki to jest podlewka,

réownas¢ powierzchni gornej po ustawieniu, styki pedry sisiednimi odcinkami

kraweznikow, wykonanie zalewki za kraygmikiem.

Dopuszczalne tolerancje wysdkowe i w planie w ustawieniu kragnika wynosza
1cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-M.000W0Wymagania ogoélne”.
Jednostlk obmiaru jest 1metr bigcy kraweznika okrélonego typu zamontowanego na
obiekcie mostowym (pomiaru dokonujes siv dokumentacji technicznej i weryfikuje
pomiarem w terenie).

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robot zanikapych i ulegaicych zakryciu jak w SST D-M.00.00.00.

Na podstawie wynikow badawg pkt. 6 naley sporadzi¢ protokoty odbioru robot
koncowych. Jeeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoeamstawienie
kraweznikOw naley uzna& za zgodne ze SST.z#H chat jedno badanie dalo wynik
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ujemny, wykonane roboty nafg uzna za niezgodne z wymaganiami SST i kontraktu.
W takiej sytuacji wykonawca obogyaany jest roboty do zgodém z norny i przedstawd
je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne warunki ptatniei podano w SST DM.00.00.00

Ptatng¢ za 1m wykonanego kragznika uwzgkdnia dostarczenie na budewraweznikdw
okreslonego typu i ustalonych wymiarach (zgodnie z do&otacy projektovs),
przygotowanie podi@, ustawienie kragznikdw z uwzgédnieniem poprawki na trwate
ugiecie, na podlewce mineralno - syntetycznej, wypeleiespoin midzy kraweznikami
odpowiednim materialem zalewowym, uszczelnienikustigraneznika z betonem kapy
chodnikowej masa silikonayw uszczelnienie styku nawierzchni z kegwikiem t&mami
bitumicznymi ugto w SST D.05.03.13.

Do ceny nalgy doliczy¢ projekt niwelety krawznika z uwzgtdnieniem ugi¢ konstrukciji
oraz rozmieszczenia stykow kolejnych blokow kamyeiin

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelrjey.
2. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe - Wagania dla asfaltow
drogowych
3. PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa
4. PN-B-11213:1997 Materialy kamienne -- Elementy leme; krawzniki

uliczne, mostowe i drogowe

5. PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznygowierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu. + Zmiana AC
(PN-EN 13043:2004/AC:2004)

10.2. Inne

6. PN-B-11213:1997 Materialy kamienne -- Elementy leme; krawzniki
uliczne, mostowe i drogowe
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Ta strona jest pusta

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —Idtap



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M.19.00.0@ndfey zabezpieczaie 359

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.19.01.02.

BARIERY ENERGOCHELONNE NA OBIEKTACH
CPV 45 221 100-3

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —létap



360 SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M.19.00.0téHey zabezpieczaie

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —Idtap



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M.19.00.00ndfey zabezpieczae 361

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyecce wykonania
i odbioru montau barier energochtonnych na estakadach wykonywarnwychamach
przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — #fap

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumeretargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t przy manta
barier energochtonnych na chodniku estakad, wykanyah w ramach przebudowy ul.
Andrzeja Struga w Szczecinie — etap lll.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikaci ggodne z odpowiednimi normami oraz
ST D-M. 00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot

Ogolne wymagania dotyaee robot podano wSST D-M.00.00.00. ,Wymagania agjoln
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY

Dopuszcza gido stosowania tylko takie konstrukcje barierykt@@e wydano aprobat
techniczn.

Podstawowymi elementami barier. s

— prowadnice,

— stupki,

— pas profilowy tylny,

— przektadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,

— obejmy stupka,

Podstawowymi elementami kotew. s

— ptaskowniki,

— prety nagwintowane w gornej egi +podkiadki + nakgtki z kotpakami
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Wszystkie elementy bariery oracniki powinny stanow oryginalne czsci wytworzone
przez producenta bariery. Dorabianie przez Wykonavjakichkolwiek typowych
elementow bariery ochronnej z wiasnych materiatqunaga zgody liayniera Projektu.
Wszystkie elementy barier w tym rownietaczniki stalowe, sruby powinny by
zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowaniéoogn

3. SPRZET

OgobIne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dapirtu zapewniajcy prawidtowe
wykonanie robot okig&onych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacighaicznej oraz
zgodnie z zatzong technologi.

4. TRANSPORT

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymi srodkami transportu, wedtug zaléce
Producenta. W trakcie transportu rglelba o zabezpieczenie powierzchni ocynkowanych
przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w D-M.00000:'Wymagania ogoélne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Element kotwcy bariery na obiektach
Elementy kotwice bariet¢ sa wykonane w formie wygtych petdw nagwintowanych na
koncach powazanych ze sapptaskownikami i zabetonowane w betonie kapy chiculme;.
Elementy powinny b§ ustawione zgodnie z dokumentagrojektows i zastabilizowane
w taki sposob, aby nie ulegly przemieszczeniu kcieabetonowania. Istotnym jest rozstaw
elementow kotwjcych na obiekcie oraz padienie wzgédem gornej powierzchni betonu.

5.2.2. Monta barier na obiekcie
Sposob montal barier zaproponuje Wykonawca i przedstawi do plaagi Inzynierowi
Projektu.
Barieropoecz powinna by montowana zgodnie z instrukcmontaowa lub zgodnie
z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez prodte®ariery.
Montaz barier, w ramach dopuszczalnych odchytek gim@onych wielkoscia otworéw
w elementach bariery, powinien doprowadzio zapewnienia rownej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.
Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidwiek otworow lub
cig¢, naruszajcych powtok cynkows poszczegolnych elementéw bariery.
Mocowanie barier do konstrukcji obiektu nalewykona przez przykgcenie stupkow
srubami do zabetonowanych elementow. Kalewroc uwag; na prawidtowe (pionowe,
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zgodne z przebiegiem kramnika oraz zgodne wysokciowo z DT) ustawienie stupkéw.
Przestrzé miedzy betonem i blachpodstawy naley wypetnic podlewlq rektyfikujaca
wykonary na bazie cementow PCC (posiadajAprobat Techniczm). Ksztalt podlewki
zalezny jest od pochylenia konstrukcji, a grébgodlewki powinna wakasic w zakresie
10 do 30 mm. Pochylenia skoséw podlewki poza kdae blach podstaw stupkow naje
ksztattowa jak 1:1. Betonowanie podlewek nafevykona z wyciem deskowaw postaci
skrzynek. Nalgy zwréck uwag na calkowite wypetnienie podlewki pod blach
(odpowietrzenie). Naktki kotwiace naley dokecat momentem dokcenia
odpowiadajcym 25% napgzeniom charakterystycznym rozgajacym w/wsrub.

W rejonie dylatacji konstrukcji natg wykon& dylatacg barier z maliwoscia przesuwu
podam w dokumentacji technicznej, poprzez pekgizenie otworéw fasolkowatych w
tasmie. Nasruby naley natazy¢ tuleje dystansowe.

Po zmontowani barier nate na kace srub kotwacych z nakgtkami nanié¢ pokrycie z
masy typu Laterbit lub Sikaflex w celu ochronny gz korozj gwintow $rub

i nakrtek i zatay¢ plastikowe kotpaki.

Na barierze powinny ldyumieszczone elementy odblaskowe (co 50m):

— czerwone - po prawej stronie drogi,

— biate - po lewej stronie drogi.

Odlegtaci pomkdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny ¢bygodne

z ustaleniami WSDBO.

Elementy odblaskowe nal¢ umocowa do bariery w sposéb trwaty, zgodny
z wytycznymi producenta barier.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania og@In
Kontrola montau barier polega na :
- sprawdzeniu jak@i elementéw sktadowych barier
- sprawdzeniu geodezyjnymednych tamy i jej przebiegu w planie
- kontroli powtok antykorozyjnych
- sprawdzeniugcznikow tamy i stupkow.
7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.0000Wymagania ogolne”.

Jednostk obmiaru robét jest 1 metr zamontowanych barierga@htonnych na obiektach
zgodnie z DokumentacpProjektovs i pomiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robét zanikagych i ulegajcych zakryciu jak w SST D-M.00.00.00.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

PlatnGg¢ za metr wykonane] bariery energochtonnej halgprzyjmowa& zgodnie
z obmiarem i ocen jakdsci robot oraz atestem Producenta materiatow na taods
wynikoéw pomiardw i prac laboratoryjnych.

Cena montau 1 m bariery na obiekcie obejmuje :

prace pomiarowe i przygotowawcze,

zakup i transport materiatow przewidzianych ddenania robaot,

monta elementdw kotwicych wraz z regulagjwysokdaciowa i w planie,

monta stupka do zabetonowanych kotew wraz z regalacysokaciowa i w
planie,

wykonanie podlewki pod blachpodstawy stupkéw,

monta pozostatych elementéw bariery,

wykonanie dylatacji barier,

usungcie poza pas drogowy hadzi i materialtdbw pomocniczych,

wykonanie nieztdnych bada laboratoryjnych i pomiarbw wymaganych
w specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Inne dokumenty

1.

2.

"Wytyczne stosowania drogowych barier ochronhycHatacznik Nr 1 do
zaradzenia Nr 16/94 Generalnego Dyrektora Drog Pubjicinz dnia 5
pazdziernika 1994 r.

Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyecce wykonania
i odbioru montau barieropagczy sztywnych na estakadach wykonywanych w ramach
przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — #fap

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumeretargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t przy manta
barieropogczy sztywnych na estakadach i murach oporowych nwyk@nych w ramach
przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — #fap

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikaci ggodne z odpowiednimi normami oraz
ST D-M. 00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot

Ogolne wymagania dotyaee robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania g/l
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY

Dopuszcza gido stosowania tylko takie konstrukcje barierykt@@e wydano aprobat
techniczn.

Podstawowymi elementami barier. s

— prowadnice,

— stupki,

— pas profilowy wiski (3szt),

— pochwyt

— przektadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,

— obejmy stupka,

Podstawowymi elementami kotew. s

— ptaskowniki,

— prety nagwintowane w gornej egci + podktadki + nakgtki z kotpakami
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Wszystkie elementy bariery oracniki powinny stanow oryginalne czsci wytworzone
przez producenta bariery. Dorabianie przez Wykonavjakichkolwiek typowych
elementow bariery ochronnej z wiasnych materiatqunaga zgody liayniera Projektu.
Wszystkie elementy barier w tym rownietaczniki stalowe, sruby powinny by
zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowaniéoogn

3. SPRZET

OgobIne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dapirtu zapewniajcy prawidtowe
wykonanie robot okig&onych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacighaicznej oraz
zgodnie z zatzong technologi.

4. TRANSPORT

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymi srodkami transportu, wedtug zaléce
Producenta. W trakcie transportu rglelba o zabezpieczenie powierzchni ocynkowanych
przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogoélne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Element kotwcy barieropagczy na obiekcie
Elementy kotwace barieropacz s wykonane w formie wygitych petow
nagwintowanych na Kwmach powizanych ze sab ptaskownikami i zabetonowane
w betonie belki policzkowej i nurze oporowym.
Elementy powinny b§ ustawione zgodnie z dokumentagjrojektows i zastabilizowane
w taki sposéb, aby nie ulegly przemieszczeniu kctebetonowania. Istotnym jest rozstaw
elementow kotwicych na obiekcie oraz palenie wzgédem gornej powierzchni betonu.

5.2.2. Monta barieropogczy na obiekcie
Sposdb montal barieropogczy zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacj
Inzynierowi Projektu.
Barieropogcz powinna by montowana zgodnie z instrukcimontaowa lub zgodnie
z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez prodte®ariery.
Montaz barieropogczy, w ramach dopuszczalnych odchytek ahwaonych wielkascia
otworéw w elementach bariery, powinien doprowadin zapewnienia rownej i ptynnej
linii prowadnic bariery w planie i profilu.
Przy montau barieropagczy niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwadkorow
lub cig¢, naruszajcych powtok cynkows poszczegolnych elementéw bariery.
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Mocowanie barieropgczy do konstrukcji obiektu natg wykona przez przykgcenie
stupkow srubami do zabetonowanych elementow. Balewroc uwag na prawidiowe
(pionowe, zgodne z przebiegiem krgwika oraz zgodne wysokaowo z DT) ustawienie
stupkow. Przestrze migdzy betonem i blach podstawy natey wypeink podlewk
rektyfikujaca wykonar na bazie cementow PCC (posiadaj Aprobat Techniczn).
Ksztalt podlewki zaleny jest od pochylenia konstrukcji, a grébgpodlewki powinna
wah& sig¢ w zakresie 10 do 30 mm. Pochylenia skosow podigwkia krawdzie blach
podstaw stupkéw naty ksztaltowa jak 1:1. Betonowanie podlewek nafewykona
z wyciem deskow@d w postaci skrzynek. Natg zwrdcic uwag; na catkowite wypetnienie
podlewki pod blach (odpowietrzenie). Naktki kotwiace naley dokrcat momentem
dokrecenia odpowiadagym 25% napizeniom charakterystycznym rozgapcym w/w
srub.

W rejonie dylatacji konstrukcji natg wykona dylatacg barieropogczy z maliwoscia
przesuwu podan w dokumentacji technicznej, poprzez pekgzenie otworéw
fasolkowatych w témie i zat@enia naruby tuleji dystansowych.

Po zmontowani barieropgazy naley na kaice $rub kotwhcych z nakgtkami naniéc
pokrycie z masy typu Laterbit lub Sikaflex w celchoonny przed korozjgwintow srub
i nakrtek i zatay¢ plastikowe kotpaki.

Na barieropagczy powinny by umieszczone elementy odblaskowe:

— czerwone - po prawej stronie drogi,

— biate - po lewej stronie drogi.

Odlegtaci pomkdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny ¢bygodne

z ustaleniami WSDBO.

Elementy odblaskowe nalg umocowa do bariery w sposéb trwaty, zgodny
z wytycznymi producenta barier.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania og@In
Kontrola montau barier polega na :
- sprawdzeniu jak@i elementéw sktadowych barieropozy
- sprawdzeniu geodezyjnynmednych tamy i jej przebiegu w planie
- kontroli powtok antykorozyjnych
- sprawdzeniuacznikdw tgmy i stupkow.
7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.0000Wymagania ogolne”.

Jednostk obmiaru rob6t jest 1 metr zamontowanych bariergyr zgodnie
z Dokumentagj Projektov i pomiarem w terenie.
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8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robot zanikapych i ulegaicych zakryciu jak w SST D-M.00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatn@g¢ za metr wykonanej barieromozy z pochwytem naky przyjmowa& zgodnie
z obmiarem i ocep jakosci robdt oraz atestem Producenta materialtow na tpods
wynikow pomiarow i prac laboratoryjnych.

Cena montau 1 m barierop@czy sztywnej na obiekcie obejmuije:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

zakup i transport materiatow przewidzianych ddenania robaot,

monta elementéw kotwicych wraz z regulagjwysokaciowa i w planie,

monta stupka do zabetonowanych kotew wraz z regalacysokaciowa i w
planie,

wykonanie podlewki pod blachpodstawy stupkéw,

monta pozostatych elementow barierogery,

wykonanie dylatacji barieropgszy,

usungcie poza pas drogowy hadzi i materialtdbw pomocniczych,

wykonanie niezednych bada laboratoryjnych i pomiarow wymaganych
w specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Inne dokumenty

1.

2.

"Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnydafacznik Nr 1 do zargdzenia

Nr 16/94 Generalnego Dyrektora Drog Publicznycimia & padziernika 1994 r.
Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyecce wykonania
i montau porczy na obiektach, wykonywanych w ramach przebudalvyAndrzeja
Struga w Szczecinie — etap Ill.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumeretargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t zwanych z
wykonaniem, dostarczeniem, moigan i kontrod jakosci poreczy na murach oporowych
oraz drabin zégiowych wykonywanych w ramach przebudowy ul. Angaz8truga w
Szczecinie — etap |ll.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejsze] specyfikacji ggodne z odpowiednimi normami oraz
ST D-M. 00.00.00.

Balustrada mostowa(zwana dalej balustrafl - konstrukcja stanowta element
bezpieczéstwa ruchu drogowego, ktorej celem jest ochronaszyeh przed
wypadngciem poza obiekt.

Pochwyt- poziomy element balustrady, wyznacezgjjej wysokac¢.

Przecig (dolny lub gérny - poziomy element balustrady réwnoleglty do poctuvy
znajdupcy sk bezpdrednio pod pochwytem lub nad poziomem nawierzchni
Szczeblinki pionowe elementy miedzy przegami

Stupek balustrady pionowy element konstrukcji balustrady przekazyjobciazenia na
konstrukcg pomostu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY

Balustrada i drabiny wykonangg rur kwadratowych, ptaskownikow atownikéw ze
stali St3SX. Stal konstrukcyjnazyta do wykonania elementow balustrady powinna
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spetnid wymagania okrdone w normie PN-82/S-10052 p.2.1.1. Podlewhkalery
wykona z zapraw niskokurczliwych na bazie PCC .

Kotwy wklejane 12mm L=120mm wraz z klejem na baziavic.

Antykorozyjne zabezpieczenie balustrady i drabimyjpto jako cynkowanie ogniowe
z doszczelnieniem farbami. Dopuszczone jest stasewanateriatdbw posiadgjych
Swiadectwo Dopuszczenia wydane przez IBDIM i zalgchrprzez producenta daygia
na powierzchnie galwanizowane.

Doktadny typ farby zostanie olgleny po przedieeniu Inzynierowi Projektu
I Projektantowi przez Wykonaw@ropozycji zestawow farb konkretnych producentow.
Grubaci powtoki metalizacyjnej min 7Qum a systemu malarskiego 180n. taczna
gruba¢ zabezpieczenia antykorozyjnego nie powinnarbgiejsza ni 250um.

3. SPRZET

OgoIne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Uzyty przez "Wykonawe' sprzt lub narzdzia powinny zapewnéa ciagtosé
wykonywanych robét i wymaganich jaka¢. Wybor sprztu i narzdzi naley do
"Wykonawcy" i jest on odpowiedzialny za szczegotodgbor sprztu zapewniajcy
prawidtowe wykonanie roboét okdlenych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji
technicznej oraz zgodnie z zatoy technologi.

Klucz dynamometrycznyayty do dokecaniasrub powinien zapewnépomiar momentu
z doktadnécia 5%.

Sprzt uzywany do montau barier musi b§ zaakceptowany przezAyniera Projektu.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie ratev do wykonania balustrady i
drabin powinny odbywasi¢ tak, aby zachowaich dobry stan techniczny.

W trakcie transportu natg dba& o zabezpieczenie powierzchni malowanych przed
uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robot.
Ogo6Ine warunki wymagania rob6t podano w SST D-MO®O. ,Wymagania ogoéline”.
5.2. Zakres wykonywanych robot.
5.2.1. Wykonanie zakotwienia balustrady i drabin na kanstji obiektow.
Kotwienie balustrady i drabin do konstrukcji nglavykona poprzez przykicenie blachy
podstawy balustrady lub wspornika drabiny do kotéklejanych w wiercone otwory
Po zmontowani balustrady i drabiny nglena kaice srub kotwiacych z nakgtkami naniéc

pokrycie z masy typu Laterbit lub Sikaflex w celchoonny przed korozjgwintow srub
i nakretek i zatay¢ plastikowe kotpaki.
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5.2.2. Wykonanie balustrady i drabin.
Przed wykonaniem balustrady i drabin Wykonawcagstaavi do akceptacji dokumentacj
warsztatow podzialu bariery na segmenty momae, hczenia poszczegolnych
segmentow itp.

e Elementy ayte do wykonania konstrukcji balustrady i drabinglewej powinny by
cicte mechanicznie. Stosowanie palnika tlenowego dajaadne jest jedynie docaia
zgrubnego przy usuwaniu zniszczonych fragmentowsidy.

e Pohczenia spawane stalowych elementow balustrady bimlyapowinny spetnia
wymagania normy PN-82/S-10052 p.8.2.2.2. oraz 822

e Prace spawalnicze powinny dyvykonywane w hali. Jeli beda wykonywane na
zewmtrz to temperatura otoczenia nie z@oby¢ nizsza nk +5 C. Wszelkie prace
spawalnicze winny ky wykonywane przez wykwalifikowanego spawacza
posiadajcego aktualne uprawnienie.

e Elektrody do spawania elementéw balustrady i drapiowinny spetnia wymagania
normy
PN-88/M-69433.

Elementy balustrady i drabiny nalezabezpieczy antykorozyjnie poprzez cynkowanie
ogniowe i doszczelnienie powtokami malarskimi w wgtni, na budowie naky jedynie
uzupeiné ewentualne uszkodzenia powtoki. Grébgowtoki metalizacyjnej powinna
wynost min 70um za& doszczelnienia 180n. taczna grub& powitoki antykorozyjnej
powinna wynosi min 25im

5.3. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego.

5.3.1. Metalizacja ogniowa.
Metalizacje ogniowa naty wykona& wg zalecé& galwanizerii i w dostosowaniu do
posiadanego przez zakiad spuz(wanny).

5.3.2. Wykonanie malarskiej powtoki grurdogj
Przed naniesieniem powloki grunicgj cah powierzchng nalery doktadnie umg wodh
z dodatkiem detergentu, emulgatora lub gotowegpagredu odtluszczagego, a nagpnie
sptuk& czyst woda i wysuszy¢. Podi@e powinno by oczyszczone z wszelkich
ewentualnych produktéw korozji np. biatych prodwkt&orozji cynku. Powierzchnia
przygotowana do malowania powinna ¢bysucha, pozbawiona tluszczu kurzu,
zanieczyszczestatych i soli. Na tak przygotowampowierzchng nalezy nanig¢ powtoke
gruntupca w wyspecyfikowanej grubdoi. Dopuszczalne metody naktadania powtoki to
natrysk bezpowietrzny oraz naktadania za penpedzla.

5.3.3. Wykonanie powtoki radzywarstwowej
Powtoke migdzywarstwowy nalezy nanigé¢ na powtok technologicza w przedziale czasu
okreslonym przez producenta farby. Dopuszczalne metakyadania powtoki to natrysk
bezpowietrzny oraz naktadania za pompgzla.
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5.3.4. Wykonanie powtoki nawierzchniowej
Powtolke nawierzchniow nalezy nanigé¢ na powtok miedzywarstwovyg w przedziale czasu
okreslonym przez producenta farby. Dopuszczalne met@kjadania powtoki to natrysk
bezpowietrzny oraz naktadania za pompgizla.

Jezeli malowanie odbywa sipoza haj to naley zakmczye je na godzia (w 20°C ) przed
zachodem sizca. Umaliwi to wyschnkcie powloki przed osadzenieng svieczornej rosy.
Niewskazane jest malowanie w dni wietrzne i barddlgotne - wilgotné¢ wzglkdna
powietrza podczas malowania nie powinna przeki©82yso.

Przed wykonaniem powtoki nawierzchniowegynier Projektu dokonuje odbioru powitok
dotychczas wykonanych i nakazuje w mi@otrzeb wykonanie napraw.zéd w trakcie
montau konstrukcji stwierdzono wygtowanie fragmentéw stale zawilgoconych, ktorych
powstania w projekcie technicznym nie przewidziamaynier Projektu mge nakazé&
wykonania dodatkowych warstw malarskich na kosm@aiapcego.

5.3.5. BHP i ochroné&rodowiska
Za przestrzeganie aktualnie obaemijacych pastwowych i lokalnych przepiséw
o BHP i ochronigrodowiska odpowiada Wykonawcazymier Projektu nie mge nakazéa
wykonania czynnéci, ktérych wykonanie naruszyloby postanowieniahtygrzepisow.
Nalezy dazy¢ do tego, by oczyszczenie konstrukcji na budowigyedio s¢ przy pomocy
urzadzen o zamkngtym obiegu, by dérodowiska nie przedostawatye pyty metaliczne.

5.3.6. Kolorystyka
Powtolke nawierzchniow nalezy wykona& dla poszczegoélnych elementow w kolorystyce
okreslonej w dokumentacji kolorystyki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M.00.00.00.
6.2. Kontrola jakosci wykonania bariery.

Wszystkie spoiny w patzeniach elementow bariery i drabiny stalowej pgdfeocenie

jakosci przez Irkyniera Projektu. Niedopuszczalng iysy lub gknigcia w spoinie lub

materiale w jej ssiedztwie. Klasa wadliwai spoiny nie powinna kiywyzsza ni W2 wg

PN-EN 970:1999.

Stopier dokrecenia nakgtek naley kontrolowa przy wyciu klucza dynamometrycznego

spetniagcego wymagania podane w pkt 3.4. Kontroli aglpodda, co najmniej 10 %

tacznikowsrubowych

Kontrola usytuowania balustrady i drabiny obejmuije:

e sprawdzenie wysokei balustrady i drabiny - diica wysokdéci w stosunku do
projektowanej nie powinna przekraé¢Zamm,

e sprawdzenie wychylenia od pionu stupkéw balustradyrabiny - dopuszczalne
odchylenie nie powinno przekra@za mm/m
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sprawdzenie prostoliniowoi lub krzywizny pochwytu balustrady lub drabiny -
dopuszczalna odchytka wynosi 2 mm/m.

6.3. Kontrola jakosci robot antykorozyjnych elementéw stalowych

1.

Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanejayadprawdzt czy:

element wysytkowy posiada w protokole ostatecznegibioru zezwolenie na
wykonywanie metalizacji

nie wystpuja zadziory, odpryski po spawanitlady zuzla spawalniczego oraz czy
ostre krawdzie s wyokraglone promieniem 2 mm

czy na powierzchni nie wygiuja miejsca zattuszczone.

Po oczyszczeniu powierzchni pod metalizagjaleey sprawdzt bezpdgrednio
przed metalizagjczy:

powierzchnia jest oczyszczona do wymaganego sopnystdéci, nie wystpuja
pozostatéci zgorzelin, rdzy oraz czy wygiuje rownomierne schropowacenie
powierzchnia musi kiyréwnomiernie matowa, bez odcieni i miejsc gogch potysk
powierzchnia winna ydoktadnie odpylona

nie uptyreto wiecej niz dwie godziny od piaskowania do metalizacjilijeiptyneto
wigcej niz dwie godziny, piaskowanie nalepowtorzye.

Ocerg jakoici nalezy przeprowadzi okiem nieuzbrojonym, przywietle dziennym lub
sztucznym (o mocyaréwki 100 W z odlegkei okoto 300 mm).

3.

4.

Po wykonaniu metalizacji nalg sprawdz czy:

powitoka jest catkowicie jednorodna, o jednakoweégrrastaci i barwie, nie
wykazuje widocznych poréw,egnie¢, pecherzy, odstawg przypalé i miejsc nie
przykrytych,

powtoka ma grub@ 70 um.

powtoka posiada przyczepitodo podtaa, badanie przyczepfm przeprowadza si

w przypadkach uzasadnionych zgodnie z PN-EN 24624 N-EN I1SO 2063:2005
(V) zat.A

Po wykonaniu doszczelnienia farbami
kontrola jakdci robot malarskich powinna bygodna z PN-EN ISO 12944-7 pkt 6.3
przy czym przyczeprsé powinna by badana jedynie w przypadkachtpliwych i

Powyzsze badania nalg wykona zgodnie z zaleceniami Producenta, aprobaty tezhejc
oraz Irzyniera Projektu.

Kontrola jakdci robot antykorozyjnych powinna byggodna z PN-71/H-90752

i PN-71/H-90753, PN-H-04684:1997, PN-EN ISO 20682W)

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.0000Wymagania ogolne”.
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Jednostk obmiaru jest 1 kg wykonanej, antykorozyjnie zabeegonej
I zainstalowanej balustrady lub drabiny o cgkwaych w projekcie parametrach.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@M0Wymagania ogolne”.

Odbiorowi podlegaj roboty przygotowawcze (odbior gaizyoperacyjny) oraz roboty
objete umowy po ich catkowitym zakiczeniu (odbior kacowy).

Podstaw odbioru mé¢dzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenigyrirera Projektu
w dzienniku budowy wykonania robot przygotowawczyaigodnie z projektem

technicznym, wymaganiami zawartymi w SST oraz vwgnee zgody na
przystpienie przez "Wykonawg do realizacji kolejnej fazy robot.

Podstawy odbioru kacowego jest pisemne stwierdzenie zyniera Projektu
w dzienniku budowy zakazenia wszystkich rob6t zedanych z wykonaniem bariery
i spetnienia wymagaokreslonych w projekcie technicznym, SST oraz innych wmdw
dotyczcych tych robot zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyaee ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00.

Cena jednostkowa uwzginia zapewnienie niegddnych czynnikow produkcji,
wykonanie i monta bariery lub balustrady, oczyszczenie terenu budpayakaczeniu
roboty.

Cena 1kg wykonania robot obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zakup materiatow przewidzianych do wykonania robat,

- wykonanie szczegotowej dokumentacji warsztatowejzgkniajpcej podziat
balustrady na segmenty mairdave,

- wiercenie otworow pod kotwy wklejane w betonie row oporowych oraz
wklejenie kotew na zapraykotwowa,

- prefabrykacja bariery i darbiny w warsztacie i ggjtykorozyjne zabezpieczenie -
cynkowanie ogniowe (min 70m) + doszczelnienie farbami (13®),

- monta na konstrukcji obiektow wraz z regulagy planie i pionie,

— wykonanie podlewki z zapraw niskokurczliwych,

- wykonanie niezédnych bada laboratoryjnych i pomiarow wymaganych
w specyfikaciji,

- uporzdkowanie terenu po zakczeniu robot.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

1. PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcjéosta. Projektowanie.

2. PN-EN ISO 2560:2006  Spawalnictwo -- Materiatgldtikowe do spawania --
Elektrody otulone dogcznego spawania tukowego stali
niestopowych i drobnoziarnistych -- Oznaczenie

4. PN-EN 970:1999 Badania nieniszce zhczy spawanych. Badania wizualne.

5. PN-EN ISO 12944-1-8 Farby i lakiery - Ochrona prz&drozp konstrukciji
stalowych za pomagocochronnych systemow malarskich

6. PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie pagitstalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow - Wymagania techniczne daiyez
niemetalowych $cierniw  stosowanych ~w  obrdbce
strumieniowosciernej - Czs¢ 1: Ogolne wprowadzenie i
klasyfikacja

7. PN-EN ISO 11126-3:2000 Przygotowanie pagitstalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow - Wymagania techniczne daiyez
niemetalowych $cierniw  stosowanych ~w  obrébce
strumieniowosciernej -Zuzel pomiedziowy
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Ta strona jest pusta.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie —Idtap



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M.20.00 6800t réne

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

M.20.00.00.

INNE ROBOTY MOSTOWE
CPV 45 221
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

M.20.01.00.

ROBOTY ROZNE
CPV 45 221 100-8
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.20.01.02.

DRENAZ POZIOMY
CPV 45 221 100-3
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1. WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

1.4

1.5.

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikagghtecznej § wymagania dotyce
wykonania i odbioru rob6t zwkanych z wykonaniem dreaa poziomego z rur w
obsypce filtracyjnej w ramach przebudowy ul. Angazstruga w Szczecinie — etap |ll.

Zakres stosowania SST

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczego6towej spkagjfi dotycz zasad prowadzenia robét
zwiazanych z wykonaniem dreha poziomego (rurowego w obsypce filtracyjnej) za
murami oporowymi, (na poziomie gory taw fundamentol).

Okreslenia podstawowe

warstwa filtracyjna - warstwa odwadniaga przestrzenie za korpusami podpér
przyczoétkowych

Ogolne wymagania dotyegce robot

Roboty ziemne powinny gy wykonane zgodnie ze SzczegodiowSpecyfikacjami
Technicznymi oraz normami.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékstosowanych materiatdw zgodnych ze
SzczegoOtow Specyfikacy Techniczi oraz zaleceniami kyniera Projektu.

Ogolne wymagania dotyaze robot podano w SST D-M. 00.00.00 "Wymagania rogol

2. MATERIALY

2.1

Drenaz rurowy

Rura perforowana  mm,zwir, tkanina filtracyjna

Zaleca st wykonanie warstw filtracyjnych z tluczniawiru.

Dla zabezpieczenia przed przemieszczanieen cgastek gruntu z zasypu do rury
odptywowej, grunt wchodcy w sktad warstwy filtracyjnej powinien migrednic min
50mm. Rura powinna By owinigta tkanim filtracyjna o0 minimalnej
wodoprzepuszczaldo 30 I/nfs, gramaturze min. 100 gfrhodporndci na przebicie min
2500 N, posiadaga aktuala Aprobat Technicza.

Beton podktadowy kl. B15 wg SST 13.02.01
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3. SPRZET

Do wykonania robét wg niniejszej SST najle uzywaé drobnego sprtu
zaakceptowanego przezzimiera Projektu.

4. TRANSPORT

Transport materiatow warstwy filtracyjnej musi dogaakceptowany przez Ayniera
Projektu.

Zatadunek, transport, roztadunek i skiadowanie ra@ev do wykonania warstwy
filtracyjnej powinny odbywa si¢ tak aby zachowaich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Na poziomie gory tawy naly wykona beton podkladowy z wyksztalconym gniazdem
na rue. Rur naley owina¢ geowtokniry i obwiazat drutem wizatkowym niescisket.
Warstwe drenaowa naley wywinaé¢ pod rure dla swobodnego sptywu waod.

Obsypanie rury zalecaesprzyjmowa w zaleznosci od wspoétczynnika filtracji zasypu,
dla przygtego w SST M-11.01.04 zasypu z piagkedniego i gruboziarnistego, przy k=
10E-5 m/s grub& warstwy filtracyjnej powinna wyno&~30 cm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Wykonanie zasypu natg prowadz¢ zgodnie z PN-68/B-06050.

Zakres kontroli jakéci wykonywanej warstwy ochronno drexavej:

a) stan podtza pod izolagj

b) dokladné¢ przyklejenia izolacji do podi@ i poszczegolnych warstw. Powierzchnie
nie przyklejone nie magprzekracz&10%

c) doktadné¢ wykonania izolacji w nat@ch i przy wpustach

d) jakos¢ napraw biddéw izolaciji.

e) dokiadnd¢ wykonania warstwy ochronno-dremave]

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru jest | mb dreria poziomego z warstfiltracyjna gr. 30 cm.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikow badanalery sporadzi¢ protokoty odbioru robot.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoaanboty nalgy uzna za zgodne
z wymaganiami PN-68/B-06050Jezeli chad jedno badanie dato wynik ujemny,
wykonane roboty naly za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. Wiep
sytuacji Wykonawca obowtany jest doprowadgi roboty do zgodn&i z normy

| przedstawd je do ponownego odbioru.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyaee ptatnéci podano w SST D-M. 00.00.00. reszta jak pepi

Platng¢ za jednostk wykonanego drera nalery przyjmowa zgodnie z obmiarem
i ocery jakasci wykonanych robét.

Cena 1mb wykonania drenapoziomego obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup materiatow nieziinych do wykonania robot,

- wykonanie drenau poziomego z rury perforowanej f 150mérednicy owingtej
tkanim filtracyjna i obsypanej obsypkzwirowa gr. 30cm

- wilaczenie drenau do studni odwodnieniowej i uszczelnienie pieigy przezsciany
studni,

- 0czyszczenie miejsca pracy,

- uporadkowanie miejsca robat,

- przeprowadzenie nieztthych bada laboratoryjnych i pomiarow wymaganych
w specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-68/B-06030 Roboty ziemne budowlane. Wymaganzakresie wykonywania
i badania przy odbiorze.
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Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.20.01.07.

PROBNE OBCIAZENIE ESTAKADY
CPV 45 221 100-3
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacghirecznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru prébnego ohgenia konstrukcji estakady wykonywanej w ramach
przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — élap

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegétowej spkagfi dotyca wykonania i odbioru
probnego obarenia konstrukcji estakad wykonywanych w ramach lpudewy ul.
Andrzeja Struga w Szczecinie — etap lll.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreilenia podane w niniejszej SSTa szgodne z obowkzujacymi normami
i SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot
Ogolne wymagania dotyaee robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania g/l

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY
Nie dotyczy.

3. SPRAET
Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dapdrtu zapewniajcy prawidiowe
wykonanie pomiarow statycznych i dynamicznych kanstji. Szczegoty rozmieszczenia
czujnikdw i zakresu pomiarow naleustalt w projekcie probnego ohgienia.
Probne obeaizenie naley wykona przy wyciu pojazdow obarzajacych konstruke

o parametrach okflmnych w Projekcie probnego obzéenia oraz zgodnie z p. 5.5.
Pomiary podczas probnego azenia naley wykona jako statyczne oraz dynamiczne.
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Pomiary statyczne.

Pomiary statyczne przemieszazéugie¢) nalezy wykona przy wyciu mechanicznych
ugieciomierzy zegarkowych lub czujnikoéw indukcyjnychdoktadndci odczytu 0.01 mm.
Zezwala st na wycie niwelatorow precyzyjnych do pomiarow etgi

Pomiary statyczne nagien (odksztalcé) nalery wykon& przy wyciu tensometrow
elektrooporowych.

Pomiary statyczne przemieszazmdpor nalgy wykona za pomog niwelacji precyzyjne;.

Pomiary dynamiczne.
W zakres badadynamicznych estakad wchadz

e pomiary przemieszcae

e pomiary przyspiesze

e pomiary napgzen (odksztatca).
Pomiary przemieszcaenaleey wykona przy wyciu czujnikédw indukcyjnych lub
laserowych rejestratorow dynamicznych przemieszcze
Pomiary przyspiesze nalezy wykona& przy wyciu bezwladnéciowych czujnikéw
przyspiesze.
Pomiary napgzen (odksztatcé) nalezy wykona& przy wyciu tensometréow
elektrooporowych.
Pomiary napgzen 1 przemieszcze musz by¢ rejestrowane jednocggie przy
wykorzystaniu wielokanatowej aparatury pomiarowadf,taby mana bylo precyzyjnie
zestawia rezultaty wynikow z ronych punkow w czasie.

4. TRANSPORT
Zastosowane materialy i sptanoga by¢ przewaonesrodkami transportu przydatnymi dla

danego asortymentu pod wadgm maliwosci utozenia i umocowania tadunku oraz
bezpieczéstwa transportu po uzyskaniu akceptacjyimera Projektu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogolne”.
5.2. Projekt prébnego obcizenia estakad
Projekt prébnego obgienia winien zawiera
e okreslenie sposobu obgien (typ pojazdoéw, kontrel parametréw pojazdow,
ustawienia, czas obgienia, itd.)
e rozmieszczenie punktéw pomiarowych na konstruk@jlymaga si rownolegty
pomiar przemieszcaekonstrukcji, przyspiesze pomiar napgzen (tensometryczny)

e oczekiwane nagrenia i przemieszczenia konstrukciji
e okreslenie parametrow pomiaréw (doktadieg warunki atmosferyczne, itd.).
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Projekt probnego obgienia naley wykona w uzgodnieniu z Projektantem konstrukcji
oraz Inwestorem.

5.3. Badania (probne obcizenie)

Realizacg pomiarow probnego ohgienia estakad oraz analiz opracowanie wynikow
wykonuje na zlecenie Zamawaapgo jednostka naukowo-badawcza. Wykonawcarbada
podczas probnego olgenia nie mae by zalezny od Wykonawcy estakad. Wykonawca
odpowiedzialny jest za udegnieniesrodkoéw obcizajacych o parametrach zgodnych z
projektem probnego ohgienia oraz za zapewnienie dgsi do okrélonych elementow
konstrukcji (pomosty robocze, samochody-paahikd) w celu umaliwienia ogkdzin,
zamocowania aparatury pomiarowej (czujnikéw), opispomiarow itp.

5.4. Analiza wynikéw

Po wykonaniu probnego olgenia estakad dokoéanalizy wynikéw i ocerdi zgodna¢
pracy konstrukcji z dokumentadechnicza.

Wyniki przeprowadzonego probnego dlrenia naley przedstawd Projektantowi do
zaopiniowania.

5.5. Wymagania dotycgcesrodkdéw obcigzajacych dla probnego obcizenia

Pojazdy uyte do probnego obgienia powinny b§ zgodne z parametrami $mmsci
estakad. calkowity ekar pojedynczego pojazdu powinien wyrgosiax. 500 [kN]. llg¢
pojazdéw oraz ich rozmieszczenie (wg projektu pegfanobcizenia) powinny by zgodne
z normowymi  ekstremalnymi  okgieniami  charakterystycznymi  przyymi
w projekcie konstrukcji estakad (z dopuszczenieohylgk, ktorych wielké¢ nalezy ustali
z Glownym Projektantem).
Wymaga s, aby uyte pojazdy odpowiadaty normie max nacisku figan. 120 [kN].
Przed badaniami wszystkie pojazdy musay¢ zwazone na legalizowanej wadze
samochodowej. Wyniki waenia powinny b§ dostarczone prowasizemu prébne
obciazenie. Protokét z wigenia powinien zawieta

- marka i numer pojazdu,

- numer rejestracyjny pojazdu,

- calkowity ckzar pojazdu,

- nacisk na ®przedni,

- nacisk na osie tylne,

- typ, numer fabryczny, dategalizacji, dai waznosci swiadectwa legalizacji, nazw

wiasciciela i adres wagi,

- dak wykonania waenia,

- nazwisko i podpis osoby nadzaicgj wazenie,

- nazwisko i podpis osoby wykoriggj waenie.
tadunek pojazdéw do prébnego afieinia powinien b§ zabezpieczony przed nadmiernym
zawilgoceniem (w przypadku materiatdw sypkich ppleastosowaplandeki).
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ngal

Kontrola jakdci robot polega na zgodém z Projektem probnego olgenia pod
wzgledem :

- jakasci uzytych materiatow

jakasci uzytego sprztu do wywotania sit

jakaéci sprztu pomiarowego

prawidtowaci przeprowadzenia proébnego afiginia

prawidtowaci przeprowadzenia pomiarow.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-M.00000Wymagania ogoélne”.

Jednostlk obmiaru robét jest ryczatt za cé&orob6t i kosztéw dotyerych jednego
prébnego obarzenia obiektu.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr czsciowy i ostateczny jak w SST D-M.00.00.00. "Wymaigargolne™.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotygze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne".

Cena probnego obcizenia estakady obejmuje:

Zapewnienie dogpu do kadej konstrukcji dla jednostki naukowo — badawczppmostow
statych lub wozkow rewizyjnych.

Wykonanie i dostarczenie uzgodnionej dokumentaajjeatowej probnego obgienia,
zakup uradzen do przeprowadzenia probnego abenia, monta tych uradzen wraz z
przemieszczeniem po placu budowy, obstuga geodmzygapewnienie niezlnych
pojazdow obgcizajacych, przeprowadzenie prébnego abehia, badania i analizy oraz
inne czynnéci zwigzanie bezpaednio z probnym obgieniem, opracowanie wynikow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Ofz@nia.
PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stald®vejektowanie.
PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonoxetbetowe i sprzone.
Projektowanie.
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje staldgmagania i badania.
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PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagiéalania.
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Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

M.20.02.00.
ROBOTY DODATKOWE
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.20.02.02.

RUSZTOWANIA
CPV 28 112 310-6
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotyere wykonania
i odbioru rusztowa dla obiektow wykonywanych w ramach przebudowy Amdrzeja
Struga w Szczecinie — etap Ill.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robo6t zwanych
z dostarczeniem na budewzamontowaniem koniecznych konstrukcji pomocnatzgo
montau konstrukcji stalowej i betonowania ptyty pomostwkonywanych w ramach
przebudowy ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — élap

1.4. Okreslenia podstawowe

Rusztowanie konstrukcja konieczna do wykonania elementow koiksji obiektow
Rusztowania mostowe pomocnicze budowle czasowe, zgite do wykonania lub
remontu schoddéw. Rusztowania dzied sa: robocze, montawe i niogce.
Rusztowania roboczerusztowania sttace do przenoszeniaggaru sprztu i ludzi.
Rusztowania montawe- rusztowania sttace do przenoszenia ohzen od montowanej
konstrukcji z gotowych elementdéw orazzairu sprztu i ludzi.

Rusztowania konstrukcyjreusztowania sttace do przenoszenia ohgen od deskowa
i od konstrukcji betonowyclrelbetowych i z betonu sgronego oraz od ¢karu sprztu i
ludzi, do czasu uzyskania przez nie wymagan&\oei.

Pozostate okitenia podane w niniejszej SSTa szgodne z obowzujacymi
odpowiednimi normami SST D-M.00.00.00.

2. MATERIALY

Wymagania ogolne dotyseze materiatdw podano w SST D-M.00.00.00.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rusztaweedtug zasad niniejszych SST. s

e Stalowe elementy skltadowe ruszt@waostowych,

e Elementy walcowane (dwuteowniki) navadgary montaowe,

e Drewno - tarcica ficiasta stosowana do drobnych konstrukcji ruszigvjek kliny,
klocki itp., odpowiadajca wymaganiom PN-72/D-96002.

Przebudowa ul. Andrzeja Struga w Szczecinie — Htap



404 SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M.20.00. 600t réne

3. SPRZET

Roboty naley wykonywa przy wyciu sprawnego technicznie spta mechanicznego
zaakceptowanego przezzimiera Projektu i przeznaczonego dla realizacjdtatgodnie
z zalwong technologi.

4. TRANSPORT

Zastosowane materiaty modoy¢ przewaone srodkami transportu przydatnymi dla
danego asortymentu pod wedém maliwosci utozenia i umocowania tadunku oraz
bezpieczéstwa transportu po uzyskaniu akceptacjyimera Projektu.

Sposob zatadowania i umocowania elementéw rusziowadrodki transportu powinien
zapewnid ich stateczn& i ochrore przed przesunciem s¢ fadunku podczas transportu.
Elementy wiotkie powinny hy odpowiednio zabezpieczone przed odksztaticeniem
I zdeformowaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne.

Ogolne warunki wykonania robo6t podano w SST D-M)OM@O ,Wymagania Ogolne”
Wykonawca przedstawi hynierowi Projektu projekt techniczny i technologigz
wykonania rusztowa konstrukcyjnych do wykonania mset wraz z podbudowami
(fundamentami).

Wykonanie rusztowa powinno uwzgidni¢c podniesienie wykonawcze zyzane
Z ugkciem i osiadaniem rusztowapod wplywem gjzaru ukladanego betonu.
Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapeveztywndé i niezmiennéé
uktadu geometrycznego i bezpiegivo konstrukcji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w SST D-M.00.00.00.

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe od projektu wyrpsz

a) rozstaw szeregow ram rusztowaniowydb cm,

b) rozstaw podtanic i poprzecznic 2 cm,

c) rzedne oczepéw 1l cm,

d) dtugas¢ wspornikow 10 cm,

e) przekroje poprzeczne elementowso,

f)  wychylenie jarzm lub ram z ptaszczyzny pionowej%0.%ysokdci, lecz nie wgcej
niz 3 cm,

g) wielkos¢ podniesienia wykonawczego 10% wadiocobliczeniowe).

Sprawdzanie wymiaréw wykonywanaleey za pomog przyrzadéw pomiarowych

z doktadnéci do 1 mm.

7. OBMIAR ROBOT.
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Ptaci st za calé¢ wykonanego zadania - cena ryczattowa.
Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-M.00@O0.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-M.00@O.

Badania przy odbiorze konstrukcji zmontowanych tosz stalowych z elementow
skladanych lub drewnianych polegaja stwierdzeniu zgod&a konstrukcji rusztowa
z wymaganiami technicznymi podanymi w normie i etuaimie z dodatkowymi
wymaganiami podanymi w zamowieniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00.

Cena wykonania robo6t obejmuje:

e zakup i transport materiatéw nieginych do wykonania robot,

wykonanie niezkdnych robét ziemnych oraz oczyszczenie gruntu pedto
wykonanie podbudowy betonowej i z phglbetowych petnych,

wykonanie rusztowakonstrukcyjnych wg rysunkéw wykonanych przez Wyama;
rozebranie rusztowiaz usungciem materiatow rozbiorkowych poza pas drogowy,
rozebranie podbudéw i ich wywoz

doprowadzenie terenu - w strefie ustawienia rusatiowlo stanu pierwotnego,
wykonanie niezédnych pomiarow i bada

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-84/H-93000 Stal konstrukcyjnacgiowa i niskostopowa zwykiej jakoi.
Walcowki, pety i ksztattowniki. Wymagania i badania
techniczne.

2. PN-EN 10025-1/6:2005 (U) Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych --

Czesci 1 -6:

3. PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéidadanych do budowy
mostoéw - Wymagania i badania przy odbiorze zmontywha
rusztowa

. PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przezewiez

. PN-72/D-96002 Tarcica iglasta ogélnego przezewicz

. PN-92/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modaeel

. PN-59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukhjdrewnianych.

. PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczeniatygizne i projektowanie.
Zmiana 3. (PN-90/B-03200).

00 ~NO O~
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10.2. Inne dokumenty.

9. WP-D, DP-31 Wytyczne projektowania rusztéveba budowy mostéw stalowych,
zelbetowych lub z betonu sgonego .M.K. W-wa 1967r.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.20.02.06.

DOKUMENTACJE TECHNOLOGICZNE
| POWYKONAWCZA
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania dotycce wykonania
dokumentacji technologicznych i powykonawczej w aaim przebudowy ul. Andrzeja
Struga w Szczecinie — etap lll..

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokurperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotycavykonania dokumentaciji
technologicznych i powykonawczej dla obiektow, ofgcej rysunki, obliczenia i opisy
oraz zdgcia.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikaci ggodne z odpowiednimi normami oraz
ST D-M. 00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyegce robot

Ogolne wymagania dotyaee robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania g/l
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami ktyniera Projektu.

2. MATERIALY
Nie dotyczy

3. SPRAET
Nie dotyczy

4. TRANSPORT
Nie dotyczy

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogoélne”.

Dokumentacje technologiczne obejmu:

- projekty organizacji placu budowy i zabezpieczenimedia (ugto w DM-00.00.00.),
- projekty montau ustroju nénego wraz z organizacinontau,

- projekty warsztatowe konstrukcji stalowej ustrojé@aénych,

- projekty technologiczne betonoina

- projekty wytworu i monta elementéw wyposania (lazyska, dylatacje itp.),
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- inne opracowania techniczno-technologiczne m/i. PZJ

W/w projekty podlegaj uzgodnieniu z Projektantem i zatwierdzeniu przezyriera
Projektu.

Projekt prébnego ohbgienia pali ugto w SST M-11.03.06., projekt probnego abenia
estakady wjto w SST M-20.01.07.

Dokumentacja powykonawcza obejmuje:

Dokumentacja powykonawcza musi ¢byopracowana w 3 egzemplarzach oraz
w technice elektronicznej na CD. Dokumentacja poairby¥ wykonana programem
AutoCad wersji 2000. Rysunki wykonane w technic&awyej powinny r@nicowa w/w
etapy realizacji oraz zmiany wykonawcze poczynianéakcie realizacji w stosunku do
dokumentacji. Zrégnicowanie nalgy wykona jednoznacznie — kolory, ,chmurki”, itp.
Powyzszy zakres i formprzed przysipieniem do realizacji natg uzgodné z Projektantem

I Inzynierem Projektu.

Ponadto wymaga sudokumentowania poszczegoélnych faz robot oraz lkisheodkrywek
za pomog fotografii cyfrowej. Naley sporadzi¢ katalog kolorowych zdf realizacyjnych
w formacie 10x15 cm w 3 egzemplarzach (papier faiftcgny) oraz w wersji
elektronicznej na CD. Katalog powinien posiaata kadego zdicia informacje, co do
miejsca, czasu i typu robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Nie dotyczy.

7. OBMIAR ROBOT
Nie dotyczy.

8. ODBIOR ROBOT
Nie dotyczy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogllne wymagania dotysze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. Cena wykonania

robot obejmuje ryczattowe wykonanie dokumentagjihtelogicznych i powykonawczej
zgodnie z zakresem oklenym w pkt. 5.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie dotyczy.
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